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RESUMEN

Asesoria en disefio e imagen grafica de material correspondiente a la realizacion
del Proyecto de Manejo Sostenible de Materias Primas. Se realizd un stand para
Expoartesanias cuyo objetivo es divulgar los resultados del proyecto basado en 3
ejes, Diagnostico de las especies, Buenas practicas de manejo y Sello Ambiental
para la artesania. ElI material grafico que se elaboré incluye ademas del disefio del
stand, el disefio y diagramacion de Seis Cartillas para produccidn sostenible de
artesanias como material didactico para artesanos y recolectores, e informativo
para autoridades ambientales y entidades que apoyan al sector. Un Plegable
informativo del proyecto y Siete Marcalibros de las especies trabajadas.



INTRODUCCION

Artesanias de Colombia S.A. y el Ministerio de Ambiente, Vivienda y Desarrollo
Territorial desarrollan el proyecto “Habilitacién, uso y manejo sostenible de
materias primas vegetales y ecosistemas relacionados con la produccion
artesanal en Colombia”. Su objetivo es implementar un programa de apoyo
técnico, ambiental y empresarial para el sector artesanal del pais, para fomentar
el uso y manejo sostenible de los recursos naturales y otras materias primas
artesanales en el marco del Plan Estratégico Nacional de Mercados Verdes.

En el escenario de este Convenio se presto la asesoria en disefio e imagen grafica
mediante la orden de servicios No. SAFCW2007-282 para la elaboracion de
material grafico que consto de seis Cartillas, un Plegable y siete Marcalibros, asi
como la elaboracién del stand de Materias Primas para Expoartesanias 2007,
basados en los Protocolos de produccién sostenible para especies vegetales
utiizadas como materia prima en la produccion de artesanias, y que busca
orientar a los recolectores y artesanos con recomendaciones que les ayudaran a
realizar buenas practicas de manejo de las diferentes materias primas con la que
tradicionalmente se tallan artesanias en las diferentes regiones donde se trabajé.
Ademas de registrar informacion sobre esta especie y la forma en que se realiza el
proceso artesanal, este material contribuira a promover la conservacion de nuestra
diversidad biologica y cultural y el mejoramiento de la calidad, productividad y
competitividad de nuestra artesania en el mercado nacional e internacional.



1.1 Antecedentes

Para la divulgacion del proyecto se habia realizado un plegable informativo, asi
como un pendon con el nombre del proyecto.

La recopilacion de material para las cartillas como textos, fotos e informacion se
estaba organizando en el momento de inicio del proyecto.



1.2. Contexto

Se queria mejorar el material de difusion del proyecto asi como proponer nuevos
elementos graficos mas elaborados.

Se estaba ordenando el material que iba a servir de base para la elaboracion del
stand, las cartillas y demas material grafico. Se tenia claro el concepto que se iba
a manejar en las cartillas, ya que el material escrito tenia un orden y secuencia
que permitié que fuera claro entender el proyecto.



1.3. Objetivo General

El objetivo es implementar un programa de apoyo técnico, ambiental y
empresarial para el sector artesanal del pais, por medio de material grafico para
fomentar el uso y manejo sostenible de los recursos naturales y otras materias
primas artesanales en el marco del Plan Estratégico Nacional de Mercados

Verdes.



1.4. Objetivos Especificos

Realizacion del material grafico correspondiente al proyecto que constd de seis
cartillas, un plegable informativo y siete marcalibros referentes a cada una de las
especies que se trabajaron.

Divulgacion de los resultados del proyecto en el Stand de Materias Primas en
Expoartesanias.



1.5. Metodologia

Se plante6 un objetivo a partir de la explicacion del proyecto al grupo de trabajo.
Se hicieron varias propuestas iniciales y se utilizaron imagenes en JPG (archivos
de imé&genes) para su presentacion en computador. Después de la aprobacién se
hicieron los bocetos iniciales y se presentaron impresiones (carta) a color para
evaluacion de elementos tipogréficos, de color, tamafio y para definir los
elementos graficos que serian comunes para todo el material gréafico.



1.6. Ejecucion

Durante las dos primeras semanas se programaron una serie de reuniones donde
se explicaron los dos proyectos que se iban a manejar, uno correspondia al
Proyecto de Kankuamos y el otro al del Manejo Sostenible de Materias Primas.
Después de la primera semana se definib en qué proyecto trabajarian los
disefiadores , entonces se procedid a hacer una reunion mas detallada explicando
lo que se queria mostrar en el material grafico que se iba a elaborar. Inicialmente
se hicieron reuniones conjuntas de los dos proyectos, donde se reunian los
disefiadores asi como las personas encargadas del proyecto, el coordinador y los
disefiadores encargados del CDA. Las reuniones tuvieron una duracion promedio
de tres horas donde se exponian las diferentes propuestas para el proyecto.
Luego que se tomO6 una decisién y se aprobd la linea de disefio que se iba a
manejar, se procedié a elaborar el material gréafico.

El disefio de las cartillas de cada una de las seis materias primas, se elabor6 a
partir de los textos finales de las cartilas acompafiados de las fotos
correspondientes. Se entregaron para aprobacion inicialmente cinco cartillas, ya
que mas o menos a mitad del proyecto se decidié hacer una division del material
para que se imprimiera con dos impresores diferentes, con lo cual se entregarian
cinco cartillas a uno de los impresores y al otro impresor se le entregarian luego,
una cartilla, el plegable y los marcalibros.

El material inicial (las cinco cartillas iniciales) se mostré al Coordinador del
Proyecto Aser vega, asi como al Coordinador del Centro de Desarrollo Artesanal,
Pedro Perini. Luego de su aprobacién se entregd a la imprenta escogida (Zetta
Impresores) para esta primera etapa del proyecto. Luego se realiz6 la Ultima
cartilla, el plegable informativo y los marcalibros de las especies. Este ultimo
material se aprobé con el Coordinador del proyecto, Aser vega, luego de lo cual se
entregd a los impresores escogidos para esta Ultima etapa del proyecto (Molher
Impresores).

Tanto en la primera como en la segunda entrega del material, se hizo supervision
de color y de impresion en Zetta y Molher impresores.

Se elaboraron:

1. SEIS CARTILLAS PARA LA PRODUCCION SOSTENIBLE DE
ARTESANIAS EN:
* PAUCHE
* PALMA ESTERA
« PALMA SARA
* ESPARTO
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- CHIQUICHIQUI
- ENEA

Disefio y diagramacion de seis cartillas. Se aprob6 una linea de disefio
con elementos comunes a todas las cartillas, manejo de estilos,
resaltados, cuadros, ilustraciones digitales y retoque fotografico.

Disefio de caratulas con una misma linea comdn a todas pero con los
elementos y fotos de cada una de las especiespara cada una de las
cartillas.

Caracteristicas Técnicas:

Tamanfo: 16 x 22 cm cerradas, plegadas al centro y
cocidas al caballete.

No. de paginas: 32 max. incluyendo portadas. (El nimero de
paginas varia en c/u de las catrtillas.

Tintas: Portada: full color 4 x O
Hojas interiores: Full color 4 x 4
Papel: Portada: Propalcote 240 g. Plastificado mate

por una cara
Hojas interiores: Propalcote 115 g.

2. DISENO GRAFICO PARA STAND DE MATERIAS PRIMAS

* Siete paneles de las especies sostenibles:

Los paneles constan de fotografias completas para cada una de las
especies, cuyo tamafo varia entre 1.60m y 1.30m de alto. En el lado
inferior del panel, el texto con el nombre de la planta, su nombre
cientifico, el habitat y el trabajo artesanal correspondiente.

Debido al tamafio original de las fotos, se hizo retoque fotografico para
evitar el rompimiento del punto en la impresion digital.

* Un panel de fondo:

El panel consta de un mapa informativo de las regiones correspondientes

a cada una de las especies, asi como de fotos de las plantas y su informacion.
También consta de los textos de Buenas Practicas de manejo, Resultados e
informacion del Sello Ambiental.

* Textos informativos laterales y logos Institucionales.

3. PLEGABLE INFORMATIVO DEL PROYECTO
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Disefio y diagramacion de un folleto explicativo del proyecto de Materias
Primas. Elementos utilizados: textos y fotos del proyecto.
Retoque fotogréfico.

Tamanfo: Carta abierto, plegado a 3 cuerpos
Tintas: full color 4 x 4
Papel: Propalcote de 150 g., plastificado mate y U.V. parcial

por dos caras
4. MARCALIBROS DE CADA UNA DE LAS LAS MATERIAS PRIMAS
(7 REFERENCIAS)

Disefio y diagramacién de siete marcalibros de dos caras. Uso de
fotografias de materias primas y productos artesanales.

Tamanfo: 4 x 18 cm. Acabados troquelados
Tintas: 4x1
Papel: Propalcote de 240 g., plastificado frio mate por dos

caras y U.V. parcial.
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1.7. Logros e impacto

Se cumplié el objetivo y se realizaron 6 cartillas para la produccion sostenible, un
folleto informativo del proyecto, siete marcalibros de las especies y un stand
divulgativo del Proyecto de Materias Primas para Expoartesanias.
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1.8. Conclusiones y Recomendaciones

El material grafico tanto del stand como del material impreso resultd satisfactorio y
se lograron los objetivos de comunicacioén que se querian. Esto se logré a pesar
de que el tiempo fue reducido en la dltima etapa del proyecto debido a los cambios
que se hicieron para la aprobacion final.

Se recomienda una mejor organizacion tanto de entrega del material por parte de
las personas encargadas de los proyectos, asi como de la coordinacion de las
entregas para aprobacion.

Se recomienda un cronograma de las reuniones de los proyectos por separado, ya
que al principio se hicieron reuniones conjuntas donde estaban presentes los
disefladores de ambos proyectos (Kankuamos y Materias Primas), sin tener en
cuenta el tiempo que tomaba la exposicion de cada uno, para material diferente.
En un principio se penso6 en que esto seria un buen aporte para ambos proyectos,
pero debido a la cantidad de personas que participaron en las reuniones iniciales,
el proceso de aprobacion se alargd mas de lo necesario. La recomendacion es
que para los procesos de aprobacidon se hagan reuniones individuales por
proyecto y con las personas absolutamente necesarias.

Se recomienda que los textos que se entregan al disefiador estén previamente
corregidos y arreglados ya que las correcciones gramaticales sobre el disefio ya
diagramado genera demoras innecesarias.

Se recomienda una mejor planeacion para la realizacion del proyecto porque
debido a los cambios que se hicieron durante el desarrollo del mismo, se debieron
realizar nuevas cotizaciones comparativas, ya que por un lado se iban a entregar
cinco cartillas a uno de los impresores escogidos y el resto de material que fue
una cartilla, el plegable informativo y los siete marcalibros de las especies a los
segundos impresores que se escogieran.

Se recomienda hacer todo el trabajo con un solo impresor ya que esto facilita el
control de calidad y ademas agiliza los tiempos de entrega.

También se recomienda que los insumos como fotos y material gréafico
correspondiente como Logotipos, mapas y graficos tengan una mejor resolucién y
calidad. En el caso de las fotos, se recomienda que sean tomadas o por un
fotégrafo profesional o que se hagan con cdmaras de mejor calidad, que permitan
una mejor resolucion (imagen de mejor calidad, de minimo 250 dpi, al tamafio
maximo permitido).
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Se recomienda una capacitacion en fotografia profesional a quienes realizan las
salidas de campo, esto seria beneficioso para el equipo de trabajo.

Para los logotipos de entidades con las que usualmente trabaja Artesanias de
Colombia se recomienda que la entidad correspondiente los envie en un archivo
con una resolucion alta (300 dpi) y en un formato (la forma cédmo se envia un
archivo) que permita su facil manejo, o que las personas encargadas de la parte
de Disefio en el CDA tengan un Banco de imagenes con los elementos en alta
resolucion para ser utilizados sin problemas de impresion.

Se recomienda que en los trabajos que impliqguen material grafico se haga una
induccion del manejo institucional de Artesanias de Colombia, logotipos, colores
permitidos a usar, y muestras de material hecho para referencia de los
disefiadores.

Como la empresa trabaja con Gestién de Calidad 1SO 9001 se hace la siguiente
recomendacion para el mejoramiento del Sistema de gestion de calidad, de
realizar una reunién informativa para aquellas personas que no han trabajado
antes con Artesanias de Colombia, sobre los procedimientos regulares de la
empresa y sus normativas asi como los formatos 1SO, y los que se utilizan
frecuentemente durante el proceso de desarrollo del proyecto.
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1.9. Limitaciones y Dificultades

Como ya lo nombré en otro de los items anteriores, durante la primera etapa se
realizaron una serie de reuniones de los dos proyectos (Kankuamos y Materias
Primas) sin resultados concretos ya que habia muchas personas implicadas,
donde habia muchas opiniones y pocos resultados; ademas de tratar temas
distintos (de cada uno de los proyectos), tiempo durante el cual los disefiadores
estaban en discusiones que no concernian al trabajo final de cada uno.

Cuando se llego a la etapa de pedir las cotizaciones a las diferentes imprentas, se
pidi6é un cuadro comparativo. En un primer momento pensé que lo mejor era dar
diferentes opciones para que las personas encargadas pudieran elegir entre varias
alternativas. Asi que envié un cuadro comparativo como crei conveniente. Pero
me comunicaron que era incorrecta la forma en que lo habia enviado y solo hasta
que solicité una muestra de algun cuadro comparativo ya existente, fue que me
entere que habia un formato para estos casos. Si se nos hubiera informado que
habia un formato definido y donde se podia conseguir, se hubiera ahorrado tiempo
y hubiera sido mas clara la forma de entregar.

Aproximadamente en la mitad o un poco mas del proyecto, se me informé que
éste debia dividirse en dos 0 mas partes por cambios presupuestales, y que a las
imprentas se les iba a pagar en un término de 90 dias, con lo cual debian hacerse
nuevos cuadros comparativos; entonces sumadas a las primeras cotizaciones, se
estaban haciendo 6 cotizaciones mas, es decir 9 cotizaciones en total. Esto me
gener6 mucha demora ya que las imprentas se tardaron mucho en dar una
respuesta por las nuevas condiciones de pago. Este tiempo para las cotizaciones
y aprobaciones, me limit6 el tiempo destinado a la realizacién del trabajo de disefio
en si. Durante la realizacion del trabajo fue mucho mas notoria la carga de trabajo
que tenia este proyecto (Materias Primas) en comparacion con el proyecto de
Kankuamos. La cantidad de material que se pidio, requeria de un mayor tiempo
para desarrollarlo, con lo cual para el tiempo acordado, tuve que trabajar horas
extras para poder cumplir la meta acordada.

Después que me entregaron el material escrito para las cartillas, el cual se entrego
de manera adecuada, en un medio magnético junto con la impresién
correspondiente, se hicieron nuevas correcciones gramaticales sobre el disefio ya
diagramado, cuando se suponia que esto ya estaba revisado y como un texto final.
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Esto gener6 demoras ya que al estar diagramado el texto y agregar palabras o
cambiar espacios, cambi6 la acomodacion de los items dentro de las paginas, con
lo cual yo sugeriria que los cambios que se hicieran a los textos se hicieran antes,
sobre los borradores, y ya en la impresion para aprobacién final fueran minimas
las correcciones para evitar mayores demoras.

También nombré en el item anterior que las fotografias que se utilizaron no
tuvieron la mejor calidad en resolucion. En el caso de las cartillas, las fotos fueron
bastante aceptables ya que el tamafio final no superaba al tamafio original de las
fotos. Pero en el caso del stand fue inconveniente. La propuesta que yo habia
hecho originalmente para los paneles, permitia una mejor presentacion de las
fotos que no afectaba mucho la resolucion y la calidad de la foto. Pero después, se
decidié hacer los paneles con las fotos completas, cubriendo todo el panel, sin
tener en cuenta el estado de las fotos originales. Para la realizacién de los paneles
a este tamafio resultd inconveniente, ya que las imagenes eran bastante pesadas
y fue necesario hacer retoque fotografico para evitar que se rompiera mucho el
punto en la impresion (calidad de imagen de las fotografias). Se debe tener en
cuenta que para fotos con 1.30 m de altura habia fotos de 6.77 cm de alto. Sin
embargo se logré obtener imagenes aceptables con retoque fotografico en
Photoshop.
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1.10 Material Complementario y Anexos

Para el material impreso se utilizaron las fotos de cada una de las Materias Primas
y las especies trabajadas, tomadas por el grupo de trabajo de los bidlogos y
encargados del proyecto.

Aqui se incluyen las muestras graficas del material entregado del proyecto de
Materias Primas tanto preliminares como definitivas.

1.10.1 Primeras propuestas del Stand divulgativo del proyecto:
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1.10.2 Paneles Finales
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1.10.3 Muestra Stand de Materias Primas en Expoartesanias

Stand de Materias Primas, Fotografia: Cesar Barbosa, Diciembre 6 de 2007,
Expoartesanias, Bogot4, COL, ARTESANIAS DE COLOMBIA.

Stand de Materias Primas, Fotografia: Cesar Barbosa, Diciembre 6 de 2007,
Expoartesanias, Bogota, COL, ARTESANIAS DE COLOMBIA.
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1.10.4 Cartillas de Materias Primas
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1.10.5 Folleto Materias Primas
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1.10.6 Marcalibros de siete Materias Primas
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