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ASESORIA EN DISENO - PUERTO SALGAR

ANTECEDENTES

En el municipio de Puerto Salgar existe el oficio artesanal de la ceramica que se manifiesta
tradicionalmente (23 afios aprox.) en la elaboracion de tejas y ladrillos para construccion
Se encuentran alrededor de 10 ladrilleras o chircales que dinamizan un sector
representativo en la economia del municipio.

En marzo de 1999 se crea un taller para el trabajo de la artesania en ceramica, financiado
por Culturismo, el cual busca capacitar personas para el conocimiento del oficio y enfocar
una produccion de otro tipo de objetos. Se ensefian las técnicas principales del oficio como
son: preparacion de la pasta, modelado por rollos, placas, moldeado en yeso, vaciado,
torneado. El taller cuenta con 20 personas en el nivel de iniciados y aprendices. Es
importante resaltar que el taller no posee horno y las piezas que se realizan se hornean en
las ladrilleras lo cual ha generado muchos inconvenientes, ya que la temperatura y
velocidad de coccion de tejas y ladrillos es diferente, el espacio en los hornos no es muy
seguro para la ubicacion de la ceramica, esto hace que se perjudiquen las piezas
elaboradas, se rajan, quiebran o no se cocen adecuadamente

Los productos que se elaboran obedecen a la dinamica generada durante los procesos de
capacitacion mas no a una dinamica de mercado. Entre ellos encontramos: materas,
ceniceros, ollas, recipientes pequefos, animales, mufiecos. No hay un patron estilistico
diferenciado ni una organizacion especifica para la produccion debido a que la vinculacion
al oficio no se ha desprendido del ejercicio de ia capacitacion o aprendizaje técnico,
ademas de la falla en el proceso productivo del hormeado. Muchas veces las piezas
elaboradas son resultado de la réplica de productos ya existentes o copiados en molde
(entendible desde el punto de vista del proceso de aprendizaje y apropiacion de las
técnicas) aunque igualmente se encuentran creaciones originales o modificaciones de las
copiadas.

En el municipio encontramos igualmente un grupo de 4 mujeres que elaboran trabajos en
frutos secos (totumo, estropajo) y semillas. El taller fue conformado en agosto del 2000 por
la artesana Elizabeth Bustos con el proposito de capacitar en el oficio a diferentes personas
y generar otro espacio alterno de desarrollo productivo y economico.

Los productos elaborados tienen un alto contenido estético y creativo, ademas de un nivel
aceptable de calidad. Si bien es cierto que el ejercicio de capacitacion en el manejo de la
técnica ha sido hasta ahora la fase inicial, también hay un gran interés en desarrollar
alternamente ejercicios creativos de disefio de nuevos productos por lo que se pueden
observar exploraciones muy interesantes.



INTERVENCION DE DISENO

En el oficio de la ceramica se propone la realizacion de un taller creativo para la
elaboracion de nuevos productos por medio de ejercicios de composicion

Se retoma La Teja como reterente tradicional, se visitan ladrilleras para conocer su técnica
de elaboracion (y la de los ladrillos) y el proceso productivo Su modulo presenta muchas
posibilidades de exploracion: por medio de cortes, rotacion, ensambles, dobleces, se
encontraron diferentes resultados formales y a la vez se evidencio mucho mas todas las
alternativas posibles que podrian generarse al seguir jugando con éste modulo. Se tuvo en
cuenta asi mismo la orientacion hacia un tipo especifico de producto caracter utilitario,
linea de mesa y cocina: fruteros, contenedores, portacalientes

EJECUCION - PRODUCCION

Se decide trabajar con la misma pasta utilizada tradicionalmente para la elaboracion de las
tejas, la cual tiene un alto contenido de arena para dar mayor resistencia en el momento en
que se desmolda mientras se seca. Esta composicion especifica de la pasta y la aplicacion
adicional de arena (en la superficie) para desmoldar crea un acabado rustico. La idea era
conservar la imagen formal y estética de la teja en su originalidad

Nos valemos de dos moldes para trabajar con dos tamafnos unicamente

La primera fase es la elaboracion de un nimero considerable de tejas, al inicio fue un
proceso un poco lento mientras se apropiaba la técnica, también se contacto un artesano
que ha tenido experiencia en la conformacion de éstas, lo que logro agilizar un poco mas
este proceso. Se dejo un tiempo prudente para secado, alrededor de 4 horas ya que el clima
estaba muy seco, e iniciamos un proceso de conformacion de objetos teniendo en cuenta
los parametros explicados anteriormente.

Se elaboraron 7 diferentes modelos de fruteros con formas geométricas simples, utilizando
el tamaiio original de la teja, rotando, cortando, ensamblando. 4 fruteros con formas
diferentes de peces, trabajados por medio de dobleces. También se crearon diversas
propuestas de portacalientes, logradas por la generacion de un nuevo modulo extraido de la
teja dado por varios cortes transversales, rotacion, composicion, ensamble.

No se enfatizo mucho en el trabajo de pulimento y acabados ya que por la alta composicion
arenosa de la pasta lo hacia un poco dispendioso.

El proceso de horneado tue ejecutado los dias siguientes a la visita realizada, en un hormo
que recién habia construido un artesano, el cual nunca habia sido utilizado. El horno
presenta muchas deficiencias en su funcionamiento, por lo cual se hace necesaria una
intervencion técnica. Esto generd que la quema no hubiera sido apropiada, falto tiempo de
coccion por lo que los prototipos elaborados no quedaron con la resistencia requerida.
Algunos modelos se quebraron y de los que se enviaron por encomienda muchos llegaron
quebrados por su fragilidad y porque igualmente fueron mal empacados.



Alterno a éste ejercicio de exploracion de la teja, se inicio otro tipo de intervencion para
desarrollo de producto basado en unos modelos de caracter artistico que habian sido
elaborados anteriormente por el artesano Willman Garcia quien es el instructor del taller.
Estos modelos fueron creados por €l durante sus estudios de Bellas Artes en la universidad.
Se decidio comenzar en la exploracion de éstos ya que presentan un alto grado de
creatividad, autenticidad y estética . En éste sentido, la dinamica de produccion podria
llegar a ser un poco mas restringida del trabajo en grupo del taller, ya que el artesano
considera que sus creaciones son muy personales y no quisiera que otros apropiaran su
estilo Estos modelos son composiciones abstractas tridimensionales de erizos y esporas de
mar que constan de construcciones estructurales muy interesantes y bellas.

Se propuso generar recipientes como bomboneras. floreros, partiendo de éstas formas
originales. Se elaboro un prototipo. Este no llego a su finalizacion ya que se quebro en el
proceso de la quema

Numero de participantes: | durante todo el proceso (Willman Garcia)
| durante dos dias

Respecto al oficio de frutos secos y semillas, se trabajo en la diversificacion y creacion de
nuevos productos. Se utilizaron los frutos de cocomono para la elaboracion de recipientes-
condimenteros con aplicacion de semillas. También se propone la conformacion de éstos
con tapas en ceramica.

Frente a los productos en totumo que éste taller ya habia desarrollado, se hicieron algunas
recomendaciones respecto a acabados y manejo de color. Como ya se habia anotado antes
éstos son productos muy interesantes para llevar un seguimiento en su desarrollo Entre
ellos se encuentran: recipientes para granos y pan, jarras, copas. No se produjeron los
prototipos con las mejorias propuestas.

Tambien elaboran los personajes de los pesebres en estropajo tinturado, €stos presentan
una buena calidad. Se recomienda la aplicacion de semillas en algunos de sus detalles.

Se propuso alterno a esto el desarrollo de nuevos productos dentro de la linea de navidad
angeles, bolas y campanas para el arbol elaborados en totumo y semillas, asi mismo se
desarrollo el empaque en estropajo.

Numero de participantes. |

OBSERVACIONES

Respecto a la baja asistencia de participantes a los talleres de disefio tanto de ceramica
como de frutos secos , creo conveniente resaltar que los artesanos con los que se ejecutaron
los procesos, quienes son igualmente los instructores de cada taller, cumplen igualmente el
papel de multiplicadores.

Se hace necesario e indispensable hacer una asesoria técnica para la elaboracion y
utilizacion del horno en el taller de ceramica, ya que éste es parte importante del proceso
de contformacion y produccion de las piezas.

Se requiere de un seguimiento a éste primer acercamiento con los talleres artesanales de
Puerto Salgar para dar continuidad al proyecto y llegar a resultados mas satistactorios.
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! Futero Linea: Fruteros Teja Artesanos: Willman Gareia
es: Referencia: )
: Cerémica Largocm): 28 Altojcm): 25 Departamento: Cundinamarca
a: Modelado, armado, pulido, cocido  Didmetrocm): Peso(gn): Localidad: Pverto Salgar
Natural: Ascilla Color: Veteda
a prima:  Arcilla Certificado Hecho a Mano:Si[ | Nol | Tipo de Poblacion: Urbana
o Objetivo: Poder adquisitivo medio y alto Costo Precio
cion/Mes: Unitario: Unitario:
ue: Por definir P Mayor: P Mayor:
gie: Empaqgue: Empaque:
Vaciones: _

tolipo es una primera aproximacién al desarrollo de la linea de fruteros basados en la aplicacién del médulo
bia de barro. Se hace indispensable una continuidad en las asesorias de disefio para mejoramiento en acabados,

2r tamanos y definiadn de linea. € prototipo no se considera un producto terminado ya que fa quema no fue 5! B iﬁ
DnSClble; Sandra Helena Unbe A. FechQ: Marzo 2001 ]

ngrencic 9(5]B1EICIIE)f3] fipo de ficha: Referente(s) Muestra Linea Empague
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! Frutero Linea:  Fruteros Teja Atesanos. Willman Gardla

es. Referencia: ) )
Cerémica Largojem): 19 _Altolcm)10  Departamento: Cundinamarca
a: Modelado,armado,pulido, cocido Diagmetrojcm: Pesoign): Localidad: Puerto Salgar
Natural:  Ascills Color: Vereda:
prima: Acilla , Certificado Hecho a Mano:Si [ | No[ | Tipo de Poblacion:  Rural

do Obijetivo: Poder adquisitivo medio y alto ~ Costo ) Precio
cién/Mes: Unitario: _Unitario:
ue: Por definir P Mayor: P Mayor:
cje: Empague:. Empaqgue:

iones:

tolipo es una primera aproximaaddn al desarrdllo de la fines de fruteros basedos en la aplicacion del médulo
ja de barro. Se hace indispensable una continuidad en las asesorfas de disefio para mejoramiento en acabados,
1 tamahos y definidén de linea. El prototipo no se considera un producto terminado @

g

sable: Sandra Helena Uribe A. ~_Fecha: Marzo 2001 |
Kenciq [205]B]E] [2][3] Tipo de ficha: Referentels) Muestra Linea

SDE

e o .
e

Empaque
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:Frutero U’neo: Ruteros Teja Anesanos:  Willman Garda
Dres: Pez Referencia: .
: Cerdmica Largocm): 36 __Altoem): 5 Departamento: Cundinamarca

50: Modelado,armado, pulido, cocido Dide_T[O[c;mji ) 7 Peso(gr):  Locdlidad: Puerto Salgar

Fo Natural: Accilla Color: [ Vereda:

a prima: Arcilla : Certificado Hecho a Mano:Si [1 No[ ] Tipo de Poblacion: Rural

o Objetivo: Poder adquisitivo medio y alto ___ Costo ~___ Precio
ccidon/Mes: } ~ Unitario: Unitario:

ue: Por definir P Mayor: , P Mayor:
die: Empaque: Empagque:

totipo es una primera aproximacion al desarrollo de la linea de fruteros basados en la aplicacén det médulo : r

a de barro. Se hace indispensable una continuidad en las asesorias de disefio para mejoramiento en acabados, @ {m
- B o N 2 . e YOTUDA B I o> -

I tamanos y definicion de linea. E) prototipo no se considera un producto terminado. o

sable: Sandra Helena Uribe A Fecha: Marze 2001 —l
Orencio 9(51B 18 J[][2]3] Tipo de ficha: Referente(s) Muesta Linea Empaque
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Linea: B ___Artesanos: Willman Garcia B
Referencia: N —
Largojcmi: B ] _ Departamento: Cundinamarca
DiémeffO[chZ 20 Localidad: Puerto Sa|gar
~ Color: Vereda:
Certificado Hecho a Mano:Si [ |No[ ] Tipo de Poblacién: Rural ]
y alto - |
totipo es una primera aproximacién al desarrollo de la linea de recipientes “Erizo”. Se hace indispensa- ‘ @ i|
ontinuidad en las asesorias de diseiio para mejoramiento en acabados, establecer tamaios, desarrollo de WS [
definicién de linea. El prototigg no llggd a su finalizacién ya gue se guebré en la guema. _ . B |
nsable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001 |

%’rencio [2][5] [ 1L[2)[3] Tipo de ficha: Referente(s) Muestra Linea | | Empaque| |
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Condimenteros Linea: Artesanos: _El.i_za_b'dh Bustpi
i Referencia:. B
X Largocm):
Jues _DidmetrO[crn]l 9 |
Color: Vereda: =

fruto seco), semillas Cerlificado Hecho a Mano:Si[ ] No[ ] Tipo de Pob@cic')E_ Rural

y alto $3500 B o _$7500
— . —
ucto es el resultado de una primera aproximacion al trabajo de recipientes de Cocomono, se requeriria | @ |
uimiento para mejorar detalles de acabados y definir una linea mas completa. Las medidas son aproximadas, w AR - [
ste fruto se consique de diferentes tamaiios. N o _

sable: Sandra Helena Uribe A. Fecha: Marzo 2001 ]

I]eorencio (2][sI[4][o][ ][ 1[2][2] Tipo de ficha: Referente(s) Muestra

Linea [ | Empaque| |
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