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INTRODUCCION

ORFEBRERIA PREHISPANICA:elorose haextrafdodesdela épo-ca
prehispénlcade betasy de aluvionesdeldsrioslocalizadosenlas
cordillerascentral yoeccidental,

Segin alpunas informaciones se dice gque los indigenas, con-
gideraban las minas de oro como esitios =a rados.

la procedencia de oro precolombino demuestra que existia ma-
vor pnrcentaje de oro mezclado en las zonas en donde éste se
obtenfa po trueque.

Al hablar de muches culturas veremos el grado de perfeccién
que alcanzd la industria del cobre. En muchos pueblos =me
usé en varias aleaciones, y llegaron a obtener el bronce.

Aungque la elaboracién del hierroc no fué conocida en nirngtin
ruehlo de Américe, no o stante se hallaron numeroszos ins-
trumento de hierro meteérico, labrado como los de piedra co-
min, a unta de golpees.

El ueo del oro y a plata como adorno su fué gereral en to-
do e} cortinente hasta o8 puehlos mis atrasados,



1.
PROCESOS DE FUNDICIONY REFENAMIENTO DEL METAL:

Los orfebres prehispénicos trabajaron el orp en huairas u
hornillas de fundicién que eran enormes vasos de barro coci-
do, redordo de una metro de alto por 40 centimetros de dié-
metro, siendo més ancho en la parte alta que en la base;
tenfar numerosos agujeros para deiar entrar el aibe que de-
bfa avivar el fuego. Estos orificios estahan colocados a

un lado solamente y en el otro tenfa una forma distinta y
los apuieros eran menos grandes; los cuales estaban desti-
nados a dejar escapar el humo, se dice que la huaira eran
co'ocadas sobre sécalos de piedra, otros dicen que eran por-
tatileyw .

Bs rosible que en estos recipientes se hallan colacado los
crisocles que contenfian el metal para fundir, estos recipien-
tes son de aproximadamente de 18 c.m de alto por 10 c.m de
ancho., Las caracterfsticas de los crisoles son:

1. La pasta de arcilla recocida de una dureza excepcional.

?. La falta totdd de decoraciédn y pulimiento de 1a sirer-
ficte en ocqgsiones presenta vertedera de pico para vaciar
el metal fundido.

La temperatura de fusién del oro se podfia alcanzar en los
hornos con combustible de carbén vegetal, Para avivar el

fuego se necesitabsn soplete.

ALEACIONES UTILIZADAS:

Los aztecas tratrairon varios metales el cobre, el zinc, la
plata y el oro sabfan ohtener el bronce y otras aleaciones
de cobre, los metales comunes los empleaban para armas y ob-
jetos de uso industrial y doméstico, martillados y fundidos
ein mucho esmero,pero el oro y la plata eran trabajados ad.

mirablemente por un gremio privilegiado,porque consideraba



2.
dichos metales como misteriosos.

Los Incas conocieron los metales y los traebajaron desade

1s llamada cultura del chavin de las que han hallado pie-
zas de oro trabajado en frio superiores a todos los ameri-
canos extraian oro plata,plomo estafo,cobre,y tenfian alea-
ciones de cobre con estaffio (bronce)y con oro.

Los Chibchas desde los tiempns de la conquista se han ve-
nido hallando gran cantidad de tunjos de tal delicadeza y
perfeccibébn que se ha crefdo que tanto ellos como los Quim-
bayas tenfan yerbas para ablandar el oro.

Los Chibchas mezclaron elcobre con el oro pues muchos de
aquellos objetos son de tal naturaleza,problema més diff{-
cil porque la extracién del cobre supone conocimientos téc-
nicos pero es posible gque como los hombres de la edad neo-
11tica,los Chibchas descubrieran casuwalmente la elabora-
cién del cohre.

En la tribu muisca la orfebrerfia o técnica de oro en sus di-
versss arlicaciones no alcanzé gran perfecciédn, utilizaron
preferiblement el vssiado, el aaminado v la filigrama.

CERA PERDIDA:

Es una técnica utilizada para trabajar el oro, corssiste en
trabajar las gravas de lcs lechos de las corrientes con una
batea durante época de baja agua durante los perfiodos secos,
la arcilla extrafida era rica en oro fino.

También utiljzaron 1o técnica del canalén que era ubilizado
para lavar el oro de las terrazas de los corrientes de los
altos y antiguos depbésitos de gravas, los indios deseviaban
el arua de corriente pro medio de canales cabados en la tie-
rra o por canales hechos por mitades de cafia o guadua.

Se corstrufan pozos aleiados de la corriente de agua donde



se recogfa agua de lluvia que se conducfa a la superficie
de la terrarza donde se lavahta el oro.

El sistema de la cera rerdida lo trabajaron tomando como ba-
se un nticleo de arcilla mezclada con carbbén vegetal; se re-
cubre el niicleo con una pelfcula de cera y sobre el niicleo
que contiene la figura deseada, moldeada, en &1 se coloca

la pasta de arcilla refractaria para formar el molde de 1la
imagen, se hacian dos tapas de molde, quedando el negativo
impreso en la arcilla, sirviendo de matri{z para fundirel
metal que repite la misma bronda en positivo.

FEl procedimiento secuido por los Tecuitlahuque o "gente que
trata los metales finos de oro y plata" con carbén, con ce-
ra diseffahan, dibujaban con los que fundfan metal precioso
ya fuera amarillo o blanco. Con esto daban rrincipio a su

arte,

Primero molfan rien el carbén hasta reducirlo a polvo, he-
cho esto 1o iuntaban, lo mezclaban con un poco de lodo, de
ollero el cual es pegajoso con el que hacen ollas. Con es-
to desaparece, desbasta, hace regajoso el carbén, endure-
ciendosed y adelgazandose,

Ya acahado hacman laminillas, las tienden al sol. En dos d
dfas se secan, se resecan, se juntan y se endurecen. Ya pa-
sando erto se grava y se moldea el carhén con una mavajilla
de metal. Se se comienza la fipura con un ser vivo de un
amimal se grava imitando lo vivo. Cuando se acsba de gra-
bar el carhédn, cuando se ha esculpido, luero se hiervela
cera, se mezcla con incienso bhlanco de la tierra, con el
cual se endurece tien; en aeguida se purifica, se tamiza
para que con esto caiga luego 8s8u sucijedad, su tierra, su
lodo de 1s cera. Ya lista la cera luego en ura 1ija se
adelgaza, se hace 14mina cor un rodillo de madera quedando
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muv li=za, hien delgeda, sin grumos mi bolillas. Se pone el
carbén que me extiende sotre la smuperf cie- poco a poco Be
va cortando, se va dezpiazando de modo que ente en los hue-
cos; me coloca en las estrias en las cavidades y entradas,
e em ute donde =ze ha laborado el carbén; con un palito se
va pegando cuando se pone la cers por todas partes de la su-
perficie se extiende el polvo de cerbbén en agua, Se muele
bien, se ulveriza el carrén; un poco arveso se tiende en
la auperficie de la cera, Hecho esto luego se pone otra
capa con la que se reviste por com leto y se cubre enrera-
mente con 1o cuel ya ee ¢l mom nto de deiar la obra con que

se funde el oro,

Ya cubhlerto y revestido 1o que =e moldea se debe sscer por
dos dfes y luego me repone el tube para el oro tambjién he-
cho en cera, Por alli entra e oro cuando es derretido v
otra vez con el re conecta v e 4 spone el crisol; también
hecho de carbédn ahuecado. Ya fundido el artefacto se pule
c¢on un bedruzco ¥y ya pulido me da un bafic de alumbre.

Pund cién a 1a cera perdida: Sin ndcleo

De manera muy somera eshozazé en método de fundicién s 1la
cera perdida; de o snotar que segfin Clemencis Plazas de Nie-
to, el 90% de las piezas de orfebreria prehisphnica fueron
furdidas sectin ésta técnica gue consistfa en:

Racer una mezcla de carbén vepetal y arcilla que durante un
par de dias se deia secar g)l so ., Cuando la masa se encuen-
tra prreparsda se moldes cor una herramienta metfilica para
as{, darle la forma que se desea. Posteriomente el molde

se cubre on ura caps de cera negra, previamenée tratads;
dicha cps debe ser del ada; lue o se affaden filigranas o
hilos de cera, Para prermitir la entrada del me al se deja
un conducto en la parte surerior y m=e hacen algunos cansales
de escape ara la malida de los gases, Luego a la cepa de
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cera me a®ade una capa de carbén triturado y posteriomente
una mezecla de carbén y arcilla, PRl conjunto =e daja secar
por dos dfas: mls tarde se pone al fuego para derretir la
cera y se vierte el metal furdido en el eapscio dejado por
e’ a, Una vez enfriado el molde éste se rompe con el fin

de iheear l1a fipura. Luego se cortan les corductos de en-
trada de metal salida de los ases, pars erseguida prosse
puir con el acabado de la piezs,

Alguna veces sntes de que le ceps de cera fuera cubierta se
affaden = punos elementoes decorativos fundidos de santemano.

Con nficleo: en ocasiones =e utiliza un proceso rimilar al
anterior que solo diferia en que la cpa de cera emvolvia un
nfcleo aque es removido uma vez lem neda la pieza, en el caso
de los recirientes. En alpgunes piezas éste e conserva in-
tact . BRete procedirientoera utilizados para plezas en (3)
tres dimensiones, como figuras huecas o recipientes.

Para lograr que el mficleo permaneciera inmévil durante el
proceso de fundi 16n se colocan tab ques de metal que se se-
paratan el nficleo del molde, Estos distanciadores eran re-
tiradoe deigndo agujeros circualres apenss perceptibles en

alounas plezan.

Pundicibén con mo de elaborado con matrigz de piedra:

fueron caracteristicos de la xzona muisca los moldes elabo-
rados con matriz de piedra. Elloe tenian como fin producir
series de p ezas identicas. En la fundieién a la c ra per-
dida el mo de en arci la y carbédn se debfa rom er una vez
elaborada le fugura, es decir que aolo podfa utilizarse uné
vez. Bn cambio la matriz 4€ piedra reproducie en la mezclsa
de arcille v cerbébn el mismo direfio de manera inmirable.

Segin Clemancia Plazad de Nieto, muchas de las plezas encon-
tradas fueron fundidas en varias etapas para lograr la movi-



1idad de los adornos. Las placas y adornos eran fundidos
con anterioridad y eran colocandos en molde de arcilla com-
pletando en molde de cera que contitufria la nueba pieza.

HERRAMIENTAS: se tienen forjas, yunques, martillos, que
son de piedras fuertes: algunos son de um metal negor a ma-
nera de esmeril, Ilos martillos son pequefios , y los yunques

grandes.

Fara 1la manufactura de rarigueras palnas o peuqefios tubos
enrollando debib existir el marillado en fria. Las léminas
fueron polpeados para hacerlas més extensas, dejando huellas
de ®2és8 golpes en la pieza.

En el csso del cohre o de tumbaga, el martillado se usé po-
siblemente para darle dureza; uma aleacidn que contenga 20%
de cobre se vuelve asf mucho més dura que el oro trabajado
en frfo. En Colombia las herramientas de cobre fueron en-
durecidas por medios del martillado.

Soldadura: muches de las piezss fueron soldadas cor su mis-
mo metal, es decir, fueron fundidas en varias eras o etapas
para lograr la movilidad de los adornos, como placss colgan-
tes, naripueras, etc. Las placas y adornos eran fundidos con
anterioridad y eran colocadss en el molde de arcilla com-
plementado con el modelo de cera que constituirfa la nueva

pieza.

Fundicién: "Huairas™ u hornillas de fundicibén como grandes
vasos de barro cccido, redordos, de un metro de alto por 40
centimetros de diémetro y con numerosos arujeros para avi-
var el fuego. Foribhlemente era en estos recipientes donde
se colocabhan los crisoles que contenfanel metal para fundir.

La temreratura de fusién del oro se podfa alcanzar en estos
hormos con combustihle de carbbédn vegetal; se necesitabar



sopletes para mantener vivo el fuepo. Se encontré una pie-
za cilindrica que por sus dimensiones parece ajustarse a la
dercripciébn del cronista. Ademés, el orifico interior de
Ja miemo va adelganzfindose hacia uno de los extremos, lo
cual permite la sal da del aire cor mayor fuerza.

Son caracterfsticss de los crisoles:

1. La pasta de arcilla recocida a tan alta temperstura que

alcarza una dureza excepcional.

2. La falta total de decoraciér v pulimiento de la superfi-
cie.

En ocasiones presentan un reborde doble a la altura de la

boca, aue =se utilizé posihlemente, para movilizar el crisol,

y una vertdera en forma de pico para vaciar el metal fundi-

do.

En San Agustin, Hui2d, fué hallado um recipiente en forma

de cuanco, de 12 c.m de diémetro por 4c.m de alto. Estaba
cubierto de una capa de hollin y elaborado con una pasta
cerfmjca cor desgrasante de srena, de mavor dureza que la

de la cerémica de la rerién. Dichos rasgos hacen pensar que
se trata de un crisol utilizsdo en metalurgia.

En la zona muisca, tenfan ror ob‘eto prroducir series de pie-
zas 1dénticas. En el método en la fundicién a 1la cera per-
dida el molde de arcilla y carbédn tenia que rer roto para
deajr 1a pieza en libertad y sélo podfa usarse una vez.

La matriz de piedra repoducia, en la mezcla de arcilla y
carbén, el mismo disefio cuantas veces quisiera.

Ios tunjos habhfan sido clasificados, fundidos con molde a-
hierto, dehido a su aprienctia realzada sobre una lémina de

hordees irregulares.

En empestafiado: ayudan a este proceso el empleo de clavos



de metal con los cuales se fijaban el empleo de las la&minas
de hnyo al nficleo de la madera,

En repuiado: para éate se utilizaron runzones y cinceles
formando con estos elementos decoraciores a mano alzada.
Para ésto se rrocedfa a colocar la l&mina sobre una base du-

ra de piedra o madera,

Técnicas de sdrdado: es muy factible 1la utilizaciédn de cla-
vos v granulados para lograr uniones.

Para el sru®ido: (en esta técnica de acabado utilizaron

las herrmientas metélicas de cuerno, husrco o piedra con que
se efectuaha una presién rerular para alizarla y crear al
mismo tiemro una capa exterior completa que sirviera de pro-
terciébn a la pieza.

Pulimiento: pulian piezas, inelusive auquellas que habian
sido dorsdas; frotandols cbn agua y abrasivpo como la ARE-
NA FINA,

En la coleccién del Musmeo de' Cro existen 153 herramientas
metélieas que fueron utilizada en distintos procesos del
trabajo metaltirgico. A grandes raspos, se rueden clasifi-
car en deos gruros: las emrleados para traba‘g§r en cera, co-
mo las espftules, v las utilizedan para trabair directamen-
teel metal. Un gran nimero de estas (iltimas para sus dos
extremns. Ia mayorfa eatdn elaboradas en tumbaga v presen-
ten la superficie dorada. Se les dio forma por medio del
martilledo y se endurecieron golpeéindolas en frfo. Gracias
a su dureza (3 a 5 escela de Brinel) cortahen y perforaban
con aleuna *acilidad las m 14minas de oro.

El prupo més numeroso estf& constutuido por los cinceles pa-
ra cortar, cuvo fi‘o se encuentra en lfnes perpendicular
al eje de la herramienta, y los cinceles para cortar en 11{-



nea curva, cuyo filo presenta un &ngulo obbuso respecto al
aje. También utilizaron punzones para abrir los orificics
en las piezss laminarea, como pectorales y colgantes. Exix-
ten ademéd herramientas de punta roma, de distintas formas
las cvales permitieron a los orfebers rerujar las léminas

de oro decoréndols con lineams, puntos y fipuras en relieve.

Procesos de acabado: el tratamiento superficial de las pie-
zas de orfebrerfia presenta diferencia regionales y dependia
generalmente del fin pars el cusl estaban destinadas. Las
utilizadas como adorno persoral y recipientes (poporos) y
utensilios que iban a prestar servicio por lergo tiempo,
fueron bru®idos,prulidos y en ocssiones dorados.las oreje-
ras de filigrana fundida del frea Sig#, son uma excepciébn
porque aunque muchas veces se doraban,nunca eran pulidas.

Por el contrario,los objetos empleados como ofrendas no pre-
sentan ningfin tratamiento superficial.

Dorado

Purante siglos los orfebres precolombinos doraban
sus piezas con diversos fines.Entre estos,seguramente pre-
prevalecié la necesidad de proteger sus piezas elaboradas
en tumbaga contra la répida oxidacién del cobre.

En la América precolombina se utilizaron varios métodos pa-
ra lograrlo,entre los cuales,el mls conocido es el 1llamado

mise en cloudeur.

Al calentar un objeto de tumbaga,aleaciédn de oro ¥y cobre,
este G11timo se 6xida, produciendo una pelfcula superficial
de 6xido cuproso, que es retrirado por medio deuna solucién
fcida. Al limpiar el 6xido de cobre, la superficie gueda
recubierta de una cepa de oro, la cual se va engrosando a
medida que el proceso re repite.



En Ecusdo y Colombie sre utilizaron plentas de la familia o~
xalis como molucibébn feida, le cusl, aplicada inmediatamente
despuée de calentrar la pieza, apilizada el proceso de oxi-
dactén del cobre.

Si la pieza que se iba a dorar estaba hecha de una aleacién
binaria como la tumbaga, cuyo contenido de oro fuera alto,
este método daba buenos resutados. Este proceso, se basa
en la eliminacién del cobre y la plata superficieles pero
se lleva a cabo utilizendo una eolucién corrosiva de origen
mineral en vez del jugo de una planta.

Contrarioc a la creencia general, estos métodos para dorar
riezas no son los més apropiados para "ahorrar”" oro, pues-
to que los procesos g§qui escritos, de hecho dejan una can-
tided considersda de oro sin modificecién dentro de le pie-
za, como parte de la alesciédn que la compone.

Brufiide:
Para Prufiir las piezas martilladas o findidas, los orfebres
utilizaron herrmientas matdlicas, de cuverno, hueso o piedra.
Con ellas ee efectuaba una preegidn regular sobre la super-
ficie para alisarla y creas, al mismo tiempo, una capa ex-
terior compacta que sirviera de proteccién a la pleza.

Pulimiento:
Cuando se queria obtener una superficie homogénea y brillan-
te se pulfan las piezas, inclusive aquelias que habian si-
do doradas, froténdolas con agua y um abrasico como la are-

ne fira:

",.. e limpiaron la dicha manylla (brazalete)
con un poco de arena hlancs

menuda Que traya en una hoja

de magorca de mavz con

las mancs e agua,,."



Exiaten alguncs otietos dorados y decnrados con distintas
texturas surerficiasles. Una vez dorada la pieza, se le da-
ba ura apsriencia mate utilizsndo un agente corrosivo.
Desrués, el orfebre s6lo bruffifa alguna zonas, creando asi
la decoractén.

El color oacuro que presentan en ocasiones las éreas mate
es producto de la oxidacién del cotre del interior de las
piezas,

Estas zonas son més porosas que la freas hrufiidas y por lo
tanto permiten una mayor acciédn de los agentes externos.
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