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Aplicar presi6n por media de 

rodillos para adelgazar y fonnar 

pcliculas de materia prima. 

Liberar a la calccra de  sus 

residuos liquidos. 

Raspar la calceta para limpiar 

su cara extema, liberandola de 

la pulpa o desecho. 

Es cada una de las cascaras 

quc forman el llamado 

vastago, cepa, Tronco o tallo 

de la mata de platano. La 

calceta tambien es llamada 

guasca o penca. 

Caracteristicas: La calceta tiene 

2 capas o telas: La capa 

extcrna que es la mas dura y 

grucsa. La capa interna que es 

la mas blanda y delgada. 

II 

Son los primeros 25 ems. Del 

vastago. No es utilizable. 

Al observar la calceta se nota 

quc un borde es mas dclgado 

y cl otro es mas gmcso. El 

borde delgado es mas resiente 

y Facil de doblar. El borde 

grneso se rompe mas facil. 

Manual de uso para herramienta 
laminadora de Calceta de Platano 
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hcrramienta sc puedc desarmar 
para rcalizar una limpieza total 

de sus piezas con el fin de 
buscar un 6ptimo 
funcionamicnto. 

• Los rodamientos, soportes de 
rodillos y pcrillas debcn scr 
aceitados cada vez que se le baga 
limpieza total.

• La superficie de trabajo en 
madera. pucde ser cambiada, 
depcndiendo de su dcsgastc.

• Los rodillos laminadorcs co 

• Mantener el area de trabajo 

limpia. Por las caracteristicas de 

la materia p1ima el desccho es 

abundante lo que ocasiona que 
el area de trabajo tenga que ser 

mantenido constantcmentc 

limpio los ligares desordenados 

pucden provocan accidcntes.

• Tome en cuenta su ambiente 

de trabajo. No cx.ponga la 

berramienta a la lluvia o sitios 

con abundante arena o picdra, 

ya que estos pueden danar los 

rodillos laminadores. Mantenga 

accro inoxidablc, si cs 
necesario, se pueden pulir con 
lija para un mejor 
funcionamiento. Es 
convenicnte tener a la mano 
una espatula para dar limpieza 
a los rodillos, ya que 
dcpcndiendo de la materia 
prima, pucden quedar residuos 
adheridos. •  No se dcbc dejar sccar rcsiduos 
de materia prima, ya que una 
vez secos, es mas dificil su 
remoci6n de la supcrficics de 
los rodillos. 

su lugar de rrabajo bien limpio. 

•Mantenga a los  n i n os 
prcvenidos. No deje a ninos 
jugar con las herramicntas, ya 
r

que pueden suf ir accidentcs.
•No fucrce la hen-amicnta. No 

introduzca material demasiado 

seco o grueso ya que esto 

ocasiona el mal funcionamiento.

•Yistase adecuadamente. No 

lleve ropa amplia o joyeria. 

Estas puedcn quedar atrapadas 

en las piezas de moci6n. 
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La laminadora portable cumple con los parametros basicos de 
funcionamicnto para implementar en las diferentcs etapas dcl 
proceso artcsanal: 

Aplica presi6n para deshidratar 
la calceta de platano rccien 
cortada, optimizando el proceso 
de secado en un 50 %. Lamina 
(aplana) la calceta para darle el 
acabado descado y liberarla de 
bolsas de aire, mejorando y 

estandarizando la materia priina l'old,JJ••• .. """'°' i.-, ....... -. ••• .,., ... 01>1,..,,,.,..,., 
en calidad. 

El sistema de c ucbillas 
intercambiables facilita el  
corte de la calceta en 
difercntes medidas, de rapida 
manipulaci6n y aumento de 
productividad. 

La plataforma en madera puede 
scr usada como banco de 
trabajo para desfibrar l a  
calceta manualmente, 
utilizando un rasero o 
manilla para raspar la calceta 
hasta obtcner fibra. Para el 
proceso de limpieza de la 
calceta se cuenta con un 
accesorio (adaptable) tipo pinza, 
que ejerce presi6n suavemente .. 
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1. Prepare la calceta con tiras 

uniforrnes de 10 a 12 ems de 

ancho, por cl largo deseado.

2. Prcsione el rasero en su 

pane superior para levantar la 

pinza de presion.

3. lntroduzca la ca lee ta por un 

cxtremo y suclte el rasero para 

que presionc la calceta.

4. .I ale por cl extremo para que 

la ealceta se desliee entre la 

pinza y la supcrficie en madera, 

limpiando la materia prima. 

Rcpita la acci6n las veces 

oeccsarias hasta lograr el nivel 

de limpieza deseado. 

_,]f_ 

Para montar o desmontar el acccsorio siga los siguicntes pasos: 

l .Utiliee un destornillador 

para apretar o aflojar los 

tomillos que suj etan el 

acccsorio a la superficie de 

madera. 

l'fo\vd e, d� ltN- lt=�n..._"' ... 01Mm-.t1Abtfl• 
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Acondici6nela a un banco de 
trabajo con tomillos u otro 
elemento de fijaci6n. 

.. 

I. Guarde la herramienta en la 
mochila teniendo en cuenta que 
la manivela y las cuchillas son 
desmontables y se puedcn 
guardar en los cornpartirnientos 
de la mocbila di. eiiado para tal 
fin.
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2. La mochila tiene correas 

aju table a la medida de eada.

3. Una ez en cl culrivo, 

seleccione la calceta verde y de 

con tituci6n blanda para 

deshidratar, contextura y 

dimensione uniformcs para 

garantizar materia prima 

optima, una ez seca. No debe 

tener bordes gruesos ni secos.

4. Acondicione la herramienta 

en el suelo, (o si lo prefiere 

colgada de una planta),utilice 

las patas rctractiles para 

levantarlo y ejecutar la acci6n.

5. Ajuste la manivela al eje 

dcl rodillo y proccda a cjecutar 

la acci6n. 

1 \iiJ>J de doa\o 1006 • Laniudo! 
f")ltltll> 0 I ManlOI -1.bcH• 
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Gradue cl cilindro laminador 
con las pcrillas de ajuste hasta 
la presi6n descada, dependicndo 
del tipo de calceta a procesar. 
Para de hidratar es convenicnte 
comcnzar con un ajuste amplio, 
e ir reduciendolo para no forzar 
La hcrramicnta. 

2. lnstale la manivcla al cjc de 
tracci6n del rodillo y verifique 
su ajuste.

3. Pase la calceta por entre los 
rodiilos con ayuda de la 
manivela. La calceta debe ser 
introducida entrc lo rodillos 
laminadores, y hacerlos girar con 
la manivcla.

4. Proceda a repetir la acci6n 
las veces nece arias, re ajustando 
la pre i6n de los rodillos hasta 
lograr la cal idad de eada. 
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l. Prepare la calceta con tiras 
uniformes de 10 a 12 ems de 
ancho, por el largo descado. 
Verifique que la rnateria prima 
a procesar no sea muy gruesa.

2. Pase la calccta por entre los 
rodillos varias veces hasta 
ablandar la contcxtura de la 
misrna, coloque la calceta por 
el extrema que se va a empezar 
a desfibrar sobre La superficie 
de t r ab aj o  (Ta b l a  de  
m a d e r a).As e gur el a 
presionandola entre los rodillos
o con el cuerpo. 

3. Prcsione el rascro (Machete, 
manilla, etc.)  sobre la calceta y 
realice el movimiento de rasero 
con l a s  dos m a n o s  
simu ltaneamente, hacia el 
exterior par ir desalojando el 
desecho.

4. Rcpita la opcraci6n sobre 
la misma cara y a lo largo de la 
calccta hasta quc la fibra se 
cncucntre lo suficientemente 
limpia. Despues de la vuelta a 
la calceta y limpie la cara 
cxtcrna hasta libcrar totalmentc 
la fibra.

5. Lave la fibra con poco agua, 
pcinela y deje sccar. 
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sobre la calceta para liberarla 
de su bagazo y obtener una 
cars externa limpia y de 
optima calidad. 

Cucnta con una mochila tipo 
morral que facilita el traslado 
de la herramicota hasta las 
plantaciones, la mochila cuenta 
con bolsillos auxiliares para el 
t r ansporte de manivela y 
cuchi l las de rep u e s t o . 
Adicionalmentc su escaso peso 
( 15 Lbs.), favorece cl 
transporte de la herramienta. 
Tambien puede ser instalada 
en forma permanente sobre un 
banco de madera en un taller 
artesanal. 
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2.  Vcrifique que ajuste la platina 

del accesorio en las ranuras de 

la madera.

3.Ajuste o dcsm onte el 

acccsotio utilizando las ranuras 

guias. 

Para cambiar la superficie de 

madera (trabajo) siga los 

siguientes pasos: 

l. Utilice un dcstomillador 

para apretar o aflojar los 4 

tornillos que sujetan la 

superficie de madera.

2. Dele la vuelta a la madera o 

cambiela por una nueva 

cuando ya tenga mucho 

desgaste.

• El asco debc scr cotidiano, 
preferiblemente cada vez que 
sea usada la hen-amienta. Una 
ve-L ulilizada dcbe hacerse un 
aseo basico con un cepi llo o 
trapo humcdo, para ser 
transportada en su mochila. 

... 

• Las cucbillas de corte son en 
acero inoxidable, y pueden ser 
afiladas peri6dicamente (1 vez 
al mes) dependiendo del uso y 
calidad de la matcria prima. En 
este mismo lapso de tiempo la 
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La calceta de platano, en sus 

ctapas inieiales de 

manufactura artesanal, 

rcquiere de procesos de 

rccoleeci6n. secado y 

proecsamiento. Una vcz seca la 

materia prima, s e procede a 

darle un aeabado de laminado 

a presi6n; para despucs cortar 

tiras dcl ancho deseado para 

la elaboraci6n de la artcsania 

en cesteria. 

Para esta etapa del proccso 

productivo artesanal, hemos 

diseii.ado la herramicnta 

portable y multi-funcional que 

pcrmite scr utilizada en zonas 

1urales o 

cultivos, y con la opci6n de 

ser instalada en un sirio fijo o 

taller, sus accesorios 

permiten complementar 

procesos talcs como: cone, 

laminado y limpieza de la 

materia prima (rascro y 

desfibre). 

cste concepto de multi funci6n, 

facilita todos los procesos 

productivos posib les con la 

c a l c c ta  de p l a t a n o, 

con v i rtiendola  e n  u n a  

herramienta practica y de facil 

implcmentaci6n en diferentes 

comunidadcs artesanalcs. 

-
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I Perilla de ajustc 

2 Tomillo- soportc 

3 Soporte guia 

4 Rodillo superior 

5 Resortcs gula 

6 Rodamicnto 

7 Ejc rodillo superior 

8 "PLN"de seguridad 

9 Platina gu[a 

cjes superior IO 

Abruadcra rodamiento II 

Tomillo abrazadera 

12 Tuerca torniUo 

Rodillo inferior 

Ejc tracci6n 

13 

1
4 

15 

Manivcla 

16 

17 

18 

Soporte estructura 

Tomillo madcra 

Cuchillas corte 

19 Soportc cuclti!Jas 

20 Agarradcra 

21 Supertieic de trabajo 

-

Aluminio- Hierro 

Hierro 

Acero Templado 

Tubo accro inox 

Acero templado 

Acero inox 

Varilla 

Acero templado 

Hierro C.R 

1:Uerro C.R 

Hierro 

Hierro 

Acero inox. 

Acero i.nox. 

Hierro-madera 

Hierro C.R 

lUcrro C.R 

Aeeroinox 

I licrro 

Hicuo 
Madera 

2 

4 

2 

4 

4 

I 

4 

2 

2 

4 

4 

4 

5 
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Fundici6n rosca 5116"' 

Rosca ordinaria 114" 

1/Sxl" 

Tubo accro i.nox. I 1/2" 

l12"x 6 ems 

I I /2"Ext. I /2 lnt 

1/2" x 26 ems 

Varilla redond3 1 f' 

Platina 3/8" 6x4 cm 

acabado en cromo 

Platit1a 112" 

3/16" X 3/4 

3/16" 

Tubo 1 1/2 x26 cm 

1/2 

Platma 3/4" x 3/16 

manija madera tomeada 

Angulo de 3/4" yr• x I/I! 

Tomillo goloso I ., 

Rcdonda I li2" Varilla 

rcdonda 3/ I 6 Varilla 

redonda 3/16 

50x10x2.5 inmumzada 
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1. Una vez seca la calceta, se 

clcccionan las de menor 

calidad para c01tes ma grueso . 

2. Despue se graduan las 

cuchillas de corte al ancho 

de eado para lograr tiras 

uniforme

3. Se aseguran las cuchillas al 

soporte, una cz acomodadas 

ala dimension adecuada de los 

co11es.

4. Para proceder a la operaci6n 

de corte un extremo de la 

calceta se coloca sobre las 

cuchillas y se hace presi6n para 

que hagan un corte inicial.

5. Con una mano la calccta es 

''jalada" por u extremo, y con 

la orra se aplica presi6n por 

detra de la cuchillas para 

lograr cortes en un solo 

movimiento. 
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