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Aplicar presion por medio de Son los primeros 25 cms. Del
rodillos para adelgazar y formar vastago. Noes utilizable.
pcliculas de materia prima.

Al observar la calceta se nota
Liberar alacalcetade sus quc un borde es mas delgado Manual de uso para herramienta
residuos liquidos. y ¢l otro es mas grueso. El laminadora de Calceta de Platano
borde delgado es mas resiente
y Facil dc doblar. El borde
Raspar la calceta para limpiar  grueso se rompe mas facil.
su cara externa, liberindola de
la pulpa o desecho.

Es cada una de las cascaras
quc forman el llamado
vastago, cepa, Tronco o tallo
de la mata de platano. La
calceta también es llamada 2 Junio 2006
guasca 0 penca.
Caracteristicas: La calceta tiene
2 capas o telas: La capa

- e
externa que es la mas dura y 3 SENA
grucsa. La capa interna que es 7A<
lamas blanda y delgada. g S eoh o muevcisti s nscous 4 oamncis
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herramienta sc puede desarmar
para rcalizar una limpicza total
de sus piezas con cl fin de

buscar un 6ptimo
funcionamicnto.

+ L.os rodamientos, soportes de

rodillos y perillas deben scr

aceitados cada vez que sc l¢ haga

limpieza total.

+ La superficie de trabajo en
madera, puede ser cambiada,
dependiendo de su desgaste.

* Los rodillos laminadorcs cn

* Mantener el drea de trabajo
limpia. Por las caracteristicas de
la materia prima el desccho es
abundante lo que ocasiona que
el area de trabajo tenga que ser
mantenido constantcmentc
limpio los ligares desordenados
pucden provocan accidentes.

» Tome en cuenta su ambiente
de trabajo. No cxponga la
herramienta a la lluvia o sitios
con abundante arena o picdra,
ya que estos pueden danar los
rodillos laminadores. Mantenga

accro  inoxidable, si cs
necesario, sc pueden pulir con
lija para un mejor
funcionamiento. Es

convenicnte tcner a la mano
una espatula para dar limpicza
a los rodillos, ya que
depecndiendo de la materia
prima, pucden quedar residuos
ad¥ersdakebc dejar sccar residuos
de materia prima, ya que una
vez secos, es mas dificil su
remocion de la superficics de
los rodillos.

su lugar de trabajo bien limpio.

*Mantenga a los nifos
prevenidos. No deje a nifios
jugar con las herramicntas, ya

que pueden sufiir accidentcs.
*No fucrce la herramicnta. No
introduzca material demasiado
SCCO O grueso ya que esto
ocasiona el mal funcionamiento.

*Vistase adecuadamente. No
lleve ropa amplia o joyeria.
Estas pueden quedar atrapadas
en las piczas de mocion.
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La laminadora portable cumple con los parametros basicos de
funcionamicnto para implementar en las diferentes etapas del
proceso artcsanal:

Aplica presion para deshidratar
la calceta de platano rccién
cortada, optimizando el proceso
de secado en un 50 %. Lamina
(aplana) la calceta para darle el
acabado descado y liberarla de
bolsas de aire, mejorando y
estandarizando 1a materia Prima veescen m »501 Leirase w vl ot s o - 01 it Abe
en calidad.

El sistema dc cuchillas
intercambiables  facilita el
corte de la calceta en
diferentes medidas, de rdpida
manipulacion y aumento de
productividad.

Unictadt de dicefin 200) - Lomiinador porable cochil las - 1.1 Masval Abella

La plataforma en madera puede
ser usada como banco de
trabajo para desfibrar la
calceta manualmente,
utilizando un rasero o
manilla para raspar la calceta
hasta obtcner fibra. Para el
proceso de limpieza de la
calceta se cuenta con un
accesorio (adaptable) tipo pinza,

Unidad do dinedin 2003 - L ineder porable rasern - D.1 Maruel Abells
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- Prepare la calceta con tiras
uniformes de 10 a 12 cms de
ancho, por cl largo deseado.

2. Presione el rasero en su
parte superior para levantar la
pinza de presion.

3. Introduzca lacalceta porun
cxtremo y suclte el rasero para
que presionc la calceta.

4. lale por el extremo para que
la calceta se deslice entre la
pinzay la superficie en madera,
limpiando la materia prima.
Repita la accion las veces
necesarias hasta lograr el nivel
de limpieza deseado.

Unkiag & disefn 2006 - laminador rasem — D1 Masral AN

Para montar o desmontar el accesorio siga los siguientes pasos:

1 .Utlice un destornillador S e
para apretar o aflojar los
tomillos que suj etan el
accesorio a la superficie de
madera.

Uniiad &0 Cnatn 2006 - Wzimadw raem - O 1 Mormsl Abolta
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PERILLAS DE AJUSTE

- CILINDROS LAMINADORES
SUPERFICIE DE TRABAJO v
_'\ MANIVELA ADAPTABLE
.\‘
<\~\\\ ' CUCHILLAS DE CORTE

SOPORTE "AGARRADERA"

Lnidad de discho 2006 - Lamunador pertable- Disgrama - D.J Manel Abolls

tH

Acondicibnela a un banco de
trabajo con tornillos u otro
elemento de fijacién.

AL ks S 8
St by st [ R

1. Guarde la herramienta en {a
mochila, teniendo cn cuenta que
la manivela y las cuchillas son
desmontables y se pueden
guardar en los compartimientos
de la mochila di. efiado para tal
fin.

Unidad de discfio 2006 - Laminador

D1 Manuel Abel

FpmH.‘- Diagrama -
a
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2. La mochila tiene correas
ajustables a la medida descada.

3. Una vez en el cultivo,
sclecctone la calceta verde y de
constitucion blanda para
deshidratar, contextura y
dimensiones uniformes para
garantizar materia prima
Optima, una vez seca. No debe
tener bordes gruesos ni secos.

4. Acondicione la heramienta
en el suelo, (o si lo prefiere
colgada de una planta),utilice
las patas rctractiles para
levantarlo y ejecutar la accidn.

5. Ajuste la manivela al cje
dcl rodillo y proceda a ejecutar
la accién.

Cnidad dc discho 2006 - Larenador
porabic- D | Manae| Abedla

Unidad de discfio 2006 « Laminador portable- Mochila
D1 Manue! Abella

Owitivn de pluans 2003
Asaci aciop 6¢ Ancsnae de s Bowancrae Turbo

Chidad dc discfio 2006 - Lawnador porahle-
patar reomch| ¥ disgrama - D T Manocl Abclla
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v SUPERLOR

1 Gradue el cilindro laminador
con las perillas de ajuste hasta
la presion descada, dependicndo
del tipo de calceta a procesar.
Para deshidratar ¢s conveniente A e 1006 Lan s porle

arw - D Myzve! Abells

comenzar con un ajuste amplio,
e ir reduciéndolo para no forzar
la herramienta.

2. Instale la manivela al cje de
rraccidn del rodillo y verifique
su ajuste.

3. Pase la calceta por entre los
roditlos con ayuda de la .
manivela. La calceta debe ser s Lo e _ ¥
introducida entre los rodillos o :
laminadores, y hacerlos girar con iy

la manivela. -

N

4. Proceda a repetir la accion V LATERAL vV FRONTAL
las veces nece sarias, re ajustando s 7 S5 ey 0 i < B M

la presidn de los roditlos hasta

lograr la calidad descada.

V1 Marerl Aelly
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1. Prepare la calceta con tiras
uniformes dc 10 a 12 cms de
ancho, por cl largo descado.
Verifique que la materia prima
a procesar no sea muy gruesa.

2. Pase la calccta por entre los
rodillos varias veces hasta
ablandar la contcxtura dc la
misma, coloque la calceta por
el extremo que se va a empezar
a desfibrar sobre la superficie
de trabajo (Tabla de
madera). Asegurcla
presionandola entre los rodillos
o con el cuerpo.

3. Presione el rascro (Machete,
manilla, etc.) sobre la calceta y
realice el movimiento de rasero
con las dos manos
simultaneamente, hacia el
exterior par ir desalojando el
desecho.

4. Repita la opcracién sobre
la misma cara y a lo largo de la
calccta hasta quc la fibra se
encucntre lo suficientemente
limpia. Después de la vuelta a
la calceta y limpie la cara
cxterna hasta liberar totalmente
la fibra.

5. Lave la fibracon poco agua,
péincla y deje sccar.
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Unidad de disefin 2006 -caleeca - D1 Manuel Abeils

X - dnfribader ces
D.F Manuel Abella
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sobre la calceta para liberarla
de su bagazo y obtcner una
cara externa limpia y de
Optima calidad.

Cucnta con una mochila tipo
morral que facilita el traslado
de la herramicnta hasta las
plantaciones, la mochila cuenta
con bolsillos auxiliares para el
transporte dc manivela y
cuchi llas de rep uesto.
Adicionalmente su escaso peso
( 15 Lbs.), favorece el
transporte de la herramienta.
También puede ser instalada
en forma permanente sobre un
banco de madera en un taller

4 de dinato 200) - Lam inador pormble detalle - D1 Memuel Abela
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2. Verifique que ajuste la platina
del accesorio en las ranuras de
la madera.

3.Ajuste o desmonte el
acccsornio utilizando las ranuras
guias.

Para cambiar la superficie de
madera (trabajo) siga los
siguientcs pasos:

I. Utilice un decstomillador
para apretar o aflojar los 4
tornillos que  sujetan la
superficie de madera.

2. Déle la vuelta a la madera o
cambiela por una nueva
cuando ya tenga mucho
desgaste.

* El aseo debe scr cotidiano,
preferiblemente cada vez que
sea usada la herramienta. Una
vez utilizada debe hacerse un
aseo basico con un cepillo o
trapo humedo, para ser
transportada en su mochila.

Usciad de dinedr 2006 « hamtinads = D Manue! Absila

Unidad de disefin Y006 - lum inador rasem = U1 Mare! Abaila

misacior racero - D1 Murnel Abella

* Las cuchillas de corte son en
acero inoxidable, y pueden ser
afiladas periddicamente (1 vez
al mes) dependiendo del uso y
calidad dc la materia prima. En
cste mismo lapso de tiempo la

°
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Uakiad fle dinedn 200] - Lacikaddor portable - D | Manuel Abolh

La calceta de platano. en sus
ctapas iniciales de
manufactura artesanal,
rcquiere de procesos de
reccoleccion, secado vy
procesamiento. Una vez seca la
materia prima, s e procede a
darle un acabado de laminado
a presion; para después cortar
tiras del ancho deseado para
la elaboracién de la artcsania
en cesteria.

Para esta etapa del proccso
productivo artesanal, hemos
disciiado la herramienta
portable y multi-funcional que
permite ser utilizada en zonas

cultivos, y con la opciéon de
ser instalada en un sitio fijo o
taller.  sus accesorios
permiten complementar
proccsos tales como: corte,
laminado y limpieza de la
materia prima (rasero 'y
dcsfibre).

Este concepto de multi funcioén,
facilita todos los procesos
productivos posib les con la
calceta dc platano.
con virtiéndola en una
herramienta practica y de facil
implementacién en difcrentes
comunidadcs artcsanales.
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L ilnd de amern Y006 - bminsdor despiecs dugrima - DIN b4 il

Perilla de ajuste

I

2 Tomillo- soporte

3 Soparte guia

4  Radillo superior

5 Resortes gufa

6 Rodamiento

7 Ejerodillo superior

8 “PIN"de scguridad

9 Platina guia
ejes superior 10

Abrazaders rodamiento | |

Tomillo abrazadera

12 Tuercatomillo

13 Rodillo inferior

1 Eje traccién

4 Manivcla

15

16 Soporte estructura

17 Tomillo madcra

I8  Cuchillas corte

19 Soporte cuchillas

20 Agarradera

21Superficie de trabajo

Aluminio- Hierro
Hierra
Acera Templado
Tubo acero inox
Acero templado
Acero inox
Varilla
Accro templado
Hierro C.R

tlerro C.R
Hierro
Hiero

AcCro inox.

Accro inox,

Hierra-madera

Hierro C.R

Hierro C.R

Acero inox
Hierro
Hierro
Madera
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Fundicién rosca 5/16™
Rosca ordinaria | /4"
1/8x1™
Tubo acero inox. 11/2™
1/2x 6 cms
11/2°Ext.1/2{nt
1/2" x 26 cms
Varilla redonda 1
Platina 3/8" 6x4 ¢m

acabado en croma
Platina 1/2™
3/16" x 3/4
3/16”
Tubol{/2x26c¢cm «
172
Plauna 3/4" x 3/16
manija madera torneada
Angulode 3/4” y1” x 1/8
Tomillo golosal 2"
Redonda 11/2" Varilla
redonda 3716 Varilla
redonda 3/16
S0x30x2.5 inmunizada
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1. Una vez secalacalceta, se
s clcccionanlas de menor
calidad para cortes ma gruesos.

2. Después se graduan las
cuchillas de corte al ancho
descado para lograr tiras
uniformes.

3. Se aseguran las cuchillas al
soporte, una vez acomodadas
ala dimension adecuada de los
cortes.

4. Paraproceder a la operacion
de corte, un extremo de la
calceta se coloca sobre las
cuchillas y se hace presion para
que hagan un corte inicial.

5. Con una mano la calceta s
“jalada” por su extremo, y con
la otra se aplica presion por
detras de las cuchillas para
lograr cortes en un solo
movimiento.

Liscadt e dinrde 2006
Lammader poctatile prvces del srete do caleews Dingrang
D | Mannel Abelia
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