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Innovacion, mejoramiento y desarrollo tecnologico.

nuevas tecnologias en el proceso productivo, de gestion empresarial y comercializacion,

exigencias de una economia globalizada, donde la obtencion de la eficiencia y la
productividad son tundamentales para participar competitivamente en el mercado.

IMPLEMENITACIUN | ECNULUGICA PARA 1 EJEDURIA BN
FIBRA Dk PLATANU LUCALIDAD DE UBANDOU - HUILA

1.0 Introduccion.

continuidad en las asesorias realizadas con y/o por medio de Artesanias de Colombia. Esta
mercado de las fibras naturales tales como la fibra de platano. Es por eso que las labores de

calidad y asistencia técnica.

tradicion han heredado el manejo de la fibra de Fique y Platano: siendo esta ultima el
objetivo del presente informe.

Senora Clelia Rengito es una de las pioneras en el oficio de Tejeduria en tibra de platano,
promovido su inventiva y desarrollo. Es por eso que se escogio esta zona para la asesoria en
oficio.

ya que para la comunicacion, produccion y el transporte de la materia prima y del mismo
artesano, se deben de hacer largos recorridos.

para que los artesanos desarrollen su oficio de una forma mas rapida y comoda, acorde a las

calidad, esfuerzo y las condiciones de trabajo del artesano.



2.0) Antecedentes.

vienen prestando asesorias desde hace mas de 15 anos a los artesanos de el municipio de

piedra; estas asesorias han sido trecuentes coordinando produccion y desarrollo de
producto.

tejeduria en fibra de platano en la inspeccion de Obando. El trabajo realizado en la

diagnosticar la problematica encontrada en los diferentes procesos. con el tin de lograr
soluciones que ayuden a optimizar, abaraten y/o taciliten, dichos procesos.

pruebas de campo, de las cuales se determinaron unas sugerencias que tenian que ver con

desarrollaron dos prototipos finales (Tambor giratorio para rasero y Despulpadora de
calceta de platano), con una eficiencia de tuncionalidad del 70 y Y0 % respectivamente.

que pudieran contribuir a hacer mas eticiente el procesamiento de la calceta de platano.



3.0 Caracterizacion de la poblacion beneficiaria.

tradicion artesanal en el manejo de tejidos grueso en Fique. Las artesanas relatan como sus

Aun mas reciente en el oticio son los tejidos en tino y el manejo con ia tibra de la calceta
de platano.

cuale el 50% no pertenece a alguna organizacion gremial y por ello las artesanas trabajan
mdividualmente, siend muy ¢ casa las que se dedican tiempo completo a este oticio.

estas labores, el grupo no tiene una capacidad de producci'n alta y su mercadeo se restringe
dentro de la zona de San Agustin y Obando.

Total de Asistentes: 15 personas



4.0 Descripcion del proceso productivo.

El proceso productivo de los productos en tibra de platano, se puede dividir en cuatro
partes: Obtencion de la materia prima. Destibrado Ripiado). Tefiido. Tejido.

s

Platano”, que es el tronco o tallo de la planta, que viene en capas de colores verde, amarillo
caracteristicas son las que rigen la calidad de la matera prima. Una vez clasiticada, se

planta, obteniendo un tronco o cepa, el cual esta compuesto de hojas longitudinales
(calcetas) de hasta 2.30 Mts. que posteriormente se trabajaran individualmente.

tabla colocada a 45° en relacion con el piso, apoyandose contra el abdomen de la persona
“manilla“(pieza de madera con cuchilla) se procede a destibrar con movimientos uniformes
completamente limpias o libres de bagazo que es la pulpa sobrante de la calceta.

hombres quienes generalmente lo realicen, aunque las artesanas recomiendan el uso de
Luego del ripiado, las tibras deben someterse a un lavado con o sin detergente (muchas

sintéticos; por ultimo se dejan secar al aire libre sobre una cuerda o tronco.



obtencion en el mercado, utilizando estutas a base de lefia, y unas pocas que cuentan con
debe tener en cuenta que el artesano puede tinturar el producto ya acabado y se debe tratar
lograr asegurar una mayor tijacion del color a todo lo largo y ancho de la materia prima o
recomienda tinturar antes de hacer trenzas o armados. Dentro del marco de retferencia textil,

aptas para las fibras naturales como son: nogal, lacre, albarracin, lengua de vaca, tinta
azafran de achira y achiote.

desarrollado, siendo la técnica de telar vertical o de marco, la mas comun entre las
necesarias, tomando en cuenta el encogimiento del material y los desperdicios que hay en
2.50 Mts. Sobre la que se colocan y ordenan las tibras para ir disponiendo de ellas durante

levantamiento de los hilos y tacilitar el Zingado, después se establece el tramado o diseno
de la tela y se procede continuamente hasta obtener la tela del disefio y tamarno deseados.



darle el acabado (s1 es necesarto) sobre el telar.

Las herramientas de las que disponen son las siguientes:

Tabla de Madera. Sobre la cual se realiza el proceso de ripiado.
Vara de Guadua. Se colocan y ordenan las tibras para hilar o Urdir.
Butaca en madera. Se utiliza en el proceso de hilado y en el de Tejeduna.

Tijeras. Para cortar la tibra.
Metro. Basico para las medidas.

los de Fique, con pequenas variaciones, entre ellos se encuentran: Gorros. Morrales,

asesorias en disefio, los artesanos vienen elaborando productos diterenciados tales como:

Billeteras, etc.

Calcetas y Madejas tefildas de Fibra de pilatano, que sirven para surtir a los grandes
productores artesanales. que las transtorman en productos terminados.



5.0 Descripcion de la propuesta.

wn

Planteamiento del problema: El oficio de tejeduria en calceta de platano, cuenta
con un proceso denominado ripiado, este proceso es uno de los que mas exigencia
tisica requiere por parte del artesano, ya que por carecer de herramientas adecuadas
se ven en la obligacion de usar herramientas basicas tales como, machetes y tablas
en madera. El uso constante de esta herramienta a originado mal formaciones
fisicas en la manos, hombros y espaldas de los artesanos, asi mismo por ser un
proceso rudimentario hace que los tiempos de produccion sean demorados y con
baja rentabilidad. El proceso manual de destibrador de la calceta de piatano es un

produccion que se pueda comercializar en grandes volumenes. Este proceso es
relacion con el piso, apoyandose contra el abdomen de la persona que recaliza el
madera con cuchilla) se procede a destibrar con movimientos uniformes de arriba

sobrante de la calceta.



5.2 Descripcion funcional:

5.2.1 Desfibradora para calceta de platano: Con esta propuesta se pretende solucionar el
problema de ripiado sobre la calceta de platano, ya que es una de las labores mas
agotadoras en todo el proceso. Puede procesar una cantidad de 60 kls, diarios de calceta
para una obtencion de 100 gr. De materia prima (fibra).

5.2.2 Tambor giratorio para desfibrar calceta de platano: El prototipo consta de una
estructura general de volumen cuadrado (estabilidad y transporte), fabricada en angulo y
platina en C.R. Con un moto - reductor de transmision sencilla y directa. Con capacidad
max. De 1 HP y 40 R.P.M. de corriente directa. El mecanismo de trabajo consta de un
tambor en madera que rota sobre su eje central, impulsado por el moto - reductor Sobre la
cara lateral o circunferencia se trabajara la calceta, la cual es sujetada al cilindro con un
mecanismo de mordaza. Sobre este tambor se trabaja con una “manilla” o rasero, con el
cual se desfibra la calceta. puede procesar una cantidad de 40 kls, diarios de calceta para
una obtencion de 70 gr. de materia prima (Aprox. En fibra util)

Se implementaron dos herramientas electricas, que en conjunto, ayudaran a simpliticaran

tisica se requiere para ejecutarlo.



6.0 Capacitacion e implementacion tecnologica en uso de nuevas
herramientas.

El proceso de implementacion tecnologica, comienza con una dotacion de dos prototipos de
herramienta electrica: Destibradora para calceta de platano. Tambor giratorio para
destibrar calceta de platano. En general la propuesta de implementacion radica en dotar de
herramientas y equipos adecuados y efectivos para que los artesanos desarrollen su oficio
de una forma mas rapida y comoda, acorde a las necesidades de produccion que requiere el

*ado Mejorando el proceso en tiempos. calidad estuerzo v las condiciones de trabajo
del artesano.

6.1- Instalacion y presentacion de herramientas.

Se eligio en consenso con la comunidad artesanal el taller de la artesana Gladis Munoz,
ubicada en el casco urbano de Obando, y se desarrollo la asesoria en implementacion
tecnologica. Se determinaron condiciones de conveniencia y areas de trabajo adecuadas
para el buen funcionamiento de los equipos, ast como ser un sitio conveniente para el
desplazamientu de los veneiiciarios, ai taller. El area de tiabajo ¢s de aproniniadamence 40
mts “, y cuenta con la infraestructura electrica adecuada para la herramienta eléctrica.

tuncionamiento y tundamentos basicos de seguridad y de operacion con la herramienta
nueva.



6.2- Capacitacion en uso de nuevas herramientas y equipos.

6.2.1 Tambor giratorio para desfibrar calceta de platano:

tuncionamiento, capacitacion en mantenimiento y prevenciones, verificacion y carga de

Especiticaciones de seguridad para el funcionamiento del sistema y las herramientas.
wstalacion v definitiva en un sitio estable v resguardado  para un optimo tuncionamiento
de la herramienta.

Mantenimiento de la herramienta

Sistema monotasico de corriente directa. El motor esta conectado a un sistema de poleas en

estan conectadas a un reductor mecanico de engranaje sellado, con salida de 30 R.P.M que
mueve un sistema de pinoneria de cadena y pifiones 20 /40.

acero, que gira sobre dos chumaceras de pedestal de 1’ (Int.) Sistema de mordaza y prensa

acero inoxidable cal. 20.



UJso de la herramienta

conexton de pared.

tambor para que los cilindros inferiores aplasten la calceta, despues se utiliza el rasero

después se acciona el interruptor para cambiar el sentido de giro y repetir la accion,
cuidando de no enredar la tibra que se esta obteniendo.

delicadeza. Por ultimo se utiliza un cepillo de cerdas semi-duras, para acabar de darle
limpieza a la tibra.



S€ pon€ a se€car por unas horas.

6.2.2 Desfibradora de calceta de platano.

funcionamiento, capacitacion en mantenimiento y prevenciones, verificacion y carga de
aceite, ajustes de cadena y banda, montaje y descomposicion de mecanismos.
Especificaciones de seguridad para el funcionamiento del sistema y las herramientas.
[nstalacion y definitiva en un sitio estable y resguardado, para un optimo funcionamiento
de la herramienta,

o caucho intercambiable. Con bandejas de entrada y salida del material y los desperdicios.

manejo. La bandeja es un dispositivo que permite graduar (por medio de una perilla) la
presion del rasero dependiendo de la materia prima



para tacilitar el mantenimiento y el cambio de repuestos por desgaste del raseo, tiene un

recambio de aspas de repuesto, y ajuste general de piezas.

con soporte interior, fijacion por medio de tornillos. (Dimensiones: 0.40 MT. largo x 0.28

transporte.



Se seleccionan las calcetas por su textura y colores que viene en capa verde, amarilla, o

caracteristicas son las que rigen la calidad de la materia prima.

no mayor a 8 cms de ancho por el largo necesario. Estas tiras se pueden limpiar por su cara
material sobrante o bagazo, (para evitar exceso de acumulacion de residuos) y dejando la
posteriormente se trabajaran individualmente; deben preparase en el momento que se
textura quebradiza que diticulta la extraccion de la tibra.

Ajustes iniciales

contenga acumulacion de residuos u objetos extrafios entre sus piezas movibles. Asegurese
que el interruptor se encuentre en “off” y conecte a la toma de pared.



insértela por su parte interior de la maquina en la ranura. Accione la perilla para ejercer
con un breve giro para una limpieza inicial, sujete el extremo de la calceta.

Operacion

apretada y que esta se encuentra con el extremo mas corto en su mano se enciende la
maquina con el interruptor de codillo en "ON”.

calceta, manipulando la perilla para dar el ajuste adecuado, de la manera mas tavorable

repite hasta lograr el nivel maximo de limpieza que permita la contextura de la calceta, sin
que su tibra se rompa o se atecte.



su acabado tinal. Se deja secar por algunas horas y se almacena a la sombra en un sitio
fresco



7.0 Conclusiones.

satistactorios en aspectos de tiempos de produccion y etectividad en el proceso. 90% de
etectividad. La herramienta tue aceptada por la generalidad de los artesanos, y las pruebas
de campo nos dieron a conocer aspectos que tavorecen el continuo mejoramiento.

etectividad de un 60 %, quedando como una herramienta efectiva para el pre tratamiento de
la calceta, mas no como una herramienta para acabados tinales.

Obando, capacitacion en manejo y uso de nuevas herramientas e implementacion
tecnologica.

enun 80 % por parte del artesano en el proceso productivo. Mejoramiento de la calidad de
la materia prima y el producto.

la complejidad y sistemas de funcionamiento aunque con un mismo fin: Optimizar y
tacilitar los procesos de produccion en la obtencion de la tibra de platano.

uno de los requerimientos principales a satistacer, dentro de nuestra propuesta de diseno

8.0 Recomendaciones.

herramienta mejorada en capacidad y calidad, herramienta semi- industrial, para
procesamiento de materia prima de mayor tamano y peso.

otras regiones. Es sin lugar a dudas, una region privilegiada para el desarrollo de la

reconocido nacionalmente en el tratamiento y aprovechamiento de dichos recursos





