Artesanias de Colombia s.a.

PALMA DE AMARGO
GUAPI - CAUCA
Fichas de productos y analisis

Maria Margarita Spanger Diaz
Maestra Textil

1995



MINSTE R DF DESARROLLD ECORINICE
A nies de colombiz %. 2.

ANALISIS PRACTICO DEL AMARGO

Es Ta materia prima gque utilizan los morenos de la comunidzd de

Guapi para elaborar productos tejidos.

Forma: Cinta larga, angosta y plana.

Tamafic: El ancho ssta determinado ncer 2l corte aque se le haga en
cesemiento, ceneralmente se trataja con anchos de
#l larzo devende directamente de la longitud de 1la »lan-

ta, 3e encueniran larges desde 130 a 250 cms.

Textura: La vena gre

Los nordes gson uniformes en toda su Iongitudes
Color: rresenta difzsrentes tonaliiadese.

in raspar verde y caff.

{

raspado amarillo.

L3

T

¥lexivilidad: Es

)
o4}
T
6

sual su flexibilidad

pet

sndc seca o mojada. Es
de gran rizidez y &3 por ésta causa muy suetradiza,

deterainando su trabajo de manera circular con cur

Al doblarla perpendicularmente se parte y ocurre -



E@ MIMSTERIC O DESARROLLD ECOWOMICE
ariesanias de colombis 2. 3.
exactamente lo mismo que con la vena de chocolatillo, la tela que

cubre la parte fibrosa del revés se parte mientras que &sta se
flexiona (elastisidad).

Permeabhilidad: Absorve con gran facilidad el agua (disminuye su -

erosor), pero esto no afecta la composicibn de la
vena. 51 Gnico efecto notorio es que el tono ael -
color aumenta as{ como su brillo.

Resistencia: La resistencia esic S

l1a flenibilidad. bi es trabajad

muy nrctavle que

Gt
(]

taja en sentido contrario

ns diferepte su comportamiento =2n relacién

cifn, duenc en sentide horizontal,

validad: Depende del proceso de =2laborzciln de la materia

s
(destriza

do de la vena, entre mis triva es mayor

7 vor consiguiente aks quebradiza)l.
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AMARGO.

1. Sombrero de venae.
2. Cundf {(morena).
3. Taza pequeila.

L. Taza grande.

5. Cantuaro.

6. Lbmpara.
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FICHA TECNICA - DESCRIPCION DE PRODUCTOS

DIMENSIONES

{Mqaimas ),

Largo: 32 <ms
Alto 13.5 cmg

gL -
e
. ‘ Ry Ry Ancho- 3L cms de ciame o &
sk ﬂ Diametro.
Peso:
f———— pr—-—r
L3
&
-1
i}
13.5
L)
i
32
-
qu{‘q_ 1% ems & V3 emg
¥ Copq. i ems

4'0 - 7 oM

DESCRIPCICN PROCEDENCIA

Plato Lase circular con armadura cen-
teel (4Q): ®ejida en coming seguida departamento;__ccuca,

de 1-1-1; efta continua de igual forma
ex.la_cpa ¥y en a2l nla.

Acabados: Repisando (2) y apretando el

borde con la misma armadura que se do- municipio: Guapi.
bla ep los extremos.
nompre:
Sombhrerg de vena, corrégimiento-veredo: #Penitente”,

materia prima: smareo{con v Sin raspar}

Armadura: Matamba,

OBSERVACIONES El tipa de scgbsdos ostan deteriorando el producto . Es bas

tante duro y maltrata 1a cabeza,
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FICHA TECNICA - DESCRIPCION DE PRODUCTOS
DIMENSIONES

{Maamas )

Largo: 14 cms de diawelvg

Alto: 28 cms

Ancho: 4 <ms de  diomctro
Diametra:
Peso:

I

- A e Al

l— :lﬁ

4

DESCRIPCION PROCEDENCIA

pase circular con armadura central(33):

Tejido _en camino 1-1-1.('fapa irual), depaﬁqmerﬁo: vauca
Cuerpo c¢ilindrico abultado en el centro:

Teiido en coming l=1-1,

Los acabados repisados y apretadas con

dobleces en la armadura. municipio: uuapi

nombre " Cundf (Moreno)

corregimiento - vereda :_Sansén”

materia primq: Amareso (con v sin raspar).
Armadurs: Matamba
Acabados: Paia tetera,

OBSERVAC'ONES :Los acabados se ven deteriorados en el doblez de la armadu-

dos

ra y en la utilizacibn de paja _ep la ruasea, no se idenvisica con 1o Otrow

soterilie. .
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FICHA TECNICA - DESCRIPCION DE PRODUCTQOS

DIMENSIONES

( MQ’ “imag )_

Larqo: 2B cmy de dnr\-mc’nu

Alto - 22 cma.
Anchg: =B cm de dwametrs

N Diametro:

SO Peso:

------

. AR | ‘[b‘ .
o /“ .' ".".’,'.‘,ZZ"I%{' / '
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“endy,
1
R 4 4%‘"‘ S N

OESCRIPCION PROCEDENCIA

pase circular con armadura central, ca ,
rasta (29} v tapa (31): Tejido sesguido deparfqmerﬂo: Cauca.

1-1=1, Cuerpo: vrejido seguido de 1 1=-1
= oy o )= Do 1

sado (2) y apretado ¢l borde con la mig

ma armadura que se dobla en los eXtremODmunlCIPtO Guapi.,

nomeE'_ Tzza pequefia.

corregimiento - vereda ;_sansén"

materia prima Amcrsa (pop y sin raspar)

Armadura: Matamba.

OBSER\/ACIONES El _tipo de acobados estan deteriorando el material y a su

vez el producto,
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FICHA TECNICA - DESCRIPCION DE PRODUCTQOS

DIMENSIONES

( Maximas)

LGI'QO 585 Cms de t'il:l'n\'?.'hq

Altg: 35 _<ms

Ancho: £ ems Az diamctira

Diametro:
Peso:

9

E5

B

——

S5 4 o]

DESCRIPCION PROCEDENCIA

Ease circular con armacdirz central, ca-

nasto {36Y y topa (413:Tejido ey comino deporfgmemo- Cauca.
1-1-1,Cuerpo en forau de taza: rejido -

en camino i1-1-=1.Acabados: Repisado 21 -

borde con la misma armadura que se dobla
¥ aprerado_con paja en ovunto de cruz,  MURNICIPIO: guani

nombre " Taza Grande.

corregimiento - vereda ; _Sansén”

materia primG cAmarzo (con vy aip raspard.

Armadurzas Matumba,

dcobadose Paia Teteras

OBSER\/ACIONES Las asas de 1a taza se elaboran cenrcllando vena de amarso

Sobre un eje central vy al i<ual aue el scabado  de los bordes detariorsan ol nrog-

ducto par 2l daobloz v 1a Aifarencia del =atoerial (raia)
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FICHA TECNICA - DESCRIPCION DE PRODUCTOS
DIMENSIONES

Lafg07 82 cms de dwamctrio

Allg; 88 _cms
- Ancho:_ 32 _sms de diametra

Diametro:

Peso:
;._ 34 ,i-"" }

i 3
s
m
| N
o
— - €ac. ey
R A e .

DESCRIPCION PROCEDENCIA

Base circular con armadura central, ca-

nasta (33) y tapa (22Y: Teijdn an cami- depqrtqmemo; vauca
no 1-1-1,Cuerpo en forma de cantaro: Te

Jido en comino 3-1-1, Acabados; Rerisa-

do el borde con la misma armadura que

se dobla vy apretado _con maja en punto muniCipio:
de cruz,

nompre: Cantoro

uiapi

corregimiento - vereda ;_Sansén".

materid prima :soarso (con vy sin :svan)

Armadurae Motomng

Acakadnse Pij_:‘ Tatop:s

'OBSERVACIONES los asaz de 1a tazz se olasboran snrollado vens de amarso

sobre un eje central y al izual que el ascabado de los bordes doterioran el pro-

ducto por el doblez, 1a unifa y la dileroncia

del oastesiodl (oajr).
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CONCLUSTIONES GZNERALES

.55 necesaria la utilizacibn de otro material (matamba) para la
narte estructural de los »roductos, ya que el amargo no la pro-

orciona.

.Las armaduras con matamba son de inicio central para permitir

on ol amargo *ejidos circulares con curvas amrlias.

e travaja el amarsgo rasvado ¥ sin raspar, nunca tinturado.

.La calidad de los mroductos estan determinados por los remates
de la armadura y el tejido, los cuales no estan bien desarrolla
d0s, por esta causa deterioran 21 objeto artesanal.

fn de ctros materiales (paja tetera) als flexibles

1 de 105 remates, no se identiiican con el -

CLEE 3833 0 farladeras scn muy fragiles detsriorando la resisten

cia de f£stas r del nroducto.
Denido 4 que 21 naterial ss quebradizo su transporte se comtlica



MINESTERF] DF DESA RN D) ECCHOMKCO
riesanies de colfombia s. 3.

RECOMENDACIONES
DIVERSIFICACICN DE FORMAS MAS PEQUENAS ¥ MEJORAMIENTO DE ACABADOS.

Continuar con los inicios circulares y con tejido en camino seguido
de 1=-1-1,

La utilizacibn de otro material para la armadura es necesaric (matam
ba), hay necesidad de observar como es su comportamiento (si adquie-

re resistencia onolen formas mis pequefias.

Diversificar texturas con relacidn a:

.Comtinacibn de diferentes zgrososres (obtenerlos en el procesamiento
de la materia prima).

Jianejar ventilades ¢ 2alados dentro del teiidc.

Continuar con el tratajo de la vena raspada y sin raspares

Para las asa en caso de gque se vayan a utilizar, es necesario darles
mayor resistencia, involucrandolas no solo dentro del tejido sino -
también a través de la armadura. Fay que anoftar que estas deben ser
elaboradas con la misma materia vrima pero forradas en forma muy -

consistente (seguridad).

Las formas que se adguieran deben contemplar la facilidad de trans -
rorte. Apilakilidade





