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INTRODUCCION

Tomando como base el trabajo realizado previamente con las comunidades
artesanales de los Municipios de Cumaribo y Puerto Carreiio — Vichada y las
caracteristicas de expresién de la labor alli ejecutada, se ha fomentado el trabajo
eu cesleria y tejeduria en cumare y juajua que se ha venido perdiendo durante
los altimos afos debido a la baja comercializacién de los productos y por ende la
baja en los ingresos de los artesanos que subsisten de este oficio.

Por esta razén es nuestro interés principal promover y reactivar el desarrollo
artesanal en esta regién con nuevas propuestas a nivel de desarrollo y
diversificacién de producto. Se ha querido hacer participe a un buen grupo de
artesanos de esla asesoria y ofrecer la misma alternativa de desarrollo de nuevos
productos a la mayor cantidad posible de personas.

Con el fin de contribuir a mejorar las posibilidades de mercado y de hacer mds
competitiva la produccién artesanal del Municipio de Cumaribo - Vichada, el
trabajo se realiz6 de manera similar y paralelamente con varios grupos:

= COMUNIDAD DE SANTAFE — Resguardo Santa Teresita del Tuparro
= COMUNIDAD 15 DE ACOSTO - Resguardo Santa Teresita del Tuparro
= COMUNIDAD LA LUNA - Resguardo Santa Teresita del Tuparro

* COMUNIDAD DE RAYA - Resguardo Triplovia

= ORGANIZACION OCIMA — Casco urbano de Puerto Carreiio

Dentro del trabajo realizado con las comunidades se hizo énfasis en el manejo de
una nueva gama de color diferente a la tradicional y probando nuevos tintes
reactivos y naturales para el trabajo. Ademds se unificé, implementé y generalizé
el manejo de nuevos tejidos para los productos en tejeduria y cesteria en cumare



en la elaboracién de los diferentes diseiios propuestos conservando la técnica
tradicional y elaborando un trabajo conjunto de creaci6n con los artesanos.

El desarrollo de esta etapa ha sido el dar viabilidad a los diseiios para su
produccién con toda la informacién necesaria para su posterior produccién, con
planos y dimensiones estandarizadas mejorando la calidad y acabados de los
productos tradicionales como los nuevos generados con estas comunidades.

La etapa final de asesoria en imagen, empaque y embalaje para el grupo también
esta incluida y esbozada en la dltima parte de este informe, con el fin de que sea
implementada en los productos, por parte de la comunidad.

El trabajo desarrollado tiene principal énfasis con las comunidades del
Municipio de Cumaribo ya que se detecté que en dicho municipio hay un mayor
potencial de desarrollo a nivel artesanal que no ha sido explorado y apoyado.
Ademas las comunidades presentaron un mayor iuterés en el trabajo realizado.
l.as asesorias se desarrollaron en dos etapas: En la primera se hizo especial
énfasis en el mejoramiento de la técnica en cuanto a la cesteria en cumare y
diversificacion de tejidos en juajua y en la segunda etapa se enfocé el trabajo
hacia la producccion misma de los prototipos y la diversificacién de las lineas de
producto como tal.

El presente informe tiene como objetivo la documentacién de las asesorias en
diseno realizadas en los Municipios de Cumaribo y Puerto Carreiio - Vichada,
durante los meses de Junio y Octubre de 1998 y Mayo de 1999, en el cual se
consignan los resultados obtenidos tanto a nivel productivo como de diseiio con
la comunidad y que han tenido como objeto ampliar el conocimiento y las
posibilidades de desarrollo del oficio artesanal tradicional del departamento para
generar mejores ingresos dentro de las comunidades.



]. - AN’I‘ECEDENTES

La actividad artesanal de los Municipios de Cumaribo y Puerto Carrefio se centra
principalmente en la elaboracién de Chinchorros y mochilas en cumare, Guapas,
flechas, ceslos en fibra de juajua los cuales son productos tipicos tradicionales
de las comunidades indigenas.

Actualmente en las comunidades artesanales de los municipios de Cumaribo y
Puerto Carreiio, se destacan cuatro grupos asociados como tal, para el desarrollo
del presente trabajo, se convocé a estos grupos y se establecieron horarios de
trabajo para cada uno de ellos.

= COMUNIDAD DE SANTAFE - Resguardo Santa Teresita del Tuparro -
Cumaribo

* COMUNIDAD 15 DE ACOSTO y LA LUNA - Resguardo Santa Teresita del
Tuparro - Cumaribo

* COMUNIDAD DE RAYA - Resguardo Triplovia - Cumaribo

* ORGANIZACION OCIMA ~ Casco urbano de Puerto Carreiio

La actividad artesanal de trabajo en cumare y juajua es realizada por mds de 50
artesanos ubicados tante en el casco urbano de Puerto Carreiio y Cumaribo come
en las comunidades aledaiias a éstos. Bisicamente la elaboracién del oficio se
centra en las mujeres que dedican parte del tiempo libre después de sus labores
cotidianas a trabajar el cumare, también algunos hombres ejecutan esta laber
pero igualmente después de sus labores en el campo.

Los produclos principales que se elaboran en este momento son chinchorros,
mochilas, canastos de diferentes formas en cumare y las guapas en juajua, tallas
en madera con figuras de animalitos (solamente en Puerto Carreiio) y vasijas y
alcancias en ceramica, los cuales representan un ingreso minimo ya que el
pedido de estos productos se ha visto disminuido grandemente tanto por la
demanda como por la falta de comercializacién y distribucion del mismo.



1.1 Asesorias prestadas por Antesanias de Colombia

En el curso del proyecto de desarrollo artesanal para el Departamento del
Vichada, cabe destacar las siguientes acciones ejecutadas por Artesanias de
Colombia:

* En el aiio de 1995, Artesanias de Colombia S.A. ejecuta una labor de
Promocién y Organizacién de comunidades artesanales en el municipio de
Puerto Carrefio, el cual fue diseiiado y ejecutado por la Entidad Ecoambiental
Ltda. con el fin de fortalecer los grupos organizativos y productivos a través
de una investigacién para el fortalecimiento de la organizacién artesanal.

= En el aio de 1994, la diseiiadora textil Marcela Camelo elabora un
diagnéstico de la region y dicta una asesoria en disefio y diversificaci6n de
producto para las comunidades del Municipio de Puerto Carreito, logrando
seleccionar los artesanos mds representativos de la regién para su
participacién en Expoartesanias 94.

1.2 A.milisis de mercado

E) trabajo realizado por los artesanos de los Municipios de Cumaribo y Puerto
Carreio se encuentra clasificado dentro del rango de utilitario - decorativo
(suelas para alpargatas, lapetes, apliques e individuales) son los productos més
comercializados por ellos.

Desde hace varioss aiios se ha venido produciendo los mismos disefios en cumare
y juajua para el mercado local de los municipios de Cumaribo y Puerto Carreiio
el cual se encuentra muy limitado por la baja diversidad de oferta y la falta de
canales de comercializacién, por consiguiente la comunidad artesanal se ha visto
perjudicada altamente en cuanto a su medio de ingreso ecenémico y por tanto su
nivel de calidad de vida.



Las bajas ventas, la poca innovacién del producto y los precios han sido las
principales causas de la baja proyeccién de los productos artesanales de estas
localidades.

En el municipio de Cumaribo, la comercializacién se efectiia por medio de la
venta directa en los tres almacenes que venden productos artesanales localizados
en los cascos urbanos y que pagan este trabajo a muy bajo precio.

La baja capacidad de negociacién de los artesanos ha contribuido a que no se
haya generado un buen canal de comercializacién puesto que la comunidad se
confia de dos o tres personas que se encargan de vender el producido de todos,
en los diferentes mercados de Cumaribo y Puerto Carreiio.

La comercializacién de los productos artesanales del Vichada es uno de los
puntos negativos a los que los artesanos deben enfrentarse, la falta de
conocimiento de y poca experiencia en el mercadeo por parte de la mayoria de
ellos y el lenguaje mismo se convierten en razones por las cuales no se tienen
actualmente los resultados positivos requeridos por toda la comunidad. Las
distancias hacen que el producto tenga un costo altisimo y asi se dificulte su
venta.

Dentro del anélisis del producto como tal, el trabajo de las comunidades de
Cumaribo y Puerto Carreiio se encuentra clasificado en el rango de productos
para la decoracidn; por tanto es necesario innovar en el concepto de diseiio del
elemento final para mejorar los acabados y la funcionalidad del producto como
tal. Actualmente en el mercado local se encuentran les productos “tradicionales”
que lienen una relativa buena salida y normalmente son encargados por el
cliente, como:

® Chinchorros

® Mochilas

® CGuapas

* Tallas de animales y canoas en miniatura

®  Canastos de varias formas y tamaiios en cumare
= Flechas y arcos con su estuche

* Sebucanes, tacanatos y robamujeres en Juajua
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A estos productos se les incrementa el precio para el mercado de Bogota, (por el
alto costo en el transporte) razén por la cual el destino final de éstos es para
personas de un nivel econémico medio alto y alto que compran estos productos
por su exética belleza.

Los productos tienen problemas de cabida en el mercado de este nivel por el
manejo de diseiio. Por esta razén los productos en Cumare y juajua han de
acomodarse mejor a las exigencias del mercado actual porque si no lo hacen
pierden posibilidades de mercadeo y ventas.

A nivel nacional estos productos compiten con los venidos de otros
departamentos como el Amazonas y el Vaupés, que han logrado establecer una
forma mds directa de comercializacién.

Los productos tradicionales indigenas son considerados de alto valor cultural tal
vez por su apariencia, rara belleza y resistencia.

De acuerdo a lo enunciado anteriormente, se presentan aportes importantes que
pueden beneficiar al mercado artesanal de los municipios de Cumaribo y Puerto
Carreiio en el Departamento del Vichada:

® Se debe diversificar en diseiio de nuevos productos resaltando la necesidad
de elaborarlos con fines utilitarios, decorativos y a menores precios, con una
calidad excelente para poder competir a nivel nacional e internacional. El
tamaiio es fundamental ya que debe existir una variedad de productos de
acuerdo a los requerimientos del mercado sin dejar de lado el valor agregado
por ser de comunidad indigena.

® La presentacién del producto debe complementarse para poder ofrecer al
cliente un resultado con calidad, funcional, novedoso y decorativo.

®* De acuerdo con el material y la técnica que se maneja, se debe conservar
cierto nivel de identidad que comunique y refuerce el concepto artesanal que
identifique cada comunidad indigena artesanal y el trabajo del grupo.

®* Manejo de un lenguaje de diseiio propio basado en la cultura material de las
comunidades.



® Posibilidad de establecerse en un segmento definido del mercado de la
decoracién.

Una de las observaciones mds importantes suministrada por el drea comercial ha
sido que se desarrollen productos con diseiios versatiles, innovacién en lineas de
regalo y que se tenga una buena capacidad de produccién dentro del grupo para
poder competir internacionalmente.

Sabiendo que uno de los objetivos principales de este trabajo es reactivar y
motivar a los artesanos que procesan el cumare, el moriche y el juajua, para
desarrollar nuevas alternativas, se ha conservado la técnica que manejan pero
cambiando de concepto de [uncionalidad los productos que ellos elaboran dentro
del grupo.

Los productos aqui analizados, han participado en la feria de Expoartesanias por
varios aios consecutivos por parte de otras comunidades indigenas que producen
los mismos objetos y el resultado de su participacion ha generado una
informacién aplicable a los nuevos diseios.

A partir de dicha evaluacién se recomendé: El mejor aprovechamiento de la
materia prima y diversificacién de productos en el mismo material.

De acuerdo con este andlisis de mercado, se establecieron pardmetros de
desarrollo de productos en Cumare y juajua con la comunidad, dentro de la linea
decorativa y utilitaria tales como: Lineas canastas portarefractarias, Linea de
mochilas en cumare haciendo diversificacién en el tejido y aplicando tintes
naturales y linea de telas para decoracién en juajua; con un manejo de los
precios donde se trabaje el concepto de cantidad Vs. Precio. Asi, ofrecer un
producto con concepto de diseiio, manejo ecolégico del recurso natural vy
tradicién cultural a un buen precio.

Para el mercado local de Bogotad se recomienda que se realicen objetos con un
alto contenido simbélico de la cultura Guahibo para que este producto se
diferencie de otros en cuanto a su manufactura y Diseiio.



2. PR()PUESTA DE DISENO

2.1 SUSTENTACION

Bajo los pardmetros establecidos en el trabajo de diagnéstico realizado en las
comunidades de Cumaribo y Puerto Carreiio y sustrayendo de éste los conceptos
mds importantes, se presenta la formulacién de la propuesta de diseio en la cual
se hizo un anélisis de aspectos como la materia prima, la capacidad productiva
de los grupos a asesorar, el comportamiento del mercado y los requerimientos y
sugerencias de las diferentes dreas de la empresa, del cual surgieron las
siguientes consideraciones:
¢ El lineamiento propuesto en la primera sesién de trabajo con las comunidades
en el desarrollo de una linea de canastos en cumare y una linea de
individuales en juajua ha de mejorarse en cuanto al tamaio, acabados, color y
funcionalidad.

O
'.0

l.as directrices planteadas por la Cerencia General para el desarrollo de
I I I
productos en cumare y juajua se enfocaron hacia:

- Laexploracién de las bondades del material.

- Enfoque de las asesorias hacia productos utilitarios de menor tamaio,
para facilitar su transporte y comercializacion.

- Evaluacién de la explotacién y consecucién de la materia prima.

- Grupos con capacidad productiva.

- Oriemacién de los diseiios propuestos hacia un nicho de mercado
determinado.

- Aprovechar la habilidad y destreza de los artesanos en el manejo del
material.



% Teniendo en cuenta el anilisis de los productos tradicionales, elaborado en
Expoartesanias 98 se han de mejorar aspectos como:

- Productos que requieren mds investigacién, experimentacién y desarrollo
de la técnica porque aunque las piezas son interesantes presentan
acabados delicientes.

- Manejo técnico de la materia prima.

- Produccién desmedida (por los tamaiios manejados) que acaba con
especies de dificil cultivo.

** El cumare es un material considerado en via de extincién por ello hay que
hacer énfasis en su manejo y en programas de siembra que garanticen la
obtencién de la materia prima a futuro.

Basados en los antecedentes y en el andlisis de mercado para los productos en
cumare y juajua, asi como en el proceso de produccién tradicional, la capacidad
productiva del grupo y las anteriores consideraciones, se enloca esta asesoria a la
realizacion de varias lineas de productos que estuvieran dentro de todas las
recomendaciones dadas. Asi se consideré diseiiar:

- Linea de mochilas en cumare.

- Linea de canastos contenedores en cumare
- Linea de telas en juajua.

- Linea de chinchorros con tintes naturales

Paralelo al desarrollo de esta lineas, surge una segunda linea de trabajo en el
drea de investigacion de tintes naturales, con la finalidad de ampliar los posibles
segmentos de mercado del producto, la cual también es desarrollada dentro de
esta asesoria.

La premisa fundamental para generar varias lineas de producto ha sido la de
dejar alternativas de disefio que los artesanos pudieran producir y ampliar las
posibilidades de comercializacién para crear en ellos una conciencia permanente
de innovacién y desarrollo de productos con caracteristicas de producto
tradicional y alto valor cultural.



La seleccion de las lineas mencionadas estuvo enmarcada en la solicitud del drea
comercial y los pardmetros de la Unidad de diseiio para las nuevas propuestas.
Cada una de las lineas consta de 6 diseiios que junto con los artesanos se decidi6
elaborar prototipos de algunas debido a la falta de tiempo para desarrollar todos
los diseiios.

Teniendo en cuenta las técnicas tradicionales y los productos que la comunidad
elabora tradicionalmente, se buscé desarrollar productos que conservaran las
anteriores dos caracteristicas.

En esta propuesta se utiliza el material lo mas racionalmente posible, ya que por
sus tamaiios permiten aprovechar las diferentes dimensiones de la materia prima.
El manejo de color dentro de las propuestas esta basado en una gama de colores
que son ampliamente aceptados por el piiblico y que son un aporte a la
comunidad artesanal ya que antes se trabajaba solo con colores muy vivos y 3 6 4
nada mds. Ahora ellos manejan otra gama de mas de 10 colores tierra
combinados con el color crudo del cumare, ya que esto contribuye a ampliar el
mercado de los productos.

Para la comunidad artesanal, el manejo del concepto de linea y la importancia de
realizar juegos de productos que satisfagan las necesidades de los compradores
para generar ambientes dentro de la decoracién fue un aporte nuevo que amplié
la vision del mercado para sus productos.

Por tanto dentro de esta propuesta de diseiio hay un gran aporte de la comunidad
artesanal, tanto en la elaboracién de las muestras finales como en la aceptacion
de los nuevos conceptos, materiales y tendencias.

Es importante aclarar que se trabajo con loas comunidades de Cumaribo y Puerto
Carreiio bajo los mismos pardmetros y que se pretendié unificar el lenguaje de
diseiio para todas las comunidades. Las asesorias se realizaron en dos etapas
dentro de las cuales los resultados a nivel de prototipos mejoraron
sustancialmente en la segunda sesién de trabajo tanto en cumare como en juajua.



3 . PROI)UCCION

3.1 PROCESO DE PRODUCCION

IXl oficio de la cesteria en cumare y moriche es desarrollado principalmente por
las mujeres de las comunidades pero también existe un porcentaje considerable
de hombres que se dedican al oficio de la cesteria en juajua. En la mayoria de los
casos este oficio es combinado con otras actividades propias de la jornada diaria
de los integrantes de la comunidad indigena como la atencién al campo y los
animales y la atencién del hogar y los nifios. El oficio artesanal no es tan rentable
como para vivir exclusivamente de él.

3.1.1 Materia prima

Para el desarrollo de los productos se utiliza béasicamente ¢l CUMARE,

MORICHE y JUAJUA
Descripcion:

La palma de Cumare ( Astrocarium Chambira Burref) es una palma que crece
hasta 20 m de alto y 35 cm de didmetro, solitarias o cespitosas, fuertemente
espinosas; Las espinas especialmente las del tallo son aplanadas y pueden medir
hasta 15 ¢m de largo. El tallo es recto, cilindrico, espinoso y a veces muy poco
desarrollado. l.a corona esta formada por 16 a 20 hojas, usualmente en posicién
erecta en forma de plumero.

La inflorescencia es interfoliar, erecta entre las hojas, a veces colgante en fruto,
de ramificacién simple y con flores de ambos sexos. las [lores masculinas tienen
un céliz corto, 3 pétalos unidos en la base, 3 a 12 estambres y un pistilodio muy
corto. Las [lores femeninas son mds grandes que las masculinas, con cédliz y



corola muy semejantes entre si y con estaminodios libres o unidos o
completamente ausentes. Los frutos usualmente tienen una semilla, son ovoides
casi subglobosos, prolongados en el dpice; son verde-amarillentos cuando
maduros de hasta 6-7 cm de largo y 4 cm de didmetro

[Xsta palma crece en el interior de los bosques no disturbados. Esta ampliamente
distribuido en toda la cuenca amazénica. Es una palma estrechamente asociada
con las culturas indigenas del amazonas y la orinoquia y su distribucién esta
intimamente ligada a los asentamientos indigenas. Prefiere terrenos bien
drenados de tierra firme y sembrada en las chagras y casa de los indigenas,
encontrdndose muy poco en estado silvestre. Su reproduccién se hace por medio
de frutos maduros que son esparcidos por los animales y el hombre.

Palmiche de juajua (/schnosiphon aruma) es una caiia lisa y continua que se
encuentra en humedales y quebradas ubicadas en el monte. De la familia de las
Monocotiledoneas, crece hasta tres metros de altura , provista de un tallito iinico
y cilidrico, rematado por un penacho foliar en forma de abanico. Las hojas
adultas son elipticas de 20 x 30 cm; las hojas jévenes son de envés morado. Los
tallos crecen hasta 20 mm de didmetro. Para extraer las caiias se utiliza el
machete y se cortan las varas de 2 o 3 metros segiin se requiera para el trabajo.
Tiene la particularidad de reproducirse con mayor intensidad cuando se corta.
IEn el humedal se encuentran diseminadas numerosas planticas o semillas recien
nacidas que surgen al lado de las mds grandes, su crecimiento es acelerado, lo
cual garantiza una fuente permanente de materia prima

Palma de moriche (Mauritia minor burret)

Palmera robusta de un solo tronco es una de las mds grandes palmas de la
amazonia. Il tronco alcanza hasta 35 m de alto y 30 a 60 cm de didmetro. La
capa exterior del tronco es extremadamente dura y por dentro una médula mucho
mds blanda de color blanco cremoso que se torna pardo al exponerlo a la luz.

Las hojas en promedio 20 en la copa. Crecen hasta 4 m de largo y son
palmeadas, la base foliar envolvente y el peciolo acanalado; la ldmina con una
costilla de hasta 1 mt de largo y hasta 100 o mds segmentos de 1 0 2 m de largo y
5 a 10 cm de ancho, son de color verde oscuro.

La inflorescencia: el macho y la hembra superficialmente similares, interfoliar
hasta de 3 m de largo. El amento masculino de unos 6 cm de largo, con parejas



de pequeiias flores dispuestas en espiral; el amento femenino muy corto de lcm
con una o dos flores. Las flores masculinas miden unos 10 x7 mm en la yema y
las femeninas 2 mm.

Los frutos son grandes, ovoides en forma de barril, son de 3 a5 cm de largo y 4 a
7 cm de grueso. El epicarpio esta cubierto de hileras verticales de escamas de
color pardo anaranjado o rojo oscuro. La fructificacién se produce una vez a la
aiio durante los meses hiimedos, pero tienen frutos durante casi todo el aiio.
Crece en humedales de la sabana cerca de los bosques de galeria. Su
reproduccién es natural. Puede crecer en densidades de 50 a 100 plantas adultas
y muchas mds plantas jévenes por hectirea y cubrir muchos millares de
kilémetros.

Manaca (Luterpe Precatoria) Es una palma solitaria de hasta 20 m de alto y 20
cm de didmetro, de color café grisdseo, usualmente sostenido por un cono de
raices epigeas rojizas muy juntas de hasta 80 cm de alto. Corona formada por 10
a 15 hojas horizontales arqueadas. Inflorescencia con pediinculo de hasta 20 cms
de largo. Los frutos son de un poco mas de 1 cm de didmetro, de color negro
violaceo en la madurez, con semilla globosa, rodeada de fibras delgadas.

Esta palma crece en los bosques hiimedos a pluviales, desde el nivel del mar
hasta 2000 m de altitud. El fruto es muy apetecido por su alto contenido
oleaginoso y se consume inmediatamente después de cocinarlo ligeramente; se
pila para extraer el jugo del mesocarpio y hacer “chicha”.

Del fruto de esta palma se obtiene un tinte color azul o morado. Los troncos son
resistentes y se utilizan en construcciones. El cogollo es consumido como
palmito, no obstante es una actividad destructiva porque se requiere tumbar la
palma.

3:1.2 Herramientas

Las herramientas basicas con las cuales cuentan los artesanos en la comunidades
indigenas de Puerto Carreino y Cumaribo para la elaboracién de sus productos
son:

- Agujas metdlicas largas (10 cms. de largo)

- Tijeras

- Machete



- Olla para tinturar y Lata para preparar el hollin

Taller y puesto de trabajo

El 4rea de trabajo de los artesanos es de 1 mt2 aproximadamente el cual esta
ubicado en el centro de su casa. l.a capacidad de produccion depende del
producto que se fabrique y de la destreza individual de cada artesano.

No se tienen las condiciones adecuadas de iluminacién y ventilacion en el lugar
de trabajo.

A continuacién se indican los pasos basicos de produccién para cada linea
propuesta:

3.1.3 Proceso de fabricacién

[n esta parte del cuaderno se describe el proceso de produccién de las lineas de
producto en cumare y juajua.(Ver fotos Anexo ).

Los pasos del proceso de produccién para las piezas de tejuduria en Cumare y
Moriche es el mismo y es el siguiente:

¢ Al obtener la materia prima, se desfibra y cocina los mas pronto posible
después de cortado el cogollo.

¢ Se deja secar a la sombra durante dos dias para evitar que la fibra no se
pudra.

¢ Luego que se tiene la fibra se hace el proceso de torsién que consiste en
elaborar hilo con las fibras.

¢ Cuando se tiene el hilo torcido se empieza la labor de los chinchorros y
mochilas especialmente.

¢ Cuando se quiere tinturar la fibra se hace este proceso antes de torcer para
formar el hilo. Asi se garantiza que el tinturado es parejo para toda la fibra.

¢ Se empieza la labor de acuerdo a los tejidos y productos que se quieran

elaborar.



Los pasos del proceso de produccién para las piezas de Cesteria en Cumare vy

Moriche es el mismo y es el siguiente:

¢

L4

Al obtener la materia prima, se desfibra y cocina los mas pronto posible
después de cortado el cogollo.

Se deja secar a la sombra durante dos dias para evitar que la fibra no se
pudra.

Cuando se quiere tinturar la fibra se hace este proceso con tintes naturales.

Se empieza la labor de acuerdo a los tejidos y productos que se quieran
elaborar.

Para la elaboracion de los canastos en cumare y moriche se puede utilizar la
fibra sin torcer o como hilo. En este caso se ha utilizado la fibra sin torcer.

Se aplica la técnica de rollo o cosido sencillo para elaborar los canastos y la
medida varia de acuerdo a la funcién que se le quiera dar.

Se comienza la labor tomando fibra de acuerdo al grueso que se quiera el
objeto. Se va enrollando fibra alrededor de este para ir formando un rollo y
con este a su vez se va dando forma al canasto ya sea cuadrado, redondo o
rectangular.

lLuego se va enrollando mas fibra en la medida en que se necesite y cuando se
vaya agotando el material para tejer. Se debe tener en consideracién que el
calibre del rollo que se este elaborando debe ser muy parejo dentro de todo el
trabajo.

Cuando se acaba la labor de tejido, se remata muy bien evitando que queden
fibras sueltas que le dan mala apariencia al objeto.

Se debe recortar los hilos sobrantes de toda la pieza.

Los pasos del proceso de produccién para las piezas de Cesteria en juajua es el

mismo y es el siguiente:

¢

Se cortan las varas de juajua. Se parten en 4 partes y se raspan por fuera y se
les quita el corazén dejando las latas del grueso que se quiera trabajar.

Se aplica la tintura a la corteza.

Se secciona cada una de las 4 partes para dejar fibras de juajua de 2mm de
ancho y en color natural o tinturado.



¢ Cuando se tienen la fibras se comienza la labor del producto intercalando las
fibras y desde el centro de la pieza a realizar.

¢ Se continua el tejido dando forma a las figuras que se quieran lograr con la
combinacion de las fibras. Por lo general son dibujos caracteristicos de las
comunidades indigenas que han hecho por tradicién desde hace muchos anos.

¢ Se hace el tejido hasta el tamaio que se requiera para elaborar el canasto.

¢ Se toma la tela hecha y se empieza a rebordear con una cinta del mismo
material elaborada previamente. Se ajusta a los bordes con hilo de cumare y
se remata muy bien.

¢ Se retira todo el hilo que queda salido y las fibras que hayan quedado con
pelusa.

3.1.3.1 Proceso de elaboracién LINEA DE CANASTOS

3.1.3.1.1 Portarefractania reclangular

Dimensiones: l.argo 18 cm x ancho 16 em x alto 6 cm
Materia prima: Fibra de Cumare

= Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6 2
colores Crudo y café).

= Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso y 14 cm de largo.

® El rollo debe rellenarse con la fibra interma de la hoja de cumare.

® Se elabora un rectangulo de 16 cm x 18 cm.

® Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 6 cm de alto. Tejer
2 cm de color crudo, luego 2 cm de color café y por dltimo 2 ¢cm de color
crudo. (Ver plano)

®  Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al plano.

® El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.

® Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.

® Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.

® La fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proceso descrito anteriormente.



3.1.3.1.2 Ponarefractaria cuadrada

Dimensiones: Largo 20 cm x ancho 20 c¢m x alto 6 cm
Materia prima: Fibra de Cumare

= Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6 2
colores Crudo y café).

® Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso y 5 cm de largo.

= Kl rollo debe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.

* Se elabora un cuadrado de 20 cm x 20 cm.

= Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 6 cm de alto. Tejer
2 c¢m de color crudo, luego 2 cm de color café y por tltimo 2 cm de color
crudo. (Ver plano)

= Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al plano.

= El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.

= Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.

® Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.

* la fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proceso descrito anteriormente.

3.1.3.1.3  Pasaboquero cuadrado

Dimensiones: Largo 14 cm x ancho 14 cm x alto 4 em
Materia prima: Fibra de Cumare

= Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6 2
colores Crudo y café).

= Se empieza a elaborar el rollo de cumare de S mm de grueso.

= El rollo debe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.

= Se elabora un rectangulo de 14 cm x 14 cm.

= Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 4 cm de alto. Tejer
2 cm de color crudo, luego 1 ¢m de color café y por iltimo 1 c¢cm de color
crudo. (Ver plano)

= Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al plano.

= El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.



®  Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.
® Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.
® La fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proceso descrito anteriormente.

3.L3.1.4 Pasaboquero redondo

Dimensiones: Largo 11 ¢m x ancho 11 em x alto 5 cm
Materia prima: Fibra de Cumare

® Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6 2
colores Crudo y café).

® Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 5 mm de grueso.

® El rollo debe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.

® Se elabora un circulo de 11 ¢m de didmetro.

" Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 5 cm de alto. Tejer
4 c¢cm de color crudo y luego 1 cm de color café. (Ver plano)

® Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al plano.

* El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.

® Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.

® Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas y las
paredes rectas verticalmente.

® La fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proceso descrito anteriormente.

3.1.3.1.5 Canasta para el pan

Dimensiones: Largo 33 cm x ancho 20 c¢m x alto 6 cm
Materia prima: Fibra de Cumare

® Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6 2
colores Crudo y café).

® Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso y 15 cm de largo.

® El rollo debe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.

® Se elabora un rectingulo de 33 cm x 20 cm bien parejo.



Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 6 cm de alto. Tejer
2 cm de color crudo, luego 2 cm de color café y por iltimo 2 em de color
crudo. (Ver plano)

Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al plano.

El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.

Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.

Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.

3.1.3.1.6 Frutero

Dimensiones: 27 cm didmetro superior y 19 cm de didmetro base x 5 cm de alto

Materia prima: Fibra de Cumare

Alistar la fibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6 2
colores Crudo y calé).

Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso.

El rollo debe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.

Se elabora un circulo de 19 ¢cm de didmetro.

Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 5 cm de alto en
sentido diagonal. Tejer 4 cm de color crudo y luego 1 cmn de color calé. (Ver
plano)

Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al plano.

El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.

Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.

Se debe cuidar que las superlicies generadas sean completamente lisas.

3.1.3.1.7 Portacazuela

Dimensiones: 17 cm didmetro superior y 12 cm de didmetro base x 6 cm de alto

Materia prima: Fibra de Cumare

Alistar la [ibra de cumare del color que se quiera trabajar el canasto(l 6 2
colores Crudo y calé).



= Se empieza a elaborar el rollo de cumare de 8 mm de grueso.

®= [l rollo debe rellenarse con la fibra interna de la hoja de cumare.

® Se elabora un circulo de 12 ecm de didmetro.

® Se cambia de sentido el tejido para formar las paredes de 6 cm de alto en
sentido diagonal. Tejer 4.5 cm de color crudo y lyego 1.5 cm de color café.
(Ver plano)

® Se va combinando el color de la fibra de acuerdo al plano.

= El rollo de todo el producto debe conservar el mismo calibre.

® Se peluquea el canasto para que se vea mejor acabado.

® Se debe cuidar que las superficies generadas sean completamente lisas.

® |[a fibra de cumare se obtiene de acuerdo al proceso descrito anteriormente.

3.1.3.2 Proceso de elaboracion LINEA DE MOCHILAS

3.1.3.2.1 Mochila red sencilla

Dimensiones: 35 cm de largo x 30 c¢m de ancho
Materia prima: Hilo torcido de cumare o moriche

= Alistar el cumare del color que se quiera trabajar la mochila (2 6 3 colores).

® Se tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo.

= Se elabora una cadeneta de 30 cm de largo.

= Se empieza el tejido de red sencillo para elaborar la base de la mochila

®= Se tejen 8 cm de la mochila continuamente de un solo color.

®= Se teje | cm de otro color de fibra de cumare. Esta fibra se va torciendo a
medida que se va agotando el hilo ya torcido.

® Se cambia de color de acuerdo al plano o se puede elaborar la mochila de un
solo color.

®  Se teje 35 cm de largo la mochila continuamente.

® [n la dltima vuelta se remata muy bien el tejido

= Se elabora el cabresto de la mochila ya se tejido o solo enhebrado. Ver foto

=  Se peluquea la mochila para dar un mejor acabado.

® la base debe ser recta para que la mochila sea rectangular.



3.1.3.2.2  Mochila red triple

Dimensiones: 35 cm de largo x 30 cm de ancho
Materia prima: Hilo torcido de cumare o moriche

Alistar el cumare del color que se quiera trabajar la mochila (2 é 3 colores).
Se tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo.

Se elabora una cadeneta de 30 cm de largo.

Se empieza el tejido de red sencillo para elaborar la base de la mochila

Se tejen 8 cm de la mochila continuamente de un solo color e intercalando
tres lazadas y dejando tres vacias en la primera vuelta. kn la segunda vuelta
se tejen las tres lazadas en el campo vacio dejado en la anterior vuelta y se
deja la lazada larga sobre las tres tejidas y asi sucesivamente allernando el

tejido en todas las vueltas.
® |La fibra se va torciendo a medida que se va agotando el hilo ya torcido.
® Se cambia de color de acuerdo al plano o se puede elaborar la mochila de un
solo color.
®  Se teje 35 ¢m de largo la mochila continuamente.
® Ekn la dltima vuelta se remata muy bien el tejido
® Se elabora el cabresto de la mochila ya se tejido o solo enhebrado. Ver foto
® Se peluquea la mochila para dar un mejor acabado.

3.1.3.2.3  Mochila Zig - zag

Dimensiones: 35 cm de largo x 30 cm de ancho
Materia prima: Hilo torcido de cumare o moriche

® Alistar el cumare del color que se quiera trabajar la mochila (2 6 3 colores).
® Se tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo. Se enhebra la aguja.

® Se empieza el tejido anudado sobre una tabla de 30 cm de ancho

® Se teje la primera vuelta haciendo nudos separados 3 cm cada uno.

® La segunda vuelta se va anudando desfasando solo la distancia del nudo



" Se tejen 6 vueltas de la misma forma descrita. Luego se cambia de lado el
desplazamiento de los nudos en cada vuelta igualmente por 6 vueltas y asi
sucesivamente.

® Se cambia de color de fibra de acuerdo con el diseiio que se quiera dar a la
mochila. Ver foto.

® Se tejen franjas de diferente color combinando méximo 3 colores.

= Se cambia de color de acuerdo al plano o se puede elaborar la mochila de un
solo color.

*  Se teje 35 cm de largo la mochila continuamente.

* [n la dGltima vuelta se remata muy bien el tejido

=  Se elabora el cabresto de la mochila ya se tejido o solo enhebrado. Ver foto

®  Se peluquea la mochila para dar un mejor acabado.

3.1.3.2.4 Mochila Malla

Dimensiones: 35 cm de largo x 20 cm de ancho
Materia prima: Hilo torcido de cumare o moriche

= Alistar el cumare del color que se quiera trabajar la mochila (2 6 3 colores).

® Se tuerce la fibra de cumare para obtener el hilo.

® Se clabora una cadeneta de 20 cm de largo.

® Se empieza el tejido de red sencillo para elaborar la base de la mochila

®= Se tejen 3 cm de la mochila continuamente de un solo color. Se empieza a
anudar la fibra de acuerdo a la dimensién que se quiera dar a la malla.

® Se teje cada vuelta alternando el sitio del nudo creando rombos. Ver foto

® La fibra se va torciendo a medida que se va agotando el hilo ya torcido.

= Se cambia de color de acuerdo al plano o se puede elaborar la mochila de un
solo color.

® Se teje 35 cm de largo la mochila continuamente.

®* [En la dltima vuelta se remata muy bien el tejido

® Se elabora el cabresto de la mochila ya se tejido o solo enhebrado. Ver foto

® Se peluquea la mochila para dar un mejor acabado.



3.1.3.3 Proceso de elaboracién LINEA DE TELAS EN JUAJUA

3.1.3.3.1 Tela Balay I grande

Dimensiones: 142 cm de largo x 62 cm de ancho
Materia prima: Fibra de juajua

L.a fibra de juajua se obtiene de acuerdo al proceso descrito anteriormente.

Se cortan fibras de 150 cm y 50 em de largo x 2mm de ancho

Se empieza a intercalar las fibras de color claro y oscuro desde el centro del
tejido. Ahi se empieza a formar la figura.

Se va tejiendo intercalando las fibras horizontales y verticales hasta obtener la
dimension de la tela deseada.

Se rematan los bordes escondiendo las puntas dentro del tejido mismo.

Se recortan las fibras sobrantes.

Se puede hacer cualquier figura de la simbologia propia de la cultura
indigena Guahibo.

3.1.3.3.2  Tecla Balay Il mediana

Dimensiones: 40 cm de largo x 25 cm de ancho

Materia prima: Fibra de juajua

Se repite el mismo proceso que en el numeral anterior pero cambiando las
dimensiones de las fibras de acuerdo al tamaiio de la tela.

3.1.3.3.3 Tela Balay Ill pequeiia

Dimensiones: 25 cm de largo x 25 cin de ancho

Materia prima: Fibra de juajua

Se repite el mismo proceso que en el numeral anterior pero cambiando las
dimensiones de las fibras de acuerdo al tamaiio de la tela.

El proceso de produccidn se ilustra con fotografias en los anexos.



3.2 Capacidad de preduccién

La informacién referida a la capacidad de produccién esia limitada a los tiempos
empleados en la elaboracién de los prototipos durante la asesoria prestada,; hay
posibilidad de que se reduzca un poco, una vez que los artesanos conozcan y
dominen el procedimiento para la elaboracién de cada nno de los productos.

Los prototipos fueron elaborados por los artesanos de los grupos de las
comunidades del municipio de Cumaribo y que hace muchos aiios trabajan en
dicha labor, por consiguiente son conocedores del oficio pero les hace falta
calidad en acabados.

Basados en los anteriores datos, los grupos estdn en capacidad de producir
mensualmente la siguiente cantidad de elementos:

LINEA DE CANASTAS EN CUMARE

PRODUCTO TIEMPO DE CAPACIDAD DE PROD.
PRODUCCION MES
4 a 5 dias 5
gular |4 a5 dias 5 umdad
2 dias
2 dias
4 dias
Canasta frutero 4 dias
3 dias
3 dias
To1al
LINEA DE MOCHILAS EN CUMARE Y MORICHE
PRODUCTO TIEMPO DE PRODUCCION | CAPACIDAD DE PROD.
MES
Mochila red sencilla 3 dias 19 unidades
Maochila red iriple 3 dias 10 unidades
Mochila zig zag 3 dias 10 unidades
Mochila Malla 3 dias 10 unidades
TOTAL | 40 unidades




LINEA DE TELAS EN JUAJUA

PRODUCTO TIEMPO DE CAPACIDAD DE PROD.
PRODUCCION MES
Tela Balay I 150 x 60 ¢ dias 2 unidades
Tela Balay 11 25 x 50 4 dias 5 unidades
Tela Balay 11 20 x 20 2 dias 10 unidades
TOTAL [ 17 unidades

3.3 Costos de produccion

{gual que en el numeral anterior los costos se basan el proceso de produccién de
los prototipos.

Con el fin de proporcionar que el costo de cada produclo sea lo méis preciso
posible, se debe tener en cuenta los siguienles datos generales:

Valer de la materia prima por kilo: & 1.500

Valor del Jornal diario: $ 10.000
Valor hora/diano 3 1.250

3.3.1 Costos per preducte

LINEA CANASTAS EN CUMARE

PRODUCTO MATERIA INSLIM@S MANO DE HOHRAS COSTO PRECIO

I’RIMA QBRA TRABAJ® UNIDAD
Canasta portarefractaria cuadrada 240 10) 3.750 3 4.000 5.000
Canasta portarefractaria rectangular Q0) 10 5.000 4 6.000 7.000
Canasia pasaboquera cuadrada 240 10 1.250 1 1.500 2.500
Cannsta pasabequers redonda 240 10 1.250 1 1.500 2.500
Canasta para el pan 240 10 3.750 3 4..000 5.000
Canasia lcutere 440 10 2.500 2 3.000 4.000
Canasta Portacazuela 615 10 2.225 1.5 2.500 3.500
Portacaliente redondo 99() 10 5.000 4 6.000 7.000




LINEA BE MOCHILAS EN CUMARE

PRODUCTO MATERIA | INSUMOS | MANODE | HORAS | COSFO | PRECIO DETAL
PRIMA ®BRA | TRABAJO UNIDAD
Mochila rved sencilla 640 10] 11.250 9| 12.000 15.000
‘Mochila red diagonal 640 10| 11.250 9| 12.000 15.000
Mochila red triple 640 10| 11.250 91 12.000 15.000
Mochila zig zag 640 10| 11.250 91 12.000 15.000
Mochila Malla 100 10 11.250 9| 12.000 15.000
LINEA DE TELAS EN JUAJUA
PRODUCTO MATERIA | INSUMOS | MANGDE | HORAS | COSTO | PRECIO DETAL
PHIMA OBRA | TRABAJO UNIBAD
Tela Balay [ 150 x 60 2.500 100 56.250 45| 60.000 70.000
Tela Balay 11 25 x 50 1.150 100| 18.750 15 [ 20.000 25.000
Tela Balay 111 20 x 20 850 100| 11.250 9( 12.000 15.000

3.4 Conwol de catidad

3.4.1 Para el antesano

El procese de control de calidad debe iniciarse desde el momento mismo en que
se siembra la materia prima y luego en todo su procesamiento. A continuacién se

describen los parametros que deben cumplir los artesanos para la produccién de

las lineas sugeridas.

3.4.1.1 Objelo: Establecer los requisitos generales de calidad que deben

cumplir los productos durante y hasta e final del proceso de produccién de los

nuevos disefios y lineas sugeridas para diversificar y ampliar el mercado de los

productos en cumare y juajua.

3.4.1.2 Requisilos Generales

* La fibra escogida para la elaboracién de los productos debe tener y mantener
siempre la misma medida de ancho (juajua) y calibre del rollo (cumare).




® La materia prima debe estar libre de impurezas y muy bien lavada.

® Bebe tener un tinturado parejo.

® Las muestras deben conservar las medidas dadas en el plano técnico.
= Las piezas deben tener el tejido y el color muy parejo.

* Las piezas no deben presentar impurezas o suciedad.

= Los bordes deben estar bien acabados.

3.4.1.3 Requisilos Especificos

* Lafibra de cumare y juajua debe estar tejida lo inds uniformemente pesible.
* Las costuras y nudos deben estar bien ecultos dentro del elemento mismo.

* Los colores deben combinarse por gamas.

= Se deben “peluquear” muy bien los productos antes de empacarles.

3.4.1.4 Toma de muestras y Criterio de aceptacién 6 rechazo

3.4.1.4.1 Toma de muestras

Cada uno de los productos enviados a la empresa, serd revisado para verificar
que cumplan con los requerimientos minimos descritos en el numeral anterior.

3.4.1.4.2 Criterio de aceplacton 6 rechazo

Si el lote de mercancia inspeccionado no cumple une o més requisitos de los
establecidos anteriormente, el comité de control de calidad podrd rechazar el

producto.

3.4.1.5 Determinacién de medidas

Las dimensiones de los productos se manejan en centimetros (con metro para
modisteria). Las medidas generales pueden tener un rango de variacién de 0.5
cm méximo. Las medidas de espesor pueden tener un rango maximo de variacién
de 1 mm.

Se debe tener muy en cuenta fas medidas de los didgmetros del producto.



3.4.2 Pamael Comprador

A continuacién se describen los pardmetros que debe cumplir el producto en su
res ultadeo final.

3.4.2.1 Objelo: Establecer los requisitos g e rales de calidad que deben
cumplir los producis durane el momento de rec ibir le prodw tose nc umae y
juajua.

3.4.2.2 Requisilos Cenerales

= El prodie to & be pese ntar unas medidas muy unifornes.
* El producto debe estar libe de impurmr zas y muy bien lavado.
a

El producto debe teme r un inturado pajo muy homogéneo.

* L& mestra debenc ose rvar l& nedidas dads en el plano téenco o wr lo
ne nos muy aproximadis .

» L& piezas deben tererel kyjido ye | color muy paejo.

E! prodicio debe venir bie ne mpacado.

3.4.2.3 Requisilos Especificos

* El prodie to ¢ ke e star £3ido lo m& uniforne ne ne po ible.

= Lasc & turas y nudes de be ne star bien ocultos dentro del ek mento ms mo.
* Luws coloe s deben combinare por gamas.

* Los prodw tos e ben w rse bie n acabade y “pe luqueados ™.

" Los productes e n juajua debe n tener figuras be n definida e ne | gyjido

3.4.2.4 Toma de muestras y Criterio de aceptacién 6 rechazo

3.4.2.4.1 Toma de muestras

Cada uno de los producte enviados a la empre a, s erd revi ado para wrift ar
que cumplan con I requerimie ntos minime: des entas e ne | numeral anterior.



3.4.2.4.2 Criterio de aceplacion 6 rechazo

Si el lote de mercancia inspeccionado no cumple uno o mis requisitos de los
establecidos anteriormente, el comité de control de calidad podrd rechazar el

producto.

3.4.1.5 Determinacién de medidas

Las dimensiones de los productos se manejan en centimetros (con metro para
medisteria). Las medidas generales pueden tener un rango de variaciéon de 0.5
cm mdximo. Las medidas de espesor pueden tener un rango méximo de variacién
de 1 mm.

Se debe tener muy en cuenta las medidas de los didmetros del producto.

3.5 Proveedores

Actualmente existen en el Municipio de Cumaribo, tres comunidades que han
recibido la capacitacién en disefio y que estdn en capacidad de proveer pedidos,

estos son:

* COMUNIDAD DE RAYA
Capitdn: Sr. Ignacio Fonseca
Direccién: Cumanbo - Vichada
Teléfono: 098 6 66 07 04 Radio H 21 (Villavicencio)
Cumaribo - Vichada

Los nombres de los integrantes se encuentran en las planillas de record de
asistencia. Ver Anexos.

» COMUNIDADES DE SANTAFE Y LA LUNA
Capitdn: Sr. Ignacio Fonseca
Direccién: Cumaribo - Vichada
Teléfono: 098 6 66 07 04 Radio H 21 (Villavicencio)

Cumaribo - Vichada



Los nombres de los integrantes se encuentran en las planillas de record de
asistencia. Ver Anexos.

En el Municipio de Puerto Carreiio, actualmente hay un grupo de artesanos
conformado:

= ORGANIZACION OCIMA
Capitdn: Jairo Gaitdn
Direccién: Barrio Mateo No. 26 — 56 — Puerto Carreiio, Vichada
Teléfono: 033 2 81 70 27 (Fondo Mixto del Vichada)

Puerto Carreiio — Vichada

Los nombres de los integrantes se encuentran en las planillas de record de
asistencia. Ver Anexos.

4. COMERCIALIZACION

La distribucién y comercializacién de los productos artesanales en cumare y
juajua en los Municipios de Cumaribo y Puerto Carreiio, la hacen directamente
los artesanos por diferentes modalidades:

* Venta del producto a intermediarios o comerciantes la cual es la mds
dominante por la facilidad que tiene para los artesanos, pero el valor del
precio de venta es muy bajo.

* Venta directa del artesano al consumidor pero esta modalidad es muy escasa
por el bajo nivel de turismo de la localidad y los escasos eventos que
presentan esta oportunidad.

4.1 Mercados Sugendos

A partir de la informacién obtenida de la comunidad, de los puntos de venta del
producto tradicional y de los eventos leriales realizados donde se constaté la



aceptacién de los nuevos diseiios, se verificé que existe una demanda real por los
productos elaborados en cumare y juajua.

Este tipo de producto esta dirigido principalmente a un rango de personas que se
hallen entre los 18 y 40 aiios, con un nivel de ingreso medio alto y alto, que
utilice una decoracién informal y actual; amantes de los productos artesanales
novedosos y elaborados 100% a mano, donde se resalte el color y la versatilidad
natural del material, proporcionando una alternativa de decoracién muy original.

Teniendo en cuenta el proceso de desarrollo de la comunidad, el nivel de
productividad y la aceptacién de los nuevos diseiios, considero que se puede
promocionar dicho producto en los almacenes de artesanias del norte de Bogota,
almacenes de decoracion y los almacenes de la empresa. Con esta actividad se
puede contribuir al desarrollo y promocién de los productos en cumare y juajua
de las comunidades indigenas del Departamento del Vichada que tienen muy
baja promocién.

4.2 Propucsla de marca, etiqueta y sello de identidad

Esta propuesta debe tener en cuenta los siguientes aspectos:
= Ser elaborada en papel reciclado
® Contrastar con el color de los productos
® Contener el cédigo de barras )
® Contener informacién como:
- Nombre del producto
- Material en que esta fabricado
- Normas de mantenimiento
- Lugar de origen
- La frase: Hecho a mano

Una propuesta para esta etiqueta puede verse en los anexos.



4.3 P ropuesta de empaque

Se plantea cemo alternativa de empaque para los productos de cesteria y
tejeduria en cumare y juajua, que este sea elaborado en cartén corrugado de una
sola cara, tipo onda A (Altura de la onda 4.6 mm), ya que al ensamblar la caja
este proporciona una buena estructura que protegerd los productos de la
manipulacién directa y del medio ambiente. Antes de empacar los productos en
la caja se sugiere que sea empacados per juegos o unidades en empaques
individuales de polietileno (Bolsas pldsticas). Esto protegerda mejor el producto,
facilitard su manipulacién y mejorard la presentacién.
El empaque en lo posible ha de contener la siguiente informacién:
- Nombre del producto

Sello de identidad

Informacién sobre el origen
Se hace una propuesta especifica de empaque para los chinchorros tradicionales
que sea una bolsa tejida en cumare como una mochila, la cual guarde 1o0do el
shinchorro. Este tipo de empaque es posible de realizar por la misma comunidad.

se hace el planteamiento de cajas de cartén y bolsas porque es posible acceder a
estos materiales en la Ciudad de Puerto Carreiio y en Villavicencio. De pronto las
:omunidades se pueden organizar y contratar este servicio desde estas ciudades
para que sea més econémico.

4.4 P ropuesta de embalaje

Considerando que cada producto tiene su empaque individual, para efectos de
embalaje, se pueden utilizar cajas de cartén corrugado de doble cara de canal
tipo A, el cual proporciena mds rigidez y mayor proteccién al producto. Se debe
procurar que al llenar las cajas se ocupe muy bien el espacio para aprovechar
mejor y al maximo la capacidad del embalaje y también evitar el maltrato del
producto.



Las cajas deberin ser selladas con cinta de polipropileno, especial para
embalaje. Se recomienda no usar cuerdas por seguridad y presentacién del
producto. Es indispensable que cada uno de los embalajes contenga la
informacién pertinente al producto, su manejo y cuidados requenidos durante la
manipulacidén, asi como también los datos del destinatario y el remitente. De ser
pesible que las cajas siempre estén pre-impresas con todos les datos
anteriormente mencionados.

En caso que se necesite enviar mercancia fuera del pais, serd obligatorio el uso
de guacales en madera con todas las especificaciones de tamaiio y seguridad
para el transporte de la mercancia.

4.5 Propu&sm de transporte

En el municipio de Cumaribo se cuenta con una via terrestre de transporte y de
pasajeros; se cuenta con servicio de envio de mercancia por parte de dos
empresas  INTER-RAPIDISIMO y SERVIENTRECGA lo cual facilita la
comercializacion.

L.a mayoria de las veces para el envio de mercancia se hace por medio de las
ampresas de transporte aéreo ALIANSA y ADES que son aerolineas locales que
virelan dos veces por semana desde Villavicencie hasta Cumaribo. Luego se ha
de contratar transporte especial que lleve la mercancia al destinatario final.

En el municipio de Puerto Carreiio se cuenta con una via terrestre de transporte y
de pasajeros; se cuenta también con servicie de envio de mercancia por parte de
dos empresas INTER-RAPIDISIMO y SERVIENTRECA lo cual facilita la
comercializacién.

L.a mayoria de las veces para el envio de mercancia se hace por medio de las
empresas de transporte aéreo SATENA, que vuela desde Bogotd, ALIANSA y
ADES que son aerolineas locales que vuelan dos veces por semana desde
Villavicencio hasta Puerto Carreio.



CONCLUSIONES

l.a asesoria de diseiio realizada con los grupos artesanales de Cumaribo —
Vichada, permitié el desarrollo de tres lineas de productos que contribuyeron
a la innovacién en el manejo de color y de oferta para el mercado local.

El municipio de Cumaribo cuenta con mas de 150 artesanos que alternan sus
labores diarias con el trabajo artesanal, lo cual permite catalogar a esta
localidad como un potencial foco productivo de artesania.

Es necesario crear mecanismos de comercializacion que permitan a la
comunidad del municipio de Cumaribo a reactivar el mercado que hace unos
aiios proporcionaba el sustento a muchas [amilias y que hoy por hoy va en
detrimento y un severo estancamiento que ha desmotivado a esta comunidad
para seguir trabajando en esta labor.

La calidad de los productos es relativamente buena y susceptible de mejorar.

El bajo perfil de comerciante de los artesanos de Cumaribo hace que se
dificulte mucho la forma de comercializacién puesto que basicamente se hace
localmente y no existe una organizacién que canalice los esfuerzos de algunos
artesanos por mejorar y conservar la tradicién artesanal.

L.a obtencién de la materia prima no representa mucha dificultad puesto que
el municipio todavia no ha agotado las existencias de materia que hay
aledaiias a la region

Es importante resaltar el hecho de la necesaria innovacién en productos para
que la comunidad de Cumaribo prospere puesto que hace muchos aios
elaboran los mismos diseiios y el mercado se encuentra saturado, por tanto ya



no venden igual y este oficio no representa una alternativa de sustento

econdmico.

Con esta asesoria se ha dejado dentro de la comunidad una alternativa de
innovacién en productos, procesos productivos y calidad y una nueva
perspectiva para abordar nuevos mercados.

[La comunidad de Cumaribo posee un alto potencial productivo que debe
aprovecharse para impulsar y lograr un incremento en el desarrollo del sector

artesanal.



OBSERVACI()NES Y REC()MEDACIONES

Es importante que se siga prestando asesoria en el campo del diseiio de
nuevos productos a las comunidad de Municipio de Cumaribo con el fin de
fortalecer y concientizar a los artesanos de la alternativa que ofrece el sector
artesanal.

Se debe reforzar a los grupos en el conocimiento de los canales de
comercializacién para los diferentes productos, asi como en el mejoramiento
permanente de la calidad para que dicha comunidad se sostenga en el
mercado por lo menos nacional.

ks necesario continuar con la capacitacién de los grupos en temas que tengan
que ver con la conformaciéon misma de las agremiaciones y con el desarrollo
de procesos de teiiido con una mejor técnica, para ampliar el conocimiento y
la diversidad de gamas en cuanto a manejo de color para los productos.

Existe a nivel de grupo un gran interés y entusiasmo para desarrollar las
asesorias que contribuyan a mejorar cada dia el nivel de vida de estos
artesanos.

Se debe impulsar a nivel de comercializacién este municipio, se debe motivar
a la comunidad para que sigan produciendo; ya sea que Artesanias de
Colombia realice un buen pedido o que ayude a promocionar dichos
productos para motivar de manera econémica a esta zona.

La Comunidad Organizacién OCIMA del Municipio de Puerto Carrefo solo
recibi6 una la primera parte de asesoria en diseiio, ya que su baja
productividad no permitié lograr buenos resultados con ellos. Se recomienda



que en un futuro de involucre de nuevo este grupo que requiere mucho apoyo
a nivel gremial y de capacitacién técnica.

La comunidad de Raya es la mds organizada y la que tiene mejores resultados
en cuanto a calidad, acabados y manejo del color y la 1écnica. Se recomienda
que con este grupo principalmente se continiie la labor de produccién y
comercializacion.

La comunidad de Samafé ha mejorado mucho en cuanto a calidad pero aiin
falta un refuerzo muy grande en este concepto. Se recomienda hacer una
asesoria en elaboracién de prototipos para produccién con respecto al oficio
de cesteria en cumare.

Se recomienda que para poder trabajar con las comunidades de Cumaribo se
logre concretar el apoyo de la Alcaldia Municipal de Cumaribo, ya que el
Fondo Mixto de Cultura del Vichada ubicado en Puerto Carreiio limita el
trabajo para este municipio y se torna muy dificil la comunicacién con
Cumaribo.

Es muy importante que se continiie una investigaciéon mds profunda acerca de
los tintes naturales que manejan las comunidades de Cumaribo, ya que a
nivel muy somero en las actividades realizadas con ellos, se detecté un
potencial muy grande en este tema y que estd a punto de perderse por falta de
transmisién y difusion de conicimiento.
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