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1. CONTEXTUALIZACION DEL OFICIO Y LA COMUNIDAD

Monteria es la ciudad capital del departamento de Cérdoba ubicada en el norte del pais. Monteria
al ser capital es un sitio donde convergen distintas actividades artesanales del departamento ya
que muchos artesanos son desplazados voluntaria o involuntariamente de sus lugares de origen
acentuandose en monteria y siguiendo sus conocimientos en oficios y técnicas artesanales.

En la ciudad de monteria ya hay grupos de artesanos sectorizados con sus respectivas artesanias.
Encontramos el grupo artesanal que trabaja enea en la margen izquierda del rio sino, el grupo que
trabaja cepa de platano en la vereda el sabanal en el casco rural de la ciudad, en el centro de la
ciudad y el mercado municipal también es lugar donde se acentlan artesanos a comercializar y
fabricar artesanias de todo el departamento.

LOCALIZACION
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2. DETERMINACION DEL NUMERO DE UNIDADES PRODUCTIVAS.

La comunidad artesanal de monteria con la cual se dispone a trabajar el proyecto son varios
grupos:
- Grupo el sabanal: grupo de artesanas del corregimiento el sabanal dedicadas a la cesteria
en cepa de platano.(10 beneficiarios aproximadamente)

- Maria Marulanda: grupo de artesanos ebanistas dedicados a la fabricacion de utensilios de
cocina en madera.



3. IDENTIFICACION DE LA CADENA PRODUCTIVA

MAPA PROVEEDURIA CESTERIA CEPA DE PLATANO

PROVEEDURIA DE INTERMEDIARIOS ARTESANOS COMERCIALIZADORES

MATERIA PRIMA

PARCELAS Y TRANSPORTADOR UNIDADES VENTAS LOCALES

CULTIVOS DE ES DE PLATANO PRODUCTIVAS EN FERIAS,

PLATANO DE CADA CLIENTES POR

ARTESANO PEDIDOS

NACIONALES,
ARTESANIAS DE
COLOMBIA.

4. IDENTIFICACION DE MATERIAS PRIMAS Y CADENA DE PROVEEDURIA

Identificacién de las materias primas

Tipo de recurso: Recurso vegetal

Origen: cultivos de platano

Ubicacién del sitio de extraccidn: parcelas locales
Lugares de compra: casa de artesanos

Unidad de medida: tallos

Frecuencia de la adquisicion: 15 dias

Cantidades empleadas: 5 tallos

- Costos: 0
No Nombre de la materia prima Presentacion Cantidad
' P o0 Un. medida utilizada/mes/semestre/ano
. tallos Segln demanda, precio 0,
! Cepa de platano disponibilidad todo el afio.

Proveedores de materias primas

Frecuencia de venta: semanal

Datos de proveedores y legalidad tributaria y ambiental: los proveedores son campesinos y
no cuentan con ningun registro o papel que legitimese la compra, no estan registrados son
completamente informal.



5. IDENTIFICACION DE INSUMOS O MATERIAS PRIMAS DE ORIGEN
INDUSTRIAL UTILIZADOS

Presentacion
. ((liquido, Cantidad
No. Nombre del insumo solido, utilizada/mes/semestre/afio
gaseoso)
2 tintes polvo 9g / producto
3 iraca racimo 5 racimos / semana
6. ETAPAS DE PROCESO
Proceso principal Actividad detallada
ETAPA DE EXTRACCION | La materia prima se recoge 1. cortar el tallo del
de los cultivos o parcelas platano

2. transportar

ETAPA DE Preparacion de materia 1. Selavael tallo
PROVEEDURIA prima Se sacan las pencas
del tallo

Se tinturan

Se secan al sol

Se arma el rollo

Se cose los rollos

entre si para formar

el producto

3. Se cortan los hilos
sobrantes

4. Se limpia con un

trapo.

N

ETAPA DE Armado
TRANSFORMACION

NP W




7. DESCRIPCION DE PROCESOS PRODUCTIVOS

MAPA DE PROCESO

Oficio Artesanal de Cesteria en cepa de platano

Extraccion materia
prima

Preparacion de
la materia

Color- tinturado

Lugar: Cultivo

Armado de rollo

La seleccion de la
materia prima, se
realiza mediante la
verificacion del
artesano, el cual
examina que el
tronco se encuentre
en 6ptimas
condiciones.

Secado al sol

Herramienta: se
pone la fibra
sobre lamina de

Herramienta:
cuchillo

Transporte:
Carretilla-
motocicleta o carro.

Almacenamiento:
se debe poner a
secar
inmediatamente se

Para obtener los
distintos colores,
las fibras de cepa
de platano se
someten a un
proceso de
tinturado, en
donde se cocinan
con tintes

naturales o
anilinac ceo1in el

La fibra una vez
seca, se corta en
tiras de
aproximadamente
3cm, para luego
enrollar un grupo
de palmas, que una
vez terminadas
forman un rollo el
cual se puede
medir en metros.

Confeccion

Para poder darle
forma al rollo de
cepa, se va
armando en espiral
uno sobre otro,
semejante a una
cuerda, y esta a su
vez se va cociendo
nara darle riside7.

Herramienta:
aguja, iraca.




MODELO FLUJOGRAMA ANALITICO
Oficio Artesanal de Cesteria en cepa de platano

Técnica: rollo

HERRAMIENTAS Y

ACTIVIDAI? DESCRIPCION EQUIPOS TIEMPOS
EXTRACCION Una vez la mata de platano es
inspeccionada por el artesano, se corta
y es transportada hasta el taller de la
unidad productiva.
De 6 a 12 meses
Machete dependiendo las
condiciones
climaticas.
Una vez cortada la materia prima, se
procede a extraer las capas.
cuchillo De 1 a2 horas

Fotografia por: David Ruiz

aprox.




SECADO

Fotografia por: David Ruiz

Si las condiciones climaticas son
Optimas, se procede al secado de la
fibra.

Manualmente.

5 horas
aproximadamente

CORTE

Fotografia por: David Ruiz

La fibra se corta en tiras de
aproximadamente 3cm de ancho.

tijeras

10 minutos por
unidad




Las unidades artesanales arman sus productos,

CONFECCION sujetandolos con aguja e hilo de iraca.

Fotografia por: David Ruiz

Aguja. Hilo. 2 horas aprox.

8. IDENTIFICACION DE ASPECTOS AMBIENTALES (RESIDUOS)

Residuos generados Cantidad/mes Manejo/
9 Kg, It Disposicion final
Sobrantes del tallo, residuo 20kg Se usa como
Residuos orgéanico comida para
marranos
Vertimientos Agua tinturada 101t Vertido en la tierra
Emisiones




