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Cordoba |
Municipio de Ciénaga de Oro

El transporte se realiza por avion hasta la ciudad de monteria
donde se toma un taxi que lo traslada en forma expresa ;

a la ciudad la cual queda ubicada como a

45 minutos pasando i

por la ciudad de Cereté.

i
i
i
H
i
i
E
H
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Introduccion.

Prestar asesorias de refuerzos en la aplicacion de técnicas artesanales
para activar la capacidad de los artesanos dedicados al oficio de la alfareria
y de la ceramica, asesoria técnica en horno, recuperacion e instalacion.

Este informe contiene los resultados arrojados en el desarrollo de la
propuesta de trabajo presentada a esta empresa el pasado mes de abril. Se
presto. Asesoria de Diseflo para el mejoramiento de la calidad, desarrollo de
nuevas técnicas de produccion. Rescate de referentes de la zona del Sinu y
Asesoria Técnica en recuperacion e instalacion de un homo de gas donado
por la alcaldia hace 3 afios.

Ciénaga de oro:

Casa de la cultura.

Comunidad urbana sin tradicion artesanal. Esta localizada =~ | ]'l
sobre la misma franja de la Ciénaga Grande, 3
por lo tanto pertenecen también como en Momil S R §
a la cultura “Finzen(’. Esta pertenencia la e E— -
hallamos en la vereda de “Punta De Yanez”, T

en donde se encuentra un museo arqueolégico muy
incipiente y sin una sede apropiada para exhibicion. L
Cuenta con aproximadamente 50.000 habitantes en

su mayoria se dedican a la educacién.
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1. Antecedentes:
Asesorias técnicas y en disefio prestadas
por Artesanias de Colombia, S.A.

Ciénaga de oro:

El disefiador industrial MAURICIO ALARCON, en mayo de 1.998
presto asesoria en disefio y capacitacién técnica en ceramica. Present6
el disefio de vajillas y soperas, con figuras de animales en las asas y ’
agarraderas le las tapas y como decoraciones tipo precolombino. ‘

Los prototipos modelados durante la capacitacion, no se llegaron ha |
quemar, por falta del homo. Por esta razon se enviaron a la empresa,
para hacerles la debida evaluacién por

Lo cual las piezas llegaron quebradas.

La Maestra en Artes CLARA INES FIERRO JENSEN en octubre del |
2002 presto otra asesoria en disefio presentando

Una linea de cocina y comedor en donde se elaboraron piezas por
moldeado a mano las cuales no se lograron quemar y algunas se
perdieron por la falta de horno. En ambos casos se recomendd

la Asistencia Técnica para la instalacion del horno.

: ‘Foto # 1 i r T
HORNO DE LENA PROPIEDAD DE LA SENORA Lo - 5
LILA MENDOZA DE LORA. No disponible para el grupo. e e
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2. Actividades :

A. Tramites ante la alcaldia.

Lo primero que se hizo fue hacer contacto con algunos de
los concejales para ver como funcionaba el sistema politico de
la zona concluyendo que las decisiones eran tomadas
exclusivamente por el sefior alcalde de la ciudad.

Se procedié a solicitar una entrevista con el alcalde
municipal Dr. Gustavo Adolfo Lakah Puente quien muy
amablemente nos autorizo en forma escrita a realizar todo lo
necesario para la instalacién y puesta en funcionamiento del
homo de gas, y aceptando la utilizacion del espacio fisico
posterior de la casa de la cultura para que fuera utilizado de
ahora en adelante por la comunidad. ‘

Inmediatamente se procedid a hacer contacto con la
secretaria de educacion la Dr. Tania Pitalua quien es la
encargada de la casa de la cultura y se dio parte a la policia
de las actividades que se iban a realizar.

l
Luego se iniciaron los procedimientos segun un - { .
plan de trabajo realizador por es asesor. o N

Anexo copia de la carta de autorizacion.
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CIENAGA DE ORO
B. ASESORIA EN DISERO
v DESCRIPCION
Para Cienaga de oro se presenté wuna linea de 6
jarrones evolucionando la t&cnica para ser producidos en
placas con guias de maderz de 1 centimetro de grosor.

Se procedié a empezar con las practicas en la casa de la
cultura se hicieron reuniones previas en la casa de una de
las artesanas para programar las asesorias.

FOTO #2 |
!
T o
R | [
I
| h’“*““l -
FOTO#3
Reunién con el 80 % del grupo de artesanos —— N
. g e
Luego de las reuniones con todo e! grupo de procedio —

a conseguir la materia prima por medio de la sefiora i !
Nacira Renijifo quien es un miembro del grupo.
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REALIZACION DE LA ACTIVIDAD

A los artesanos se les presentaron las nuevas
propuestas de disefio. Sobre los disefios de la pasada
capacitacidon se hizo correcciones y se procedié a
conseguir prestadas 2 mesas y unas sillas, se organizo la
traida de material de apoyo por parte de los artesanos y se
realizaron las siguientes actividades:

1. Taller de sellos de impresién

Se realizo una practica de dibujo donde cada artesano creo su
propios disefios para el sello luego se trabajo la arcilla tallando
estos dibujos para luego se copiados con yeso, Se dicto toda la
teoria para la realizacion de ambas practicas.

|
|
|
|
I
|
|
l
s |
|
|
o FOTO # 4 i

|
2. Elaboracion de prototipos .
|
Se procedié a la compra de palos de madera de w

|

1cm x 2cm x 50 cm para realizar la produccion de placas con rb'dillo,.i,,g"r

técnica no conocida por los artesanos los cuales con gran o
habilidad empezaron a dedicarse a la produccion l ]

}

de las piezas haciéndose por grupos, esto facilito R

el desarrollo de la actividad. Estos prototipos quedaron I—“ - (‘“ﬁ?

en proceso de secado para su posterior quema .
la cual sera realizada por los artesanos. L

i
%
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En capacitaciones anteriores, los artesanos del grupo de Ciénaga De Oro
aprendieron las técnicas del roilo, para el modelado de formas cilindricas. En
la actual asesoria, el grupo de Ciénaga De Oro aprendi6 la técnica de placas
para las formas constantes, que tienen los contenedores de los disefios a
realizar.

SUSTENTACION.
Los artesanos de Cienaga de oro hasta ahora estan
empezando a desarrollar la habilidad manual y sus
conocimientos son muy basicos. La falta de un sitio de
trabajo adecuado no ha permitido su evolucion.

El grupo no tiene hasta la actual asesoria una organizacion

formada, el trabajo en la comunidad ha sido individual, por lo

tanto no se tiene un dato real de la capacidad de produccién,

ni costos de prototipos, la falta de un guia es muy importante
en el grupo y hay carencias en este aspecto.

Por la misma razon que en el punto anterior, no se puede daruna |

apreciacion acertada del control de calidad del modelado ni de los E
acabados. Por la falta de hornos adecuados, el control del horneado | | |

|

!

en muy dificil de hacer, no hay pirometro ni otros equipos de
produccion.
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CIENAGA DE ORO
C. Asesoria técnica.

v SUSTENTACION realizada por la anterior
asesoria. Maestra Clara Ines Fierro.

Es urgente la instalacién del horno a gas, para evitar su
deterioro y el robo de los accesorios. El homo es basico y
esencial para el desarrollo del grupo, primero para las
capacitaciones para lograr con el tiempo una produccién
que los caracterice y les ayude ha autofinanciarse.

Realizacion de la instalacion del horno

FOTO #5 SR

En la anterior asesoria se dejo el homo cubierto con un plastico para -
su proteccion sin embargo esto no evito la perdida de todos sus R
accesorios y el dafio de algunas de sus valvulas. - ,;], —
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1.Horno
v Descripcion

FOTO #6

Ciénaga De Oro cuenta con un hormo a gas. El horno a |
gas es bastante grande, de tiro directo y doce quemadores |
fabricados en Chia en el taller de Jorge Pérez. Este horno |
se encuentra temporalmente en la Casa De La cultura en |
un sitio inadecuado La persona que fue a la capacitacion
del funcionamiento e instalacion del horno no es ceramista l
ni pertenece al grupo de artesanos. Esta es una de las ,
principales razones por la que el horno no este instalado ni |
en un jugar adecuado. '

Se lievo al sitio donde se encuentra el horno, al grupo de
artesanos que participé en la capacitacion para hacer un
reconocimiento y un curso taller sobre el funcionamiento
del mismo. ] L
Se procedid a su total desarme para poder proceder a T T
su mantenimiento y para alivianar su peso paraesto
se quito la puerta principal, los quemadores, - —
tuberias valvulas y demas accesorios hasta
dejar solo la estructura principal para poderio
trasladar.

Ciénega de oro - Departfamenio de Coérdoba - COLOMBIA. abril del 2003




- FOTO#7
Se realizaron los mantenimientos en cada uno de los 12 quemadores
Limpiando 6xidos v demas damos causados por el abandono.

oto # 8 .

J— i —

Gracias a la gran colaboracion de el presidente de la asociacion el sefior
José Luis Montes se empez0 el traslado del homo por medio - !
de palancas de madera con la aywda de varias personas de .- —+ - - —— L.
la regién va que en esta zona no se encuentra ningin L B -
tipo de sistema de transporte accesible para poder mover | |
el homo. e
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Foto#9

Los artesanos procedieron a limpiar la nueva zona cedida por la alcaldia para empezar la
recuperacion v adecuacion del sitio, ademaés se invito a varios de los concejales para que |
vieran los futuros procesos que se iban a realizar para buscar su aprobacion y respaldo. |

o

Foto # 10
_______ : L
Se busco ur maestro de construccion para pro:eder a tumbar un muro posterior | ny
De la casa de ia cultura sin dafiar su patrimonio para poder entrar el hormno ala —_ [ !
zona asignada la colaboracion de muchas personas fue necesario convirtiéndose en ' i
la actividad central para muchos en el pueblo. o - ! {
e
| U S = —— |
| |

[ __5__;L_v

——— {
] ! % [ S

T
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Foto# 11

Contrario a lo que ruchos opinaron al siguiente dia el horno se
encontrabe en la 2zona ya dispuesto a ser instalado
inmedsatarmente se orocedié a volver todo a su lugar pues esta
propiedad =s patrimonio cultural del pueblo y no se puede danar,
afo-tunadamente =. maestro acepto todas las ordenes de
conservacion del muro asi fue facil volverlo a construir.

Foto # 12 |

Facilmente se empezaron los procesos de armado

mantenimientos finales, soldaduras y colocacion de [ “]Mﬁ

—
|

valrulas de seguridaz v demas revisiones de precaucion
en caianto &l gas. ]




Foto # 13

Mientras se realizan las adecuaciones de algunas canales de
desagiié se tomo la decision de armar el horno en una base mas
alta escogiendo como mejor opcién para esto unos bloques de
madera maciza de 30 centimetros cibicos en puro cedro de la
region los cuales sin ningan inconveniente se colocaron en seis
partes soportando el peso del horno perfectamente.

Se coloco el carro de carga y se le hizo todos sus
mantenimientos el horno a la semana ya esta en pleno armado y
se estan terminando todos los detalles para poderlo prender , uno
de los inconvenientes es que en la zona no se consiguen pipetas
de gas de 100 libras ademas no se consiguen los accesorios de
conexion de gas de ningun tipo todo esto debe ser adquirido en
varios viajes a la ciudad de monteria y sino el trabajo se ve
demorado.

TRAMITES ANTE GAS NATURAL.

Como parte de todo el trabajo de una vez se hicieron todos los
tramites ante la empresa de gas natural tanto para cotizar cuanto
podia valer la instalacion y por medio de varias visitas al C i

sitio de instalacion se dibujaron los esquemas para pedir en
Monteria en la central del gas todos los requerimientos
para la acometida ademas se pidieron todos los datos |~ |
técnicos al fabricante para los calculos, de i S
esta manera se informo a la alcaldia para e
solicitar ayuda econémica para poder realizar esta |

— i

instalacién de gas. . {J

i
i
{
|
i

] Ciénega de oro - Departamenio de Cérdoba - COI.OMBIA abril de! 2003




!
A

Foto # 14

Se terminaron todas las conexiores y demas trabajos en la zona después de varios dias y
con mucho orgullo se prend& por gprmera vez el horno que permitira empezar una
nueva etapa de desarrollo artesanal er. ia region, todos los artesanos asistieren al evento
dandcnos cuenta que hay muct 03 jovenes interesados en aprender sobre el oficio.

oto # 15 1 [
Se hizo la primera carga d 2l homo ¢c1 ladrillos ya que no hay [
equipamiento ni mucho m2nos baldc:as ceramicas pero se pueden
hacer pisos de diferentes :amafios se nirodujeron muestras que estaban |
producidas hace varios m3ases y algumes hasta rotas que los artesanos han
guardado para la quema.
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CIENAGA DE ORO
OBSERVACIONES:

v' Durante la capacitacidn se les enseno diferentes métodos de
modelado y de manipulaciéon de la arcilla y también ha manejar
otras herramientas de trabajo, se requiere que los artesanos
evolucionen los conocimientos pues aunque es concepto
personal del asesor no se debe dar todo tan molido la practica es
ahora el camino a seguir.

v Los artesanos, se comprometieron hacer la diligencia para sacar
la personeria juridica de la asociacion, cuyo nombre es:
"Asociacion De Artesanos De Cienaga De Oro, Orence" este
tramite se debia haber realizado desde la anterior asesoria.

RECOMENDACIONES

v Es necesario otra capacitacién para seguir el proceso desde la
preparacion de la arcilla, el modelado, secado y el horneado, con
el tiempo necesario para hacer el control de calidad en cada
proceso. Duracion de la Asesoria 40 horas.

v' Se recomienda una asesoria y capacitacion técnica para la mejor
manipulacién del homo esta nueva herramienta permite nuevos
horizontes tanto de capacitacion organizacién y produccion que
requieren ser dirigidas para que los artesanos vean toda sus
capacidades, el homo es bastante grande y requiere muchas
piezas para prenderio y ellos se deben organizar mas para
establecer lineas de produccion. Duracién de la Asesoria 60
Horas

v El grupo artesanal requiere talleres de desarrollo
empresarial y de organizacion a nivel de manejo del tallery
sitios de trabajo. Duracién 20 Horas o

v" Con la cita e invitacion que se hizo llegaron fuera i
de los artesanos, otras personas que son clavespara ———
el buen funcionamiento del grupo y su desarrolio, S

como es el caso algunos joévenes de la region ; B

|

—

-
1

. . . . !
quienes mostraron gran interés de unirse al grupo, ! | :
estos necesitaran mas talleres y asesorias en disefio |
para aprender el oficio. P

et e
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ANEXOS:

*= CARTA DE AUTORIZACION POR PARTE DE LA ALCALDIA.

= CARTA ANTE GAS NATURAL PARA INSTALACION.

= INFORME FOTOGRAFICO
REGISTRO FOTOGRAFICO DURANTE EL TRABAJO EN
EL TALLER.

= FICHAS DE CONTROL DE ASISTENCIA Y DE REPORTE
GRUPAL POR EVALUACION.

* FICHAS DE EVALUACION DE INSTRUCTORES Y ASESORES

RN

o CUADERNO DE DISENO
a FICHAS TECNICAS.

LISTADO DE CONTACTOS EN LA ZONA.

MARGOT ACOSTA DE RENGIFO
CARRERA 17 # 8- 21
TELEFONO : 094 7760154 e

JOSE LUIS MONTES FUENTES SRR
CALLE 7 A #8 -89 BARRIO EL MILAGRO |
CIENAGA DE ORO -CORDOBA o
TELEFONO: 094 7560177 T
CONTESTAN DONDE LA HERMANA. AN S

ANSELMO Y MARCOLFA DURANGO ’ ' ;
CALLE 9 # 19 - 14 BARRIO 6 DE ENERO
TELEFONQO : 094 7560083
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FICHAS TECNICAS

e DIBUJOS Y PLANOS TECNICOS
DE PRODUCTOS



#1

~
#2 Q 30 CMS

Dibujo y planos técnicos

Ministerio de Comercio. Industria y Tunsmo
artesanias de colombia s.a.

LINEA DE 6 JARRONES
Material cerdmica

40 cms

ALTURA

swio O

2
KJ 35CMS

20 cms x 20 cms

25 cms x 30 cms

25 CMS 30cms x40 cms
Disefiador: EDUARDO LLANO MOSQUERA Especialidad:Disenador Industrial
Pieza 1-2-3 Referencia: i Esc.cm): 1: 100 PI.
Nombre: Linea de jarrones Linea Sala - comedor: ]

Técnica: _Modelado en placas de Arcilla.

Recurso Natural:

Oficio. Alfareia

Materia prima; Arcilla

Proceso de produccién: El disefno de las piezas disminuye en altura y
aumenta en la base esto genera la posibilidad de su ensamblaje una dentro

Observaciones:
La caracteristica de este

de otra para lo cual se elaboraron los moldes en cartén cartulina

diseno, es el sistema de ensamblaje

para poder cortar las placas de arcilla que han sido extendidas con el rodillo

esto permite desde el dibujo asegurar las formas. Luego se cortan las placas

de la altura del contenedor y se procede a pegar con barbotina , las uniones

que permite bizcochar mas piezas en

facilita el

luego son alisadas a mano y las formas de los contenedores se revisan con el

molde de cartén cartullna arriba y aba|o Lueqo de todo este proc%o se

agun el

5 aliza
taller de creatlwdad

[Besponsable , Eduardo Llano Mosquera Fecha. abril del 2003 |
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Dibujo y planos técnicos

Ministerio de Comercic. Industria y Turismo
artesanias de colombia s.a.

LINEA DE 6 JARRONES
Material cerdmica

20 CMS 35cms x 50 cms
o 15 CMS 40 cms x 60 cms
1I0CMS 45cms x 70 cms
Disenador: EDUARDO LLANO MOSQUERA Especialidad:Disefiador industrial
Pieza 4-5-6 Referencia: lEsc.(cm): 1:100 Pl
Nombre: Linea de jarrones Linea Sala - comedor:
Oficio: Alfareia Recurso Natural:
Técnica: Modelado en placas de Arcilla. Materia prima: Arcilla
Proceso de produccién: El disefo de las piezas disminuye en altura y Observaciones;
aumenta en la base esto genera la posibilidad de su ensamblaje una dentro La caracteristica de estd
de ofra para lo cual se elaboraron los moldes en cartén cartulina diseio, es el _SlStema de ens_amb'lale
para poder cortar las placas de arcilla que han sido extendidas con el rodiilo que permite bizcochar mas piezas en
esto permite desde el dibujo asegurar las formas. Luego se cortan las placas \menas quemas y facilita el transpartel

de la altura del contenedor y se procede a pegar con barbotina , las uniones
luego son alisadas a mano y las formas de los contenedores se revisan con el
molde de cartén cartulina arriba y abajo. Luego de todo este proceso se

r a realizar todo tipo de decoracion estipulada por los ark un el
Ltaller de creatividad.
[Responsable ; Eduardo Llano Mosquera Fecha: abril del 2003 |
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Mpusterio 48 Comamn. ndustna y Tunsma
artesanias de colombia s.a.

7

Linea de Jarrones.
Mat rial eramica.

#1

#2

Posibles tallados referente Sinu

Ficha de producto

Sistema de organizacion

#3

Disefiador: Eduardo Liano Mosquera

Especidlidad: Disefador Industrial

Pieza: 1-2-3 Linea: Hogar

Artesanos:Grupo Orence

Nombre: Grupo Orencel Referencia:

Largo {cm):40  dlto {[cm): ancho {cm):70 Departamento: Cordoba
Oficio: Cerémica Diametro: peso (<} Localidad: Cienega de Oro
Recursos naturales: Arcilla Color: Vereda:

Materio prima: Barboting Certificado hecho a mano

si[] no[]

Thpo de poblacién: Ubano

Mercado objetivo: Bogotd Costo: 20.000 Precio:60.000
Produccién/mes:30 unidades Unitario: Unitario:
Empaqgue: P. mayor: P. mayor:
Embalgje: Empaque: Empaqgue:

Disefiado por: Eduardo Llanoc Mosugera

Disefiador ejecutor: Eduardo Liano Mosquera

Recomendaciones: La revision constante del proceso de producciol

n, en cuanto ala

elaboracion de la materia prima y su forma de purificaciéon.

Fecha: Abril -mayo del 2003

Sistema
de referencia

DD D DDDDD Tipo de ficha:

Referente(s) ] Muestra D D EmpoqueD

linea



@@ Ficha de producto

Ministeno de Camenaa, indugtrta y Turismo
artesanias de colombias.a.

Linead Jarr nes.
Material Ceramica. Posibles tallados referente Sinu

e

- #4 !

#5 |

Posibles fallados referente Sinu

#6

Disefiador: Eduardo Llano Mosquera Especidlidad: Disefiador Industrial

Pieza: 4-5-6 Linea: Hogar Artesanos:Grupo Orence

Nombre: Grupo Orencel Referencia:

Largo {cm):40 dalto (cm): ancho {cm):70 Departamento: Cordoba

Oficio: Cerédmica Diametro: peso {gr): Locdlidad: Cienega de Oro

Recursos naturales: Arcilla Color: Vereda:

Matera prima: Barboling Certificado hecho a mano si| ] no D Thpo de poblacién: Urbano
[ Mercado objetivo: Bogota Costo: 20.000 Precio:40.000

Produccién/mes:30 unidades Unitario: Unitario:

Empague: P. mayor: P. mayor:

Embadldje: Empaque: Empaque:

Disefiado por: Eduardo Liano Mosugera

Disefiador ejecutor: Eduardo Llano Mosquera

Recomendaciones: La revision constante del proceso de produccion, en cuanto ala

elaboracion de la materia prima y su forma de purificacién.

Fecha: Abril -mayo del 2003

ist
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Ficha del Productor/Taller

B T R R

artesariss de oolombia.s.a.

A. Datos Generales

Departamento:  Cdrdoba Direccion Calle 9 # 9-14
Ciudad/Municipio. Cienaga de Oro Teléfono: 094 7560083 7560083

94 7560177
Vereda Localidad. Etnia:

Tigo de Poblacién

Nombres Entidad/Contacto Local

B. Artesanos Responsables

Nombre: Anselmo Durango

Nombre: Jose luis Montes

Documento de Identidad:

Documento de Identidad:

Fecha de Nacimiento: Lugar: Fecha de Nacimiento: Lugar:
Formacion: Formacion:
Idiomad(s) fdioma(s)

C. El Grupo Artesanal (Formal - Informal)

Nombre o Razén Social: Grupo Orense

Fecha de Creacion:

NIT:

Integrantes: 13 No Integrantes Activos:5

Personeria Juridica:

Mujeres: 10 Mujeres: 2

Representante Legal: Jose luis Montes

Hombres: 3 Hombres: 3

Numero de Cuentas Entidades

D. El Oficio
Oficio.Ceramica Combina Materiales: SiLl No Recursos Naturales: Arcilla
Técnica: Moldeado a mano Materia Prima: Barbotina
Insumos: Arcilla sin proceso de puerificacion
Herramientas/Maquinas/Otros:
E. Los Productos
Pieza Nombre Linea Funcion Calidad Acabados
1 Jarron Sala comedor UBIDI (et BORDID I Talfado Brilfado
2 Jarron Sala comedor UBmbpO|(e® sOROD O tallado Brillado
3 Jarron Sala comedor UBDpPDUO |e® BOROD OJ taltado Brillado
4 bandeja Sala comedor URDO e s@ R OID O Tallado Brillado
5 bandeja Sala comedor vVE@DO|eOOB@ROD O Tallado Brillado
6 bandeja Sala comedor UDO|ELD BWM RLID O Tallado Brillado
vOpoOf(ed sOrROD O
UdgbO|ed sOROD O




Minister's %= Camercio, Industiia y Turisms

artesanias de colombia s.a.

ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A.

Subgerencia de Desarrollo.
Centro de Diseno para

La Artesania y las Pymes.

Convenio
Fondo Colombiano para el
Mejoramiento y el desarrollo
Tecnologico de la micro, pequena
Y mediana empresa

Fomipyme.
Region Andina
Cundinamarca

Ceramica-arcilla
Municipio de La Calera

Eduardo Llano Mosquera

Cuaderno de Diseiio

Bogota D.C. Abril del 2003

[ La Calera - Departamento de Cundinamarca - COLOMMB—IA: abnAldeAIZC#loaf_




Tabla de contenido

Segundo Capitulo

Asesoria en La Calera

Departamento de Cundinamarca
Introduccion.
Ubicacion.

1. Antecedentes:

2. Actividades:

La Calera grupo Etcal
a. Propuesta de Diseiio

v Descripcion

v Sustentacion.

v Aportes del diseiio

v' Fichas técnicas
b. Asesoria técnica
Produccion de matrices
Producciéon de moldes
Inicio de la produccion.
Batidora
Preparacion en materia prima

ASENENENRN

Conclusiones o i
Observaciones y recomendaciones e : —T
Municipio de La Calera.

Créditos I

Anexos
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v Introduccion.

La finalidad es prestar asesorias en disefio para activar 1 capacidad de
los artesanos dedicados al oficio de la ceramica. El grupo es conformado
principalmente por mujeres de la zona del municipio las cuales trabajan

en las horas generalmente de la tarde asisten en forma no organizada

pero realizan cada una su parte segiin sus compromisos.
Tienen grandes
aspiraciones y trabajan duro se ve el esfuerzo
para salir adelante.

1. Ubicacion.

Su sede se encuentra ubicada dentro del casco urbano del pueblo en
un barrio que se llama la florida enfrente de las torres de transmision
de Telecom las cuales sirven para su facil ubicacién, la manera facil de
acceder es a pie o por medio de un taxi pues queda bien arriba de la
montana.

T Foto# 1 o B
El espacio del taller se reduce a un cuarto en donde se encuentra todo hasta los mhndrosw l
de gas lo que hace que se malo para la salud cuando se hacen lasquemas, |
se requiere adquirir mas zona de trabajo y ampliar un poco, ya se , B
estan haciendo tramites para esto. ‘ —

 La Calera - Departamento de Cundinamarca - COLO 1A abril del 2




1. ANTECEDENTES:

El grupo comenzo6 con por medio de la unidad de desarrollo empresarial
de la alcaldia municipal por medio de un programa de capacitacion en
técnicas de ceramica, fueron convocados por medio de la emisora del
pueblo, se inscribieron 30 personas aproximadamente, este curso duro
como 6 meses a mediados del afio 2001 después de eso muchos se
retiraron y el director de desarrollo empresarial el Sr. Edgar Rincon las
0rganizo como empresa.

Después de eso se legalizaron y adquirieron un espacio pequefio de
trabajo por medio de la alcaldia en el salon comunal del bamo la
florida, 1a alcaldia las ayudo con otro afio de capacitacion con el sefior
Héctor Vargas asi mismo por medio de la alcaldia se adquirié un hormo
de gas de 6 quemadores en comodato para su explotacion.

Con otros tramites se adquirid un tomo de ceramica con el MCA
organizacion gubemamental que las esta apoyando.

' La Calera - Departamento de Cundinamarca - CO!.OhiﬁA. nabri_l del 2003




v Equipos con los que cuentan.

Foto # 2
Homo de 6 quemadores producido por Jorge Pérez en Chia Cundinamarca en cual
funciona =n perfectas condiciones logrando quema de esmalte en 4 horas v media
aproximadamente. Se realizo un cambio en la ubicacién separindolo 30 centimetros
de la pared para poder acceder mas facilmente a los quemadores y valvulas del
lado derecho.

oto# 3
Algunas de las artesanas va estdn practicando las técnicas de levante
en tomo con buenos resultados, ademas estan combinando técnicas
con mezclas de 6xtdos v mezcla de matenas primas de dos colores con
resultados muy interesantes.

' La Calera - Departamento de Cundinamarca - COLOMBIA. abril del 2003




2. Actividades:

La Calera grupo Etcal
a. Propuesta de Disefio
v' Descripcion

Bandejas Reconfigurables.

Como los conocimientos del grupo son mas avanzados se
genero un disefio para produccion industrial por medio de
moldes en yeso.

v Sustentacion

La base del disenno es encontrar un sistema de reconfiguracion
de bandejas las cuales con un minimo de matrices elaboradas
en madera puedan dar muchas variaciones de armado y
presentacion permitiendo asi satisfacer las necesidades de los
clientes

Esto también les permitiria tener con una baja inversién la
posibilidad de un nuevo producto con muchas variaciones y
con un disefio que esta con las tendencias del mercado.

v' Aportes del diseiio

|
!
Para hacer el disefio parte de los artesanos se realiza un Taller De i
Creatividad con los artesanos a los cuales se les entrega un formato de i
dibujo que corresponde a un cuadrado divido en ocho partes para que
ellos empiecen a dividirlo en diferentes partes para que por medio del 1

proceso lleguen a escoger cuales son las formas y dimensiones que mas
se repiten entre todos los dibujos y que se perfila para se escogidos para —-
la elaboracion de las matrices de produccion. T _;;;_I

La aceptacion del disefio toma poco a poco dentro -
del grupo de artesanos un grado de evolucion e
interesante, a medida que lo aprenden empiezan [ I
a lograr otras variaciones que ni siquiera el !
asesor habia visualizado. i

_La Calera -Beparlcmento de Cu;:;iinan';argo - COLOMBIA. abril del 26537




b.Asesoria Técnica
v Produccion de matrices
Inicio de la produccion.

Foto # 4

La elaboracion de fas matrices parte de la elaboracion de los moldes en cartén cartulina
realizados por las artesanas del grupo como parte del proceso de disefio ensefiado de ahi
se consigue un buen carpintero quien es el encargado se elaborar segtin las indicaciones
de las guias las matrices que se van a utilizar luego en la elaboracion de los moldes.

—t —

Como parte del proceso de aprendizaje se les indica a las artesanas como
deben terminar de procesar las matrices hasta que el sellador v 1a laca estén
en perkectas condiziones para que luego procedan con la elaboracion de los moldes.

j.a Calera - Depodqrr;ento de Cundinamarca - C&_OMBl_A;pr_ﬂ ;d_ql‘Z_O_QS;”




v Producciéon de moldes

- Foto#5

El siguiente paso de la asesoria fue dictarles toda la teoria de la elaboracién de los
moldes v se adquirieron tablas de 10 centimetros de ancho por 50 de largo en triples
con formica para que pudieran empezar a producir el primer molde.

Despues de la adquisicion del yeso se empezaron a producir los moldes de ahi se dejo
un espacio de tiempo mientras las artesanas producian las primeras pruebas, se hicieron
revisiones en cuanto a la calidad de los moldes v se verificaron fallas en la técnica

Después en otro momento de la asesoria se empezaron a ver las primeras muestras de
producto las cuales necesitan muchos ajustes, pero que estan empezando a corregirse en
este momento de la elaboracion.

b. Capacitacion técnica
v Produccion de una batidora
v Preparacion en materia prima —

Ademas dentro de la asesoria se hizo la produccion de una batidora para el taladro

para facilitar la el revolver la materia prima v asegurar su estado de L
fluidez v compactacion, las artesanas estaban realizando esta { B
actividad de revolver ia barbdtina con un palo de escoba y no T -
lo hacian por mas de 5 minutos lo que también estaba produciendo —
fallas en la produccion. e — ?

Se fes dieron clases tedricas y matenal en fotocopias para reforzar todas

las actividades v estandanzar los procesos va que es muy facil pues ellas
consiguen la materia prima en forma industrial con el proveedor de la —
piramide en Bogota.

La Calera - Departamento de Cundinamarca - COLOMBIA. abil del 2003




Conclusiones
v Observaciomes
Municipio de la calera.

v" El grupo artesanal de la calera tiene grandes aptitudes y conocimientos en casi
todas las areas su disposicion es muy Buena y esto ayuda a que todo sea mas
facil.

v" El taller artesanal etcal esta administrativamente muy bien organizado y las
funciones de cada uno de los artesanos estdn bien definidas manejan teoria de
produccion H

v Recomendaciones
Municipio de la calera.

v El taller como espacio fisico es muy pequefio no se pueden manejar bien los
procesos. se requiere sacar el horno y los tanques de gas al exterior porque es
dafiino trabajar mientras se esta realizando la quema esto a influenciado que
no todas las personas no puedan trabajar en el mismo tiempo.

v" Requieren asesonas en torno de levante aunque algunos artesanos estan va
practicando se requiere mas entrenamiento v la elaboraciéon de herramientas l
especificas de trabajo en torno. Duracion 40 horas.

¥" Requieren asesorias en €l manejo y preparaci6on de esmaltes tanto con 6ardos
como con esmaltes industriales. Duracion de la asesoria 60 Horas

v" Requieren adquirir una mesa de vaciado pues estan teniendo inconveniente
con la produccion de las piezas v la falta de espacio es también un problema

aqui.

v" Requieren mas asesoria en disefio v elaboracion de matrices esto
pernutiria que con el tiempo puedan desarrollar muchas ideas que tienen - s
ademis se les facilita el entendimiento en este aspecto lo que es I
raro en la mayoria de artesanos y si somos concientes estaes —————,
una gran fortaleza pues esta es la base de todo “

negocto de ceramica. Duracion 60 horas o L

' La Calera - Departamento de Cundinamarca - COLOMBIA. abril del 2003




Anexos:

Informe fotografico
Registro fotografico durante el trabajo en el taller.

Fichas de control de asistencia y de reporte grupal por
evaluacion.

Fichas de evaluacion de instructores y asesores

Cd:

o cuaderno de disefto
u fichas técnicas.

Listado de contactos en la zona.

Patricia Sanchez
tel: 091 8606260

Angela Rodriguez
tel 0918600307 L

Consuelo Gonzales S LT
tel: 0918601937 |

Xiomara del Pottillo e
tel: 091 8602914 S S

La Calera - Deparlamento de Cundinamarca - COLOMBIA. abrii del 2003




FICHAS TECNICAS

e DIBUJOS Y PLANOS TECNICOS
DE PRODUCTOS



Dibujo y planos técnicos ~ - %

Ministerio de Comercio. Industria y Turismo
artesanias de colombia s.a.

BANDEJA RECONFIGURABLE DE 40 CMS.

Esquema de elaboracién de matrices
PRODUCTO ELABORADO EN CERAMICA CON BASE EN MADERA.

€] Tax e T €
[3) ~ [+ o
5 o#1 §| #2 §|#3
— o
| |
|
\7 40-cm 4‘ 1— 20-cm «J ‘F 30-cm
5§ #4 #5
o
£
| : |
o ‘
[a"]
Disefador: EDUARDO LLANO MOSQUERA Especialidad:Disefador Industrial
Pieza 1-2-3-4-5-6 Referencia: |Esc.(em): 1:100 Pl
Nombre: Bandejas reconfigurables. Linea Sala - comedor:
Oficio: Alfareia Recurso Natural: Arcilla.
Técnica: Vaciado. Materia prima: Barbotina.
Proceso de produccion: El disefio se comienza por el faller de creatividad Observaciones:_{ os procesos de
donde el artesano con una base del asesor escoge las dimensiones y formas reconfiguracién permiten formaimente
de las matrices elaborando los moldes con sus especificaciones para poder encontrar diferentes tipos de organizacion

en donde el artesano no invierte mucho y
logra encontrar y evolucionar el disefio y
pdaptarlo a muchas dimensiones.

contratar con el carpintero la elaboracién de estas, ya teniendo las matrices se
procsde a la elaboracién de cada uno de los moldes en yeso para después de sy
| secado poder proceder a el proceso de vaciado.

Hay que tener en cuenta que los procesos cerdamicos pueden ser de mas larga
duracion esto puede oscilar entre 1 y 2 meses lo cual requiere que la asesoria seg

en dilsrentes momentos.

[Responsable ; Eduardo Llano Mosguera Fecha: abril del 2003 |
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Dibujo y planos técnicos

Ministerio de Comercio. Industria y Turismo
artesanias de colombia s.a.

BANDEJA RECONFIGURABLE DE 40 CMS.

Esquema de elaboracion de matrices

PRODUCTO ELABORADO EN CERAMICA CON BASE EN MADERA.

donde el artesano con una base del asesor escoge las dimensiones y formas

de las matrices elaborando los moldes con sus especificaciones para poder

S - (‘
#7 #8 !
! {
£ Altura !
S | |
| 20x40cm | g
! | . {
| ‘ 30 x 30 cm ?; 5
‘
|
— 30-cm ]
&
o
5
Se encontraron mas de 45 formas de reconfigurar a bandeja
ademas el grupo artesanal a encontrado otras variaciones no vistas
por el asesor en cuanto a funcion y variables. 40 CMS
Disefador: EDUARDO LLANO MOSQUERA Especialidad:Disefador industrial
Pieza 7-8 Referencia: |Esc.(em): 1:100 Pl
Nombre- Bandejas reconfigurables. Linea Sala - comedor:
Oficio: Alfareia ) Recurso Natural: Arcilla.
Técnica:  Vaciado. Materia prima: Barbotina.
Proceso de produccién: El disefio se comienza por el taller de creatividad Observaciones:_| os procesos de |

reconfiguracién permiten formaimente 1

encontrar diferentes tipos de organizaciéon

contratar con el carpintero la elaboracion de estas, ya teniendo las matrices se

en donde el artesano no invierte mucho y

procede a la elaboracién de cada uno de los moldes en yeso para después de su

logra encontrar y evolucionar el disefoy

secado poder proceder a el proceso de vaciado.

pdaptario a muchas dimensiones.

Hay que tener en cuenta que los procesos ceramicos pueden ser de mas larga

duracidn esto puede oscilar entre 1 y 2 meses lo cual requiere que la asesoria se_a1

en diterantes momentos.

[ Responsable ; Eduardo Llano Mosquera Fecha: abril del 2003 |
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st
Mruten da Comarao, Industna y Turemo
artesanias de colombia s.a.

Ficha de producto

Linea de Bandejas Reconfigurabilres.
Material Ceramica.

#2

#1

#4

Sistema de organizacion

Disefiador: Eduardo Liano Mosquera

Esbééié]idad: Disefiador Industrial

#3

Pieza: 1-2-3-4

Linea: Hogar

Artesanos:Grupo Etcal

Nombre: G0 Etcal

Referencia:

Largo {cm):40  alto {cm):5

ancho (cm):40

Departamento:Cundinamarca

Oficic: Cerdmica

Oiametro: peso (gr}:

Localidad: La Catera

Recursos naturales: Arcilla

Color:

Vereda:

Materia prima: Barbotina

Certificado hecho a mano

si

o [ ]

Ttipo de poblacién: Urbano

Mercado objetivo: Bogotd Costo: 20.000 Precic:60.000
Produccién/mes:30 unidades Unitario: Unitario:
Empaque: P. mayor: P. mayor:
Embalagje: Empaque: Empaqgue:

Disefiado por:

Eduardo Llano Mosugera

Disenador ejecutor: Eduardo Liano Mosquera

Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, en cuanto ala

elaboracion de la materia prima.

Fecha: Abril -mayo del 2003

Sistema
de referencia

|—||:] D ’:H:DD[ Tipo de ficha:

Referente(s) D Muestra D

Linea

D EmpaqueD



E"E-j Ficha de producto

Ministena de Camencio, Indstria y Tunsmo
artesanias de colombla s.a.

Linea de Bandejas Reconfigurablres.

Material Cerdmica. La configuracion
permite mas de 45

opciones sobre una
# 6 misma drea de
# 5 40 x 40 sin considerar
otfras dimensiones de
base.

#7 #8

T Disefiador: Eduardo Liano Mosquera Especialidad: Disefiador Industrial

| Piezc: 5-6-7-8 linea: Hogar Artesanos:Grupo Etcal
Nombre: Grupo Etcal Referencia:

Largo {cm):40 alto {[cm):5 ancho {cm):40 Departamento:Cundinamarca

Oficio: Cerdmica Diametro: peso { ) Locdlidad: LaCalera
Recursos naturdles: Arcilla Color: Vereda:
Materia prima: Barbotina Cerlificado hecho a mano si D no j Tipo de poblacién: Ubano
Mercado objetivo: Bogotd Costo: 20.000 Precio:60.000
Produccién/mes:30 unidades Unitario: Unitario:
Empaque: P. mayor: P. mayor:
Embadlaje: Empaque: Empaque:
Disefado por: Eduardo Llano Mosugera
Disenador ejecutor:  Eduardo Liano Mosquera
Recomendaciones:La revision constante del proceso de produccion, encu- to ala
elabeoracion de la materia primao.
Fecha: Abril -mayo del 2003 |

Sist
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Ficha del Productor/Taller

R Os B oI wEal ST fa w

artcsanins de ocolombia.s.a.

A. Datos Generales

Departamento” Cundinamarca Direccion. Barrio La Florida
Ciudad/Municipio: La Calera Telefono: 91 8600307
91 8606260

Vereda / Localidad:

Etnia:

I Tipo de Poblacién Urbano Nombres Entidad/Contacto Local
B. Artesanos Responsables
Nombre: Patricia Sanchez Nombre: Angela Rodriguez
Documento de Identidad: Documento de Identidad:
Fecha de Nacimiento: Lugar: Fecha de Nacimiento: Lugar:
Formacion: Formacion:
Idioma(s) Idioma(s)

C. El Grupo Artesanal (Formal - Informal)

Nombre o0 Razén Social: Grupo Etcal

Fecha de Creacion: Junio del 2001

NIT: Integrantes: 10 No Integrantes Activos:
Personeria Juridica: Mujeres: 9 Mujeres:
Representante Legal: Consuelo Gonzalez Hombres: 1 Hombres:

Numero de Cuentas Entidades

D. El Oficio

Oficio:Ceramica Combina Materiales: Si E No [1 Recursos Naturales: Arcilla

Técnica: Vaciado Materia Prima: Barbotina

Insumos: Yeso -gas

Herramientas/Maquinas/Otros:

E. Los Productos

Pieza Nombre Linea Funcion Calidad Acabados

1 Bandejas Sala comedor [¥] DO(ECD Bl RID O Esmaltado
2 Bandejas Sala comedor UWMDO |eO s ROD O Esmaltado
3 Bandejas Sala comedor UMD |EL] B@ R LD I Esmaltado
4 Bandejas Sala comedor UMDO|eO BRERIID O Esmaltado
5 Bandejas Sala comedor UBRDD|ED @ ROD I Esmaltado
6 Bandejas Sala comedor UMD [EL BM R D U Esmaltado
7 Bandejas Sala comedor UMD |[eEld @ ROOD [ Esmaltado
8 Bandejas Sala comedor UMD J|eEL] s RID [J Esmaltado




