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INTRODUCCION

En desarrollo del contrato No. 1079-2000 suscrito entre el asesor y Artesanias de
Colombia S.A. y La Orden de Servicio CWSAF 20169 de Noviembre 1 con vigencia
hasta el 31 de Diciembre de 2.000 de La Empresa, se realizaron actividades referentes a
disefio en los distintos compromisos que se adquirieron con la Unidad y apoyando la
gestion en los distintos proyectos.

El contrato de cuatro meses de duracion, entre Junio y Octubre de 2000, permitié
asesorar a artesanos de distintos oficios, relacionados todos con el trabajo en metal en
redisefio, mejoramiento, diversificacidn e innovacién en asesorias puntuales y
evaluaciones de producto que se adelantaron en la Unidad.

Con la Orden de trabajo se ejecutaron 12 propuestas de disefio en mezcla de plata con
coco, madera (pino) y cacho. Se hizo una linea de productos de sala y comedor en
concha de coco y plata con el manejo de la interseccion de cilindros de plata en el
centro de la concha generando 6 productos : Una jarra, un jarron para flores, un
solitario, un candelabro para vela delgada y otro para veldn, también una bombonera
que formalmente rompe la monotonia y es la configuracién de media concha con plata
y base plana; se llaman “Primavera”.

Con madera se propuso una linea para “viejito”, llamada “afios plateados”, es: Un
portarretrato, un cofre y un baston con apliques de plata advirtiendo la proteccion del
metal en la madera, con areas contrastadas que generan fuerza y unidad en las formas
preconcebidas para esté fin. Los apliques tienen puntos en bajo relieve en el contorno
con la intension de simular clavos, y asi dar movimiento visual en la utilizacion de la
plata.

La linea con cacho, “Cachos”, fue resultado de las posibilidades formales del material,
que Jos€ Castafieda, platero por definicién, ha empezado a investigar aprendiendo por
sus propios medios a trabajarlo. El cortapapel y el abrecartas son resultado de la
posibilidad de hacer “laminas” planas del cacho, el portalapiz es una seccion central del
cacho con una deformacion oval, en interseccién con una caja cuadrada de plata.

Adicionalmente se adelanto la produccion algunas propuestas anteriores, que tuvieron
acogida en el mercado, reproduciendo: 8 juegos de pinchos de plata y coco, 4 salseras
de coco y plata, 4 pasaboqueros de coco y plata, 4 juegos de cubiertos de cacho y plata
y un juego de cubiertos de palosangre y plata.

También durante éste tiempo se atendieron artesanos de oficios relacionados o similares
con la joyeria, que se relacionan junto con los atendidos en el contrato anterior.



1. ASESORIAS PUNTUALES Y EVALUACION DE PRODUGCTOS

1.1.Fichas de Taller



FICHA DE PRODUCCION

L A. DATOS GENERALES

Rizccicn Cra 554.16-70
X 27

8. ARTESANOS INDEPENDIENTES

F\Iombres: Samuel lApeles Burbano

umento do identificacian No.: 81,973 Bta. iudad daTrabajo. Bogold
ha da Nacmiento: Jullo 18721 jugad de Nacimianto, Nanfio

C. GRUPO ARTESANAL

I [Fombre o Razén Social Artesantas Nanfo | T

erfa Juridica: . MUJERES:
Epresentante Tegal No.NTEGRANTES: G mres

ACTIVOS: IHOMBRES:

. I‘echa de Creacitn del Taller: ro,,msmnms MUJERES.

D. EL OFICIO

Free. Bsuterta rso 3
Técnica:_Troquelado feria Prima. Cobre
NSUMos;

[HERRAMIENTAS/MAQUINAS/IOTROS: Tormeado, armado y gafvanoplastia

E. LOS PRODUCTOS

El

I
=2 FONERE ZHCIoN

Caollares

Cadenas

Candelabros

Floreras

| B b A e e R e e e

Platos

h F. PRODUCCION Y MERCADEO

|PRODUCCION coOS
MES o

PRODUCTO PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE

[EoTEreT Y cagenas

Candeapros y norerce

MERCIALIZACION DIRECTA INDIRECTA [FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES
P ——

Evaluacidn de producto para e area camercial. El taller esta cerrado y esperan vender i stock que les quedd, ya no trabajan.

rscomsum CIONES:
RDISENADOR: Ferndn Arlas Uribe JFECHA ELABORACION: Oct. 12 da 2000
fcopiGo REGION |

Artesanias de Colombia S.A.
LUnidad de Disefio
FT299




FICHA DE PRODUCCION

A. DATOS GENERALES

Joireccitn. Trops 148 125 - 63

mf&
B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

ambres. Luls Allonso Méndez [Apeﬂ':dos:
mento da Identificacién Na.: 75°403.789 iudad deTrabajo. Bogold

a dg Nacimento:Cic. 7 / 66 iudad de Nacimiento: Bogota

C. GRUPD ARTESANAL

Wombre o Rezor Sockal. | IS

rSONeria JUNGIca. TMUJERES:

[Representante Legal: No.INTEGRANTES: | pmrrs:

Fecha de Creacian del Taler: 0.INTEGRANTES |MUJERES:
IN ACTIVOS: lHomeRes: 8

D. EL OFICIO

K. -UNCAICKN lecurst Natura Za0a:
Técnca: teria Prima: Bronce
NSUMOS:

ERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

E. LOS PRODUCTOS

o —— E— M —
PIEZA NOMEBRE FUNCION LINEA CALIDAD ACABADOD

Fscuituras en bronce]

ZUITI:UITI:UITIZJI‘I‘I)'U:

Z|m|Z|w| || ]|o|=

l. F. PRODUCCION Y MERCADEOC

[PRODUCCION

PRODUCTO MES

COosTO PRECIO EN YALLER PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE

unaa:

IMERCIALIZACION DIRECTA JINDIRECTA IFERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES
—

Evaluacién de praducto para el area comercial, Es una produccion de abjetes artisticos

IRECOMENDACIONES: Buscar hacar cosas pequalias de manor costo. Proponer fornias mas contemnporeaneas.

JDISENADOR: Ferndn Arigs Uribo - FECHA ELABORACION: Sept. 4 de 2000

{CODIGO REGION

Artesanias de Colombia 5.A.
Unidad de Disefio
FT299

B



A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

iudad/Aunicinio,

Vereda / Localidad:

8. ARTESANOS INDEPENDIENTES

[etéfone; 276 6278

S —

[ombres. Canas

ZON

umento de Jdentiicacion Na.. 79 B66.469
ha de Nacimianto, Feb. 25/ 74

iudad deT jio. Bogatd
iudad de Nacimento:

C. GRUPO ARTESANAL

F\lombre o Fiazon social Joyas Santa Marla

| I8

rsonerfa Jurfdica:

presentante Legal:

No.INTEGRANTES:

IMUJERES:

IHOMBRES:

recna de Creacion def Taller:

D. EL OFICIO

INO.JNTEGRANTES

MUJERES: 2

[HOMBRES: 1

‘ Eﬁmo Joyaria

Técnica: Armada (Filigrana) y Fudicidn

ASUMGS.

ACTIVOS:
'acurso Nalura 5
teria Prima; Piata 0.925

ERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

€. LOS PRODUCTOS

I
NONBRE

—
FUNCION
I

Anillos

ACABADO

Pulseras

Aretes

Dijes

Gargantiltas

o [oef ol v Eod [on] o fue] Bt

PR
\

F. PRODUCCION Y MERCADEO

|[PRODUCCION

PRODUCTO MES

cOsTO

PRECIO EN TALLER  PRECIO POR MAYOR

COSTO EMPAQUE

IMERCIALIZACION

{DIRECTA

NDIRECTA [FERIAS

OTRAS

&. OBSERVACIONES
S

1.999 se hizo asesoria a este taler.

Evaluacidn de producto para Expoartesanias y ManoFacto 2000. Es una produccion de muy buena celidad con disefio original y contemporaneo. En

rECOMEHDACIDNES:

{oISENADOR: Ferndn Arlas Urbe

FECHA ELABORACION: Agasta 8 de 2000

fcODIGO REGION

Artesanias de Colembia S.A.
Unidad de Disefio
FT299

R i




FT299

FICHA DE PRODUCCION

A. DATOS GENERALES

ireccidn. Cglta 76 Bis # 110-23/nt 7

TMT’
B. ARTESANOS INDEPENDIENTES
lombres: Casar Mauncio idas. . vera

umanto da Idantificacidn No.: 91°480.273 de B/manga
a de Nacimiento: Abrnil 6 /75

fudad deTrahajo: Bucaramanga

Eiudad de Nacimiento. Bucaramanga

C. GRUPO ARTESANAL

ombre © Razin Social. Afle Fungron | IR
rsoneria Jurldica; —TMUJERES:
Frepresentanie Legar No.INTEGRANTES:  Fnpmrrs:
= de Croacion del Taller, o.INTEGRANTES fUJERES:
r ACTIVOS: HOMBRES:
D. EL OFICIO

[olicio: Técnica Mixta

Técnica: Calado y ensamble
N SUMGS.
ERRANMIENTASMAQUINAS/OTROS:

ourso Netural Uiizads. Guadua, foums, madera.etc.
taria Prima:

E. LOS PRODUCTOS
I —r— e ———— s o
T NOVERE. EONCION LINER CALDAD ACABADO
E
. Lamparas R M
E B
apliques R M
E B
R M
E B
R M
E B
R M
_
F. PRODUCCION Y MERCADEQ
PRODUCTO PRODUOCMJ:: COsSTO PRECIO EN TAIJ.EJ PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
i ooy
IMERCIALIZACION DIRECTA X PNDIRECTA [FERIAS {OTRAS
G. OBSERVACIONES
Lampara escualizables en guadua y totumaos con pantallas ensambadas con palos amarrados enmarcanda liencillos con motivos guanes y de ofras
culturas.
LTy —
RECOMENDACIONES: m;erarmbados. Solucién de acabados comenzando @ Marsnbmm fs: que c 'ga en af do { de calidad con materiales
fInos ). imp tar fa prod. n. 8 23 de Octubre trajo nuevas con apllg fy dados de misy buena mahera. Hito dobladilios en jos

ffenciltos. Esta tomand'o natas de /o gue le fundiona y o yuo debe mejorar. No qulers quese hags registro fotogrifico.

[PISERADOR: Fernén Arfas Uribe FECHA ELABORACION. Sept. 14 de 2000

[coDiGOo REGION

Artesanias de Colombia S A.
Unidad de Disefio




R 1

A DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

Drecein: Disg 7 EH#77-55

gléfone. 292 2815

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

(g

F\!anures: Jairo

Apemanez

Ciudad daTrabajo. Bogola

menlo de ldenfificacian No.. 73759.250
a de Nacimiento: Junio 7 /74

Eiudad da Nacimiento: Bﬂoté

C. GRUPO ARTESANAL

[iombre © Razén Socral

| I8

Personeria Juridica:

Representante Legal:

No.INTEGRANTES:

MUJERES:

iFecha de Creaciin del Tafler:

D. EL OFicio

lNDJN TEGRANTES

OMBRES:
MUJERES:

[HomBRES:

rse Naluras

scarabaos muertos

feria Frima:

ERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

E. LOS PRODUCTOS

-7 NOMBRE

—— -
FUNCION LINEA

prendedores

ACABADO

A|mpmmpajm|aimea

I=| o =| o) =] o] =] o] =]z

F. PRODUCCION Y MERCADEQ

|IPRODUCCION

PRODUCTO MES

cosTo RECIO EN TALLER

PRECIO POR MAYOR

COSTD EMPAQUE

enaeaar B Unidates

MERCIALIZACION

IDIRECTA

INDIRECTA [FERIAS

OTRAS

G. OBSERVACIONES
————

Evaluacion de producte para ef area comercial. El procesa esta en estudio, no se ha implementado la produccion, ni establecido e costa

Fcomzumaoufs: So Solicitd informacion compiota Sobre ol pTOCES0 parm $er asesorados en costos.

[PISENADOR: Ferndn Arias Uribe

FECHA ELABORACION: Qct. 2 de 2000

fcoDIGO REGION

Artesanias de Colombia S.A.
Unidad de Diseno
FT259




FICHA DE PRODUCCION

Foteccin Cra oo 1544 54
%?
B. ARTESANGS INDEPENDIENTES
ambres:Lurs Alberto fgant Ga —Yendes.
menta de Identificacion No.: 19°091.800 y 51784.956 iudad deTrabajc; Bogold
iudad de Nacimienlo: ol

A DATQS GENERALES

| VR
. IMUJERES:
No.INTEGRANTES: OMBRES.
0. INTEGRANTES MUJERES: 1
r’ ACTIVOS: [HOMBRES: 2
rsa Nalural Ulilizada:
taria Prima. Lamina de Aluminio
RRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Cinta aisiante, alambre, pegante para metal.
E. LOS PROLDUCTOS
e e ——— I - e iy P
PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA CALID, ACABADO
X
Girasoles R M
E B X
Jazmines R M
E B X
Margaritars R [T
E B X
Anturios R M
E B X
Tulipanes R M
.. F. PRODUCGION Y MERCADEQ
propucTo  [PROPUCCION cosTo PRECIO EN TALLEH  PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
U
IMERCIALIZACION DIRECTA X UINDIRECTA [FERIAS OTRAS
G. OBSERVACIONES
Hacer tas flores sin pintar. Remplazar la cinta aislante que cubre el tallo por esmatte denso, sumergir el t&llo en ta pirtura. Usar tas rayas que deja el
1 frabaje para aumentar {a fuerza expresiva. Se puede pintar una soia parte e El pistilo con esmatte rojo. Probar aleaciones parecidas al oro. Investigar el
enodizado.

IRECOMEN‘DAC!ONES: Hacer omuideas plateadas. Quedd en treer Ias nuevas muestras.

{DISENADOR: Fernan Arlas Uribo FECHA ELABORACION: Agosto 31 de 2000
fcoDic o REGION

Artesanias de Colombia S_A.
Unidad de Disaiio
FT299

B N ,




FICHA DE PRODUCCION

A. DATOS GENERALES

rEeckin. 10
[efefono. 825 7286 /7927
T —
LikedeCokicio,

i B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

: mnbres: Amanda R oenaos. FUGo

umento da Identificacion No.. 20 424.284 ICiudad deTrabajo__Funza
Formacidn: JCiudad de Nacimianto: Bogots

! C. GRUPO ARTESANAL

[Fiombre o Razén Sociat,_Land Art ¥

%neﬂa Juridia:  JMUJERES_ 3
presentante Legal: No.INTEGRANTES: OMBRES:

recna de Creacion del Taller. Iuo.mrssmnres |MUJERES:

ACTIVOS: |Homsres:

D. EL OFICIO

icIo. Allareria rso Natura zada: Ceranmca
denica; teria Prima:
Ensumos:
F{ERRAMENTAMMQUINASIOTROS:

E. LOS PRODUCTOS
|

PIEZA NOMBRE FUNCION

colares

- ————
CALIDAD ACABADO

i

|

z

B X

=z

1 prendedores

B X

anetes

B X

hebillas

=|ox

Q|m|ojm]ojmio|m| D)
=

l. F. PRODUCCION Y MERCADED

[PRODUCCION
MES

PRODUCTO PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE

S ooounaay

T preras

MERCIALIZACION IDIRECTA X UNDIRECTA FERIAS JOTRAS

G. OBSERVACIONES
e ———

Cerdmica pintada con acrilicos y vinilos se termmina con laca mate. Formas geomeétricas con temas de iconografla indigena.

COMENDACIONES: Usar unloras, slstems on ef misnw matorizl, adaptandoio, 5o Mo una ciia para vor fos resulfados pata Septf. 5 no
stieron. Se recnudt Iz cita pere ef 22 y tampoco asistieron.

[o!SERADOR: Fomén Aras Uribe [EECHA ELABORACION: Agasio 14 de 2000
kooico recion 1

Artesanias de Colombia S A
Unidad de Diseno
FT293




Ll

A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

Apenm:-ﬂmz
.. Ciucl! deTrabajo. Mompox y Bogotd
a de Nacimianio. Mayo 6/70 efudad de Nacimienio!
C. GRUPO ARTESANAL
lombre o Razdn Social. Taller Qrvifa Hnos. [Mampax) lﬁl I
rsonerfa Jurldica: . [MUJERES:
prasentante Legal NoINTEGRANTES:  [LGiRRES:
fFecha de Creaciin del Taller: INTEGRANTES MUJERES:
IMO ACTIVOS: HOMBRES: 5
D. EL OFICIO
Bree. Joyeria rsG zaoa. Fata y Oro
Técna: Filigrana tafta Prima:
fnsumos:
HERRAMIENTAS/MAGQUINAS/OTROS:
E. LOS PRODUCTOS
S E—— — — ——
PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA ACAEADQ
Aretes
Prendedores
Anios
Dijes
F. PRODUCCION Y MERCADEO
propucro  |° Roouocagg cosTo RECIO EN TALLER} FRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
5.000/gm (fena)
MERCIALIZACION DIRECTA strcisrions INDIRECTA
G. OBSERVACIONES

Evaluacidn de producta pare ManoFacto 2000.
rECOMENDACJONES: Sea recomendd sor mas creativos y axplorar fortas mas contemporaneas.

fcobico REGION

JDISENADOR: Fernin Arias Uribe

IFECHA ELABORACION: Juko 7 de 2000

5rtesanias da Colombia S.A.

IrlJnidad de Disefio
FT289




f FICHA DE PRODUCCION

A. DATOS GENERALES

r jreccion, Calie S9A # 143A - 32
Takfong. 427 5031
"
ml' i,
B. ARTESANOS INDEPENDIENTES
ambres: Hamiet Bpelidos. Anas
menio de Idenhiicacidn Ne.. 73°604.442 KCiugxi deTrabajo: Medellin
— a de Nacimionta. Feb_ 11771 JCiudad de Nacimiento:
C. GRUPO ARTESANAL
bre 0 Razon Social_Hamiet Joyerla Attesanal | IR
rsonerfa Jurldica: . MUJERES:
Representante Legal. No.INTEGRANTES:  [iomERES:
yecha de Creacidn del Taller: 0. INTEGRANTES IMUJERES:
ACTIVOS: lHomares: 1

D. EL OFICIO

Isﬂmo: Jayeria rs0 Nalura B I8, coco, predras nalurales, corales
Fécnica: Armada y Fundicion teria Prima:_Plata 0.925
— NSUMGS:

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

- E. LOS PRODUCTOS
I e ——— — — - -
PIEZA NOMBRE FUNCION LINEA % ACABADO
. Lapicero R [Y]
E B X
Perfumero . R M
E B X
Pipa R M
—_ E B
R M
E B
R M
-— F. PRODUCCION Y MERCADEQ
propucro | aaonuccg: cosro LnEczo ENTALLER  PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
| SIS EES | RISy
-~
WMERCIALIZACION IDIRECTA X UNDIRECTA IFERIAS OTRAS
G. OBSERVACIONES
Combinzcitn de materiales. Realiza piezas Jricas con mucho conterido de ideas, muy crealivo y mucho trabajo. Participt en ManoFacto 2000

RECOMENDACIONES: Mejorar la cafidad de fos acabadoes. Ej: Utilizer remaches clogea. Mojorar la ulilizacién de ia soidadura, Simplificat las
ideas, pués se pueden hacer hasta custra joyas con mujor disefio, menor treligjo y mefores acabados con cada idea involucrada en sofo una

Joya.
IDISENADCR: Fernén Arias Uribe JFECHA ELABORACION: Agasto 25 de 2000
- JCODIGO REGION |

Arteanias de Colombia S.A.
Unidad de Disefio

—

FT299




FICHA DE PRODUCCION

A. DATOS GENERALES

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

Ombres. Migue! Angel Martnez " Ylombre. Folcarpe Alvarato
mento de Identificacian No.._19 408,249 C.._19°311.966 B,
ha do Naciiento. 16-12-59 udad y Facha de Nacimionto J0-03.55 Bogor

€. GRUPO ARTESANAL

ombra 0 Razdn Social; Palini Piaterfa (Policarpo Alvarado) ﬂf T
rsoneria Juridica: MUJERES: 3
presentante Legal: NoINTEGRANTES:  [oymrrs: 3
a de Creacion del Taller: INTEGRANTES MUJERE S:
rﬂ ACTIVOS: IHOMBRES: J (Poling
D. EL OF1IC10
ﬂm: Pilens ecirso Natura Z30a;
frécnica: Armado y Fundicion BMatena Prima.Plata 0.925
Ensumos: |
ERRAMIENTASMAQUINAS/OTROS:
E. LOS PRODUCTOS
E— ey T v v T — M ar——r—
ST NOMERE e FUNCION BN CALIDAD ACABADO
B B
Jamas [ M
E X B
Juegos de Té R M
E X B
Portaretratos R M
E X B
Bandejas R M
E X [=]
Cubiertos R M
F. PRODUCCION ¥ MERCADEO
IPRODUCC!ON LRE J
PRODUCTO MES cosTD CIO EN TALLE PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
fiso grm.
20 Rarm.
IMERCIALIZACION IDMRECTA X INDIRECTA X IFERIAS [OTRAS
G, OBSERVACIONES
Comercializan sus productos en las platerlas reconocides de Bogota. Hacen diseftos repetidos vy tradicionales del oficio en el mercado. Hay una bandeja
oroginal sobre la que se hicieron observaciones: Darle una forma mas defina a las patas o elininartas en ofro caso. Buscar el objetivo de cada una de las
partes pam hacer el disefio y no dejar partes al afbedrio. La forma debe respander a una funcién utilitarda o estética.

rEOOMENDAGONES: So comprometieron en mosirar un planteamiento para diversificar la produccién.

fpisENADOR: Forndn Arias Uribe FECHA ELABORACION: Oct, 19 de 2000
fcoDiGo REGION

. Artesanias de Colombia 5.A,
Unidad de Disefo

FET299




FT299

FICHA DE PRODUCCION

A DATOS GENERALES
N = ha
Tojefono, 791 1630
B. ARTESANOS INDEPENDIENTES
ombras; Jaime H. [Ape_!Tpd:s Sanz

mento da ldentificacién No.. 19°316.661

“[Ciugad deTrsbajo’ Bogaté

ha da Nacimienta: Marzo 4 /66

Efudad da Nacitmienta: Medellin

C. GRUPO ARTESANAL

MUJERES.
epresentants Legal. NoINTEGRANTES:  [noumres:
a de Creacién del Talker o INTEGRANTES MUJERES: 2
ACTIVOS: [roMBRES: 3
D. EL OFICIO
mﬁcn: Joyeria rso Matural Ubhzada:

Técnica: Fundicion (casting) y armado

NSUMoS.

ERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

E. LGS PRODUCTOS

I —r— e —————— N
Pw EOMBRE FUNCIOGN HNEA
Anillos R
€ |[corevn
Aretes R M
= "
Topos R M
E IW?B%’&WA
Armos R M
E B
R M
F. PRODUCCION ¥ MERCADEO
PRODUCTO ME: COsSTO IPRECIO EN TALLER PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
T iDTes R R E R )
IMERCIALIZACION IFERIAS OTRAS
G. OBSERVACIONES
—

Evaluaciin de producto para Expeartesanias 2000. Trabajo en plata con ambear, esmaltes, metados con azulre y lacas.

r\‘ECOMENDAClONES: Eliminar las lacas del procaso. Pulir mas y mejor las piezas.

JoiSENADOR: Fornén Arias Uriba

FECHA ELABORACION: Agasto 14 de 2060

fcoDiGo REGION

Artesanias de Colombia S.A.
L!}nidad de Disefio




A. DATOS GENERALES
Yirccion Cra 37310 - 03
m
B. ARTESANQS INDEPENDIENTES
ombnes: §oﬂa Apemes Mesias
mento de Identicacion No.. 51 654.724 Ciudad deTrabajo. Bogots
a de Nacimento: JCiudad de Nacimiento:
C. GRUPQ ARTESANAL
OMBIE O RE20H SOl Wir
rsonarfa Jurfdica. . IMUJERES:
[Represontants Legal. NoINTEGRANTES:  LiopERES:
de Creacidn del Tafler. LINTEGRANTES MUJERES:
Iuo ACTIVOS: HOMBRES:
D. EL OFICIO
ﬂfm.‘.!oyerfa rso Natura : y Oro
TachiCa-AMmack: ¥ TUNdicion tarta Prima.
nSUmos’
JHERRAMIENTASMAQUINAS/OTROS!
E. LOS PRODUCTOS
E— E— — E—— E———
FIEZA NOMBRE FUNCION LINEA ACABADOC
Anillos ]
B
Aretes 7]
3
Collares ]
B
Gargantillas M
B
pulseras M
F. PRODUCCION Y MERCADEQ
PRODUCTO m"’c‘;ﬁ: cosro PRECIO EN TALLEJ PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
MERCIALIZACION DIRECTA |iNDIRECTA FERIAS OTRAS
G. OBSERVACIONES
Evaluicitn de producto para Expoartesanias 2000, Esun buen producto y bien elaborado.
rescomsumaouss: Se recomentd( trabajar en oro.
[DISENAROR: Fornan Anias Uribe : [FECHA ELABORACION: Juiio 31 de 2000
fcoDiGo REGION ]
Artasanias de Colombia S.A.
Upidad de Disefio
ET299
R




FICHA DE PRODUCCION

A. DATOS GENERALES

B. ARTESANCS INDEFENDIENTES

bres._Sal Angel [Apemdos: Hemandez

mento de Identificacikon No.. 517809.927 iudkd daTrabajo: Bogotd
a da Nacimiento: Abrif 23/ 70 judad de Naciminto. Bogota

C. GRUPO ARTESANAL

| iR

|MUJERES:

No.INTEGRANTES: OMBEE S

a de Creacion def Tallor: o INTEGRANTES MUJERES: 1
IN ACTIVOS: HOMBRES:

D. EL OFICIO

0. 90 W
§lécnica; Annado y fundicion (casting} teria Prima: Plata 0.92.

Ynsumos: |
IHERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

} E. LOS PRODUCTOS
\
|

ACABADO

-7 NOMERE EUNCION EINEA

Aretes

Dijes

Prendedores

Gargantillas

F. PRODUCCION Y MERCADEO

PRODUCTO PROI UC‘;HEI; cosTO LRECIO ENTALLER PRECIO PORMAYOR COSTO EMPAQUE

IMERCIALIZACION

G. OBSERVACIONES

Evaluacién de producto pera Expoartesanies 2000,

COMENDACIONES: Mejorar Ia calidad en Ia utilizacién de ia soldadura. Cerror con soidadurn las arandelzs. Broches mejor terminados. En
e S0 suyineron cafas do carton.

{DISENADOR: Fernsn Arias Uribo FECHA ELABORACION: Junio 28 de 2000
§CODIGO REGION

Artesanias de Colombia S.A.
Unidad de Disefio
FT299




A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

#4646

Takfono, 664 2068

a8 ARJESA.“OS INDEPENDIENTES

= ——<—
bmas: Maritza Wpelidos: Raminez
umento de Identicacin No.: 317396.220 Cartago Kiudad deTrabajo: Villavicencio
ha de Nacimienlo! Kiudad de Nacimienlo: La Dorada

C. GRUPO ARTESANAL

OMIDIE © FEzoMN Sooa)

| ViR

rsonerfa Jurfdica:

presentarnte Legal:

No.INTEGRANTES:

MUJERES:

[HOMBRES:

rmna de Creacidn del Tatier:

D. EL OFICIO

0.INTEGRANTES
ACTIVOS:

IMUJERES. 1

\HomBRES: 3

Preo. Tals de Predra

fTécnica. Labrado

¥nsumos:

rso Na : S SEMIDRECkSas
teria Prima:

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: Motortool, pulidora, cortadora de hito diamantado.

E. LOS PRODUCTOS

PEZA NOMEIE

——
FUNCION
I

—
CALIDAD

coflares

ACABADO

pulseras

w
XZ

Arctes

DM |mAm||mio)

W)
I;mgmgxg

F. PRODUCCION ¥ MERCADEO

l UCCION

PRODUCTC MES

COSTO

LRECJO EN TAL.LEJ PRECIO POR MAYOR

COSTO EMPAQUE

RCIALIZACION

IDIRECTA X

UNDIRECTA RIAS

OTRAS

3. OBSERVACIONES
J—

Evaluacidn de producto para Expoartesanias 2000 . Cuertas y Ranes faliades en piedras semipreciosas.

rECOMENDAGIONES: Involucrar ef trabajo de joyerfa para lograr productos con mayer valor agregado,

IDISERADOR: Ferndn Arlas Uribe

FFECHA ELABORACION. Juiic 31 de 2000

fconiGo REGION

ﬁrlasanias de Colombia S.A.
ynidad de Disefio

FT299




FICHA DE PRODUCCION

A. DATOS GENERALES

8. ARTESANOS INDEPENDIENTES

bres: . Pllem _ N
urrernlo da Idantificacion No.. 79°276.224 [Ciudad deTrabajo: Bogots
¥echa da Nacimiento: Junio 6/ 64 Wiudad da Nacimiento: Bgda
€. GRUPD ARTESANAL
| Tk
IMUJERES:
N No.INTEGRANTES: OMBRES.
a de Creaciin del Taler 0. INTEGRANTES MUJERES: 4
IN ACTIVOS: IHOMBRES: 2
|
| D. EL oFICiC
Ibficto: Joyerfa rso Natural !
sonica; Fundickin (casting) teria Prima; Bronce y Plata
NSUmos:
[ERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:
E. LOS PRODUCTOS
M I ety — o __
BIEZA NOMERE FUNCION LINEA CALIDAD ACABADO
Aretes M
£ e B
Dijes ___R ]
A Bl B
Prendedores R [
E B
R M
E B
‘ R M
F. PRODUCCION ¥ MERCADEC
UCCION LRE ALLEJ
PRODUCTOD MES CoOsSTO 'CIO EN T PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
IMERCIALIZACION HINDIRECTA FERIAS OTRAS
G. OBSERVACIONES
—
Evaluacithn de producto para Expoartesanias 2000. Objatos cortemporaness con lenguaie precolombing (Joyer(a "Etnica”). Fundiciones de muy buera
cafidad. -
. |
rzcomsmaonfs: |
: \
‘ i
EJ!SEQADOR- Ferndn Arias Uribe [FECHA EL ARCRACION: Junio 28 da 2000 |
§CODIGO REGION

Artesanias de Colombia S.A.
U[nidad de Disefio
FT299

B N



B B

[

FT299

A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

Pioetiaos. Onos

a de Nacimiento: Dic. 15/ 61

udad deTrabaja._Bogota
fudad de Necimiento: Bogord

€. GRUPO ARTESANAL

ombre o Razon Social. Arte Chibeha Cofombia | TR
rsoneria Jurldica: — [MUJERES:
presentante Legal No.INTEGRANTES: |16\ BREE.
a de Creacidn del Taler: 10 INTEGRANTES IMUJERES: 2
ACTIVOS: {HoMBRES: 3

D. EL OFICKO

Eﬁcro: Brsuteria

ecLrso Natura, §
letia Prima; Cardmica, cobra, zinc y estaflo

écnica. Fundicion
NSUMOos.
RRAMIENTASMAQUINAS/OTROS:;

E. LOS PRODUCTOS
I —— I i
PIEZA [OMERE EUACION LINEZ
Anillos R
Anctes R M
£ i B i
Pulseras R M
3 P ) ety
Dijes R M
E e P e
Gargartillas R M
_
F. PRODUCCION Y MERCADEO
PRODUCTO PRODUOC&.K;: COsTO PRECIO EN TALLEJ PRECIO POR MAYGR COSTO EMPAQUE
MERCIALIZACION IDIRECTA JINDIRECTA
G. OBSERVACIONES
Evaluexion de pradutio pama MaraFacto 2000 Producto semindustrial. Repeoducciones precolombinas fieles y de buena calided en metales no nigbrhes
can bano en oro. Praducckdn en sefie y con precios cdmados

rsoomsumcramss:

[DISERADOR: Fornan Arias Uribo

¥ECHA ELABORACION: Julia 14 de 2000

fcoDIGO REGION

Artesanias de Colombia S.A.
Unidad de Disefio

!



FT299

A. DATOS GENERALES

FICHA DE PRODUCCION

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

ombres. Yun

[l\pefrﬁ: ’om.-s

mento de idenlificacion No.;, 51°835.120

Kiugad deTrmabgjo Chia

ha da Nacimento:

Jciudad de Nacimiento:

C. GRUPO ARTESANAL

ﬁomme D Razon Sooar. Litvia oo Meta]

| TR

rsonerfa Juridica:

No.INTEGRANTES:

presentanie Legal:

IMUJERES:

HOMBRES:

recha de Creacidn def Taller:

D. EL OFCIO

ACTIVOS:

Iﬂo. INTEGRANTES

MUNERES: 1

HOMBRES:

laﬁwo: Joyeria

a0a.

0.925 y cobre

Fécmfca: Amado y fundicidn
NSUMOS:

lecurso Vatura Z:
toria Prima: FPiata

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

E. LOS PRODUCTOS

—
PIEZA
e

TERErE

-
FUNCION
A

Anillos

ACABADO

Aretes

Pulseras

Pines

Separadores

Z|w|=|w|=|o|=|o|=

F. PRODUCCION Y MERCADEQ

PRODUCTO

PRODUCCION
MES

cosTO

IPRECIO EN TALLER

PRECIO POR MAYOR

COSTO EMPAQUE

IMERCIALIZACION

IDIRECTA

INDIRECTA

G. OBSERVACIONES
— _

Evaluation de producto para ManoFacto 2000 Preduccion bien elaborada con formas tradicionales y mezcla de materiales.

FCOMENDACJONES:

YDISENADOR: Fernan Arias Uribe

FECHA ELABORACION: Julio 31 de 2000

fcobiGO REGION

i

Artesanias de Colombia S.A.
Unidad de Disefo




FICHA DE PRODUCCION

A. DATOS GENERALES

— T
Temfono: 545 1362
FuizN
Ticoge P &

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

ombres: Marco ]ApeFdos: Hemara

mento de ldenticackn No.. 79 051,908 iudad deTrabgjo. Bogald
a d6 Nacimento: Jul. 10 /68 judad de Nacimiento. Bogota

C. GRUFO ARTESANAL

E\:tmbreomzm ol Indusinas £l Gajeon Vi 8300774051
rsoneria Jurfdica: R IMUJERES:
Reprosentante Legal. Marco Hemera No.INTEGRANTES: IHOMBRES:
' Fectta de Creacikin def Taller:  Oct. 1000 0.INTEGRANTES MUJERES. 4
ACTIVOS: |HOMBRES. 4
D. EL OFICIO
Bicio. Fundician Eecwso Nalurel Unizada. Melles o preclosos
Técnica: Cara perdida (casting) teria Prima;_Peltra
NSUMOoS: i
ERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:
E LOS PRODUCTOS
A E— —— — — B ——
PIEZA w_ FUNQON &EA - D — , ACABADG
Dijes R —=
E
Collares R
E
Areles R
E
Pisipapeles R
E
R

F. PRODUCCION Y MERCADEC

propucro  |PROP ucc;gse cosro PRECIO EN TALLEJ PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
000 prezas TXT00000 1 o2 800.000 B 220 unidad
ZACION DIRECTA X INDIRECTA FERIAS OTRAS

6. OBSERVACIONES

Linea "Tesoro Precolombing®. La efmphesa es creacion de un proyecto de grado de Ingenier(a Industrial. La produccion es “frtasia fina". Disefio
desarroitado apartir de s pieras aniginales, reproducidas fielmente por delarte y por detrs.  Propuesta: Linea miniaturad

rEOOﬂENDACIONES:

JDISENADOR: Feman Arlas Uribo FECHA ELABORACION: Nov. 24 de 2000
[CODIGO REGION

Artesanias de Colombia S.A. |
(bnidad de Disefio :

ET299

= _ |



ficha taller

FICHA DE PRODUCCION

Dieccion Cale 6 231C.75
|E§fono‘ 2479162
B. ARTESANDS INDEPENDIENTES

[iombres. Anares JApeitidos;Suarez
mento de Identificacidn No.: 79730 446 iutlad daTrathajo. Bogold
echa de Nacmiento: Jun. 29 /77 irdad ds Nacimiento: Bogotd

C. GRUPC ARTESANAL

A. DATOS GENERALES

Peombre o Razon Soowt. ?ggga 'ﬁt T
Personeria Jurtdica: . IMUIJERE S:
Fepresentante Legal No INTEGRANTES: HOMBRES.
Fecha de Creaciin def Taller: 0. INTEGRANTES MUJERES: 1
r ACTIVOS: IHOMBRES: 2
D. EL OFICIO
EORCIO: Joyeria 750 Nal N ¥ S@mi
Técnica: Mixta ] ia Prima: Ceramica y Plata 0.925
InSUMOS;
WHERRAMIENTAS/MAQUINASIOTROS:

E. LOS PRODUCTOS

I ————— — —
PIEZA NOMBRE EONCION LNEA
Liaveros R MJ
it sy B
Gargantillas R 7]
E B
R M
E B
R M
E B
R M
F. PRODUCCION Y MERCADEO
IPRODUCCI'ON
PRODUCTO MES coOsTO CIO EN TALLER PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
|
TR0 Eﬂ.mglm kzmigrm
CION IDIRECTA X JNDIRECTA S5 OTRAS
G. OBSERVACIONES

Teene una sapacidad de prochetion de 3 kilos mensuales. Las gargantillas son un buen products con posibilidades en of mercado por su originalidad,
precio, y materiales.

IRECOAENDACJONES: Usar piaia 0.85 con adicién de niquel en Ia liga, para aumentar [a dureza,

[p1SERADOR: Feman Arias Uribe JFECHA ELABORACION: Nov. 14 de 2000
kcopiso reGioN i

ﬁi\rhasanias de Colombia S A,
Unidad de Disefio

L

FT299

RO



T».

A. DATOS GENERALES

ficha taller

FICHA DE PRODUCCION

B. ARTESANOS INDEPENDIENTES

Poeldes. Montenegro

iudad deTrabajo: Hogotd

ombras:_Fernando _
mento da identificacion No.. 79537 6836
& de Nacimiento: Nov. 24 /70

iudad da Nacimiento: Bogotd

C. GRUPO ARTESANAL

¥écnica: Moldeado

w

| TIR
. . |MUJERES:
a3 2 No.INTEGRANTES: OMBRES.
. a de Creacitn del Taller 0.INTEGRANTES MUJERES: 1
IN ACTIVOS: IHOMBRES: 3
D. EL oFICiO
ﬁb: Moideado con Durepox ecurso Natural Utilizada:

insumos.‘
ERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTRQS:

E. LOS PRODUCTOS

A e r——— e —— I _
BEZA NONBRE ECNCION LINEA . — ACABADO
Dijes R M
E e ey
Liaveros R M
E B
R M
E B
R L
E B
R M
F. PRODUCCION Y MERCADEO
PRODUCTO DUCCHK;IS\‘ COSTO PRECIO EN TALLER PRECIO POR MAYOR COSTO EMPAQUE
O prezas 3,000 unoad 20007 g
IZACION IDIRECTA X UNDIRECTA [FERIAS OTRAS

G. OBSERVACIONES

Discos de macita pintados con tintillas de cuero. Motivas precolombings, iconografla indigena, zodiaco, grupos de rock y culturas del mundo en general,

rECOMENDAGI'ONES: Hacar los sisitemnas en of mismo material. Nieler (egrear) fos sisternas de los llavaros. Unificar of objelo.

[DISERADOR: Fernén Arias Urlbe

JFECHA ELABORACION: Nav. 24 de 2000

CODIGO REGION

rtesanias de Colombia S.A.
Inidad de Disafio
T299




1.2.Cuadro Resumen

Incluye a aquellos artesanos que se citaron y no asistieron.

anillos, dijes, etc.

Nombre Oficio Objetos Direccién y/o
teléfono

Cesar Mauricio Vera |Técnicas Mixtas Lamparas Calle 76 Bis # 110-

23 int. 7 Tel:435
2097 Bogota

Miguel Angel Plateria Juegos, jarras, Cra. 65 # 58-26 sur

Martinez y Policarpo portaretratos, Tel: 204 8557

Alvarado bandejas, Cra. 19 # 50-62 sur
candelabros , Tel: 279 3241
cubiertos, etc. Bogota

Luis Alberto Plata  [Metalisteria Flores Cra. 98 A # 154A-54

Tel: 685 0027
Bogota
Amanda Pulido Bisuteria en Collares, Cra. 16 # 14-10
ceramica prendedores, arets, |Funza Tel: 825
hebillas, etc. 7286 /827

Marta Velez Vitral Cofres, candelabros, [Cra. 14 A # 82-30
portaretratos, Tel: 621 7587
floreros, mobiles, Bogota
caleidoscopios,
lamparas, etc.

Hamlet Arias Joyeria Lapicero, perfumero, [Calle 50 A # 143 A
pipa, pulseras, etc. |32 Tel: 427 5031

Medellin
Maritza Ramirez Talla en piedra Collares, pulseras, |Calle 49 # 46-46
aretes, ranas, etc. Tel: 664 2068
Villavicencio
Luis Alfonso Fundicién en bronce [Esculturas Transv. 14# 2B —
Meéndez 63 Tel: 597 7278
Bogota

Sofia Mesias Joyeria Anillos, aretes, Cra 37 #10-03 Tel:
collares, gargantillas, (560 7364 Bogota
pulseras, etc.

Carlos Pinzon Joyeria Anillos, aretes, Calle 78 # 87-23
collares, gargantillas, |Apto. 1 Tel: 276
pulseras, etc. 6978 Bogota

Henry Ruiz Joyeria Aretes, prendedores, |Cra. 50 A # 8 A-46

Tel: 261 37 17

Bogota




/

Yuri Torres Joyeria Aretes, anillos, Casa de la cultura de
pulseras, pines, Chia Tel: 863 3991
separadores, etc.

William Onoa Bisuteria Dijes, gargantillas, [Cra. 3" A # 5-49
aretes, prendedores, (Tel: 560 6540
etc. Bogota

Jaime H. Sanz Joyeria Anillos, dijes, topos, [Calle 27 # 7-46
aros, etc. Soacha Tel: 781

_ _ 1690

William Castafieda ({Joyeria Prendedores, Trans. 69 A #3 A-
mancornas, dijes, 30 Tel: 260 0287
etc. Bogoté

Sol Angel Joyeria Gargantillas, anillos, [Diag. 72 # 98-12

Hernandez aretes, pulseras, etc. [Tel: 442 3101

Jairo Gomez Galvanoplastia Escarabajos en Diag. 7" F # 77-55
prendedores Tel: 292 2815

Bogota

Samuel Burbano Bisuteria Collares, cadenas, |Cra. 55 # 66-70 Tel:
candelabros, 571 8827 Bogota
floreros, platos y
jarrones

Milgan Lemus Plata [Metalisteria en No asistio Tel: 765 3132

Hierro

Juan Manuel Getiva (Joyeria No asistio Tel: 255 6897

Ivan Patifio Orfebreria No asisti6 Tel: 272 6452

Jorge Arnas Joyeria No asistio Tel: 614 1206

Daniel Romero (de |Joyeria No asistio Tel: 782 8493

Mompox)

Marco Herrera Bisuteria Dijes, aretes, Tel: 545 1362
collares, pisapapeles

Andrés Suaréz Joyeria Gargantillas Tel: 247 9162

Fernando Modelado con Llaveros, Dijes, etc. [Tel: 407 8290

Montenegro Durepox




2. PROPUESTAS DE DISENO
2.1.Fichas de taller

2.2.Fichas de Dibujo y Planos Técnicos

2.3.Fichas de Producto




EE Ministerio de Desarmollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

A, DaTOos GENERALES

FICHA DEL SENA

e
PRODUCTOR/TALLER 7/\‘- FONABE

DEPARTAMENTO: DISTRITO CAPITAL DIRECCIONES: CALLE | 68A # 53-59
Ciwupap/MuniciPio: BocoTa TELEFONOS: 528 3597

VEREDA/RESGUARDO : Correo E (@:

TiPO_DE_POBLACION: JRBANA ETriA;

NOMBRES ENTIDAD/CONTACTO LOCAL:

DaATOS ENTIDAD/CONTACTO LOCAL :

B. ARTESANOS RESPONSABLES

NOMBRE: RAFAEL ENRIQUE GONZALES ARIAS NOMBRE:

DoCUMENTC DE IDENTIDAD: | ©720) .71 3 BTA. DOCUMENTO DE IDENTIDAD:

FECHA NACIMIENTO: Mayo | | /52 LUGAR: BOGOTA FECHA HACIMIENTO: LUGAR:
FORMAGION: BACHILLER FORMAGION:

IDIOMALS): IDIOMALS):

C. EL GRUPO ARTESANAL (FORMAL-INFORMAL)

NOMBRE o Razdn SoctaL: REG CARPINTERIA FECHA DE CREACION:

NIT. - NO. INTEGRANTES: No, INTEGRANTES ACTIVOS: 4
PERSONERIA JURIDICA: MUJERES: MUJERES: |
REPRESENTANTE LEGAL: HOMBRES: HCOMBRES: 3
NUMEROS CUENTAS ENTIDADES BARCARIAS:

D. EL OFiciO

OFicio:  CARPINTERIA CoMBIHACION MATERIALES: si I no[]  RECURSOS MATURALES: MADERAS

TECNICA: ENSAMBLADO ' MATERIAS PRIMAS:

INSUMODS: LIJAS, PINTURAS, PEGANTES, HERRAJES, ETC,

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: SIERRA, PLANEADORA, SINFIN, LIWADORA, RUTEADORA, CALADORA, SIERRA DE BANCO, TALADRO,
SERRUCHO, MARTILLO, ALICATES, ETC.

E. Los PRODUCTOS

PIEZA NOMBRE LiNga Functon CALIDAD ACABADOS
Pueras ull o0 el el r[1 0[]
Ventanas v od [eE00 el RO o]
closets v o3 jel] e R[] o[
ij]j_ojecqg UD DD ED E'. RL—_‘DD
lcamas u] oQ {ell] el R[] 0[]
mesas de noche v o |e[lcM R[] o[}
vl oJ el e{] RO e[
v o |Ed e rRO o
v o0 [efd e8] R o]
F. PRODUCCION/MERCADED
PRODUCTO ProouccidnMEes (U) Costo Precio EN TALLFR | PRECIO EN BoGOTA PEsO CosTO EMPAQUE
25 piezas $ 800.000 $ 27000.000
{=tabla de :
30am x Jam x 3m.)

COSTO TRANSP./KG, A BOGOTA

CoMERCIALIZACION Directa [l iwoirecta ] Ferias[[] Otras [

G. OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

Se calcula la copocidad de produccién del Bastén, el cofre y el portarretarato en 100

iUEQOS mensuoies.

l RESPONSABLE: FERNAN ARiAS URIBE

FECHA: Dic | O/ OO |

Cooico . plTID@AIN]

TiPO DE

PRODUCTOS REFEREN‘I‘ED MUESTRAD LinEA

ASESORIA
PUNTUAL SID NOD




Ministerio de Desarmrollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

A, DATOS GENERALES

PRODUCTOR/TALLER

FICHA DEL SENA

-7AV @ FONADE

DEPARTAMENTO: DHSTRITO CAPITAL

DIRECCIONES: Cra. & # | 2-73 oFc. 209

Ciupap/MunNicIPio:  BOGOTA

TELEFONOS: 334 7585

VEREDA/RESGUARDO: Correo E (@:

TiPC DE POBLACION:  URBANA ETHIA:

NOMBRES ENTIDAD/CONTACTO LOCAL;

DATOS ENTIDAD/CONTACTO LOCAL:

B. ARTESANOS RESPONSABLES

NoMBRE: HENRY CESPEDES NOMBRE:

DOCUMENTO DE |DENTIDAD: 79° 4t 9.250 BTA, DOCUMENTO DE IDENTIDAD:

FECHA NACIMIENTO: JUN, 23 /67 LucaR:. BuUcCARAMANGA FECHA NACIMIENTO: LUGAR:
FORMACION: DISENADOR DE MODAS FORMACION:

IDIOMALS): IDIOMALS)

C. EL GRUPO ARTESANAL (FORMAL-INFORMAL)

NoMBRE © RAZAON Soclal: JODIES

FECHA DE CREACION:

NIT.:

NO. INTEGRANTES: NO. INTEGRANTES ACTIVOQS:

PERSONERIA JURIDICA:

MUJERES: MUJERES:

REPRESENTANTE LEGAL:

HOMBRES: HoMBRES: 3

NUMEROS CUENTAS ENTIDADES BANCARIAS:

D, EL OFicio

OFicio: JOYERIA

COMBINACIAON MATERIALES: SiD NOD RECURSOS MATURALES: OROC Y PLATA

TECHICA: ARMADO Y CASTING

MATERIAS PRIMAS: ORO | 8K. ¥ PLATA 0.925

INSUMOS:

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

E. Los PropucTOs

PIEZA NOMBRE LinEA Funcidn CALIDAD AcCABADOS
oyas v o] (el s rR[ ]
' ud eJ |[ed0 e rO 0
astén UD D[:] ED B. RD DD
Cofre ud o [eCJ el RO o]
Portarretrato ud o] |e[]1 sl R[] D[]
wd od [ed Bl R o]
udl o0 jed e rO ol
vl e} |ed s} rO o0
ul] o |ed 8l rR[dcod
F. PRODUCCION/MERCADEO
PRODUCTO ProouccIGN/MES (U) CosTo PrEcIO EN TALLFR | PRECIO EN BOGOTA PESOC CosTo EMPAQUE

100 grms. de ora

COSTO TRANSP./KG. A BOGOTA

ComeRclaUZACION Directa [l InoirecTal ] Fermias[ ] Omas[ ]

G, OBSERVACIONES ¥ RECOMENDACIONES

En el taller se elaboran joyas de oro con diamantes y esmeraldas. la capacidad de

produccién del Bastén, el cofre y el portarretarato en 100 juegos mensudles.

rRESPONSAEI_E: FERNAN ARIAS URIBE

FECHA. Dic | 2 / OQ |

TiPO DE
PRODUCTOS

CODIGO |,
DE REGION

QIFRIZIOIA]GE

ASESORIA
PuNTUAL S

DNO

ReFerente || MuesTtra[ | Linea




EE Ministerio de Desarrolla Econémico
artesanias de colombia s.a.

A. DaToS GENERALES

FiIcHA DEL

PRODUCTOR/TALLER

-
SENA

IN

& FONADE

DEPARTAMENTO: DiIsT

RITO CAPITAL

DIRECCIONES: . AUTO. Sur # 9A-1 5

Ciupap/MUNICIFID: B

OGOTA

TELEFONOS: 780 51 Q7

VEREDA/RESGUARDG:

Correc E (@

TiFO_DE_POBLACION:

URBANA

ETniA:

NOMBRES ENTIDAD/CONTACTO LOCAL:

DATOS ENTIDAD/CONTACTO LOCAL:

B. ARTESANOS RESPONSABLES

NOoMBRE: CARLOS FORERC

NOMBRE:

DOCUMENTO DE IDENTIDAD:

DOCUMENTG DE IDENTIDAD:

FECHA HACIMIENTO: LUGAR: FECHA NACIMIENTO: LUGAR:
FORMACIGN: FORMAGIGN:
IDIOMA(S): IDIOMA(S):

C. EL GRUPO ARTESANAL {FORMAL-INFORMAL)

NOMBRE 0 RAZSN SOCIAL:

FECHA DE CREACION:

NIT. .

NG. INTEGRAMTES:

NoO. INTEGRANTES ACTIVOS: 3

PERSONERIA JURIDICA:

MUJERES: MUJERES:

REPRESENTANTE LEGAL.:

HOMBRES: HOMBRES:

NUMEROS CUENTAS ENTIDADES BANCARIAS:

D. £L CFicio

Oricio: TRABAJO EN TAGUA  COMBINACION MaTERIALES: 5i[] No[] REGURSOS NATURALES: SEMILLAS, HUESO, COCO, ETC.

TEcHicA: PULIDO

MATERIAS PRIMAS:

INSUMOS: LIVAS, ETC.

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS: MOTOR, MANDRILES, ESTOPAS, ETC.

E. Los PRODUCTOS

PiEZA NOMBRE LiNEA FUNCION CALIDAD ACABADOS
bulseras ] o] {edJ el rOpQd
Collares ud ol [eE0es@ rOcd
botones v e (e00el@ rRO PO
vl ed [(e00 s rO e[
v o {ed sd O o]
vd o [eEded rROecd
ud e [el]sl] rR[]of]
u@ ed [ed e rRO pfl
ul e[ [ed e rO el
F. PRODUCCION/MERCADEO
PropucTO PRODUCCIONMES (L) PrEcio EN TALLER | PRECIO EN BOGOTA PESO Costo EMPAQUE

COSTO TRANSP./KG. A BOGOTA

CoMERCIALIZACION DirecTa [l inoirecTa[] Ferias[J Ctras [

G, OBSERVACIONES ¥ RECOMENDACIONES

La produccién es de semillas pulidas y tinturadas, pulio las conchas de coco, aunque

nunca lo habia hecho: pudiendose mejorar la calidad en_el futuro.

I RESPONSABLE: FERNARN ARIAS URIBE

FeEcra: Dic | O / OO |

céobico

DE REGION [o](Z]l0]Zz]{0](2] (ol

TiPO DE

PRODUCTOS ReFEReNTE || Muestral | Linea

ASESORIA
PontoaL - St Noi_]



FICHA DEL

@@ Ministerio de Desamollo Econdmico
artesanias de colombia s.a.

A. DaATOS GENERALES

PRODUCTOR/TALLER

-
SENA

IN

& FONADE

DEFPARTAMENTO: DISTRITO CAPITAL

DIRECCIONES: CRA | © # 50-62 Sur

Clupap/MuniciPio: BoGoTA

TELEroNos: 279 3241

VEREDA/RESGUARDO:

Correo E @:

TIPO DE POBLACION: URBANA

ETHIA:

NOMBRES ENTIDAD/CONTACTO LOCAL:

DaTos ENTIDAD/CONTACTO LOCAL:

B. ARTESANOS RESPONSABLES

NOMBRE: POLICARPO ALVARADO

NOMBRE:

DOCUMENTO DE IDENTIDAD: | ©'31 1 066 DOCUMENTS DE IDENTIDAD:

FECHA NACIMIENTO: 30-03-55 Lucar: BogoTA FECHA NACIMIENTO: LUGAR:
FORMACION: FORMACIAN:

IDIOMALS): IDIOMALS]

C. EL GRUPO ARTESANAL (FORMAL-INFORMAL)

NOMBRE O Razdn SOCIAL: PoLINI PLATERIA

FECHA DE CREACION:

NIT.

NoO. INTEGRANTES:

No. INTEGRANTES ACTivOos: 3

PERSONERIA JURIDICA:

MUJERES: MUJERES:

REPRESENTANTE LEGAL:

HOMBRES:

HOMBRES: 3

NUMEROS CUENTAS ENTIDADES BANCARIAS:

D. EL OFICiO

OFICio: PLATERIA

COMBINACION MaTERIALES: Sif ] vo[] RECURSOS NATURALES: SEMILLAS, HUESO, ©OCO, ETC.

TECNICA: ARMADOQ

MATERIAS PRIMAS:

INSUMOS:

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

E. Los PRODUCTOS

PIEZA NOMERE LINEA Funcidn CALIDAD ACABADOS
arras u] o | M RO o]
Juegos de Té o el [l sl R[] (]
Portarretratos u() of] |eL] e@ RO o0d
Bandejas u] of |E[1 eM R 0[]
Cuhiertos ud o] |e[i sM R[] O[]
ud of [e0J el rR el
uld o [EOD e RO e
ud] o1 |EO B0 RO O
vd o el e rOod
F. PRODUCCION/MERCADEO
PRODUCTO PropuccidN/MES (L) CosTo Precic EN TALLER | PRECIO EN BOGOTA PESO CosTo EMPAQUE
Cincelado $720/grm.
20 Kilos
Liso 3600/ grm.

COSTO TRANSP./KG. A BoGoTA

CoMERciALIZACION DIRecTall wowrectall Femas[] Omas [

G, OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

En este taller se realizaron las partes de plata de la combinacién “Primaverg” con coco.

Se comprometieron o mejorar la calidad del trabajo, cuando puedan contar con tiempo

para_hacerdo, pues para la ejecucidn de éstas muesiras no se conté con suficiente tiempo.

] RESPONSABLE: FERNAN ARIAS URIBE

FEcHA: Dic 7 / OO j

CoHDIGO TiFO DE

DE REGION

(0!7]0]z]1[0)2](a]

ProoucTOS

ReFEReNTE | | MuesTral | Linea

ASESORIA
PUNTUAL

SID NOD




E@ Ministerio de Desarmalic Econémico FICHA DEL SENA & FONADE
artesanias de colombia s.a. PRODUCTO R/TALLER -7A

A, DATOS GENERALES

DEPARTAMENTC: DISTRITO CAPITAL DIRECCIONES: CALLE | 3 Sur # | 008 EsTE
Ciupap/MunICtPio: BoGoTA TELEFONOS: 280 2064

VEREDA/RESGUARDO Correc E @:

TiPc DE POBLACION: URBANA ETNIA:

NOMBRES ENTIDAD/CONTACTO LOCAL.

Datos ENTIDAD/CONTACTO LOCAL:

B. ARTESANOS RESPONSABLES

NOMBRE: JOSE CASTANEDA NOMBRE:

DOCUMENTO DE IDENTIDAD; | 7°002.725 DOCUMENTO DE IDENTIDAD:

FECHA NAGIMIENTO; Lucar: BOGOTA FECHA NACIMIENTO: LUGAR:
FORMACIAN: FORMACISON:

IDIOMA(S): IDIOMALS):

C. EL GRUPO ARTESANAL (FORMALIINFORMAL)

NOMBRE 0 RAZON Social: ORFEBRERIA CASTANEDA FECHA DE CREACISN:

NIT.: NG. INTEGRANTES: No. INTEGRANTES ACTIVOS: 5
PERSORERIA JURIDICA: MUJERES: MUJERES:
REPRESENTANTE LEGAL: HOMBRES: HoMBRES: 5
NOMEROS CUENTAS ENTIDADES BANCARIAS:

D. EL ORcCio .

OFICIO: PLATERIA COMBINACION MATERIALES: 511 no[ ] RECURSOS NATURALES: PLATA Y CACHO

TECHICA: ARMADO MATERIAS PRIMAS: PLATA ©.©25 Y cacHO PULIDO
INSUMOS:

HERRAMIENTAS/MAQUINAS/OTROS:

E. Los PRODUCTOS

Cuhiertos

PIEZA NOMBRE LiNEA FUNCION CALIDAD ACABADOS
arras u] o] (el e rRdo{d
Juegos de Té v o0 [e@ s8] r[pl]
Portarretratos v o[ |eM sl red]
Bandeias v o] |em@ed rRO O

ul o i@ 8] rR ef]

Apliques y Accesorios

ud o (el s rR o

ul] o[J jellel] rR[jof]

ud o |eEd s8] rR[] o]

ul]l o |led s rRO o

F. PRODUCCION/MERCADEQ

20 Kilos 3 700 /grm.

PRODUCTO Propuccidn/MES (U) Costo PrEciO ENM TaLLER | PRECIO EN BOGOTA PEso Costo EMPAQUE

COSTO TRANSPE./KG. A BOGOTA

CoMeERCIALIZACION DirecTa ] woirectall] Femas[} Omras[]

G. OBSERVACIONES Y RECOMENDACIONES

El precio de las muestras realizadas, el abrecartas, el cortapapel, el portdlépiz, las

cucharas de plata y cacho, las de palosangre y las salseras; se establecieron apartir del

similares

trabajo, mas no por el peso. Se tuvieron en cuenta los precios del mercado en objetos

[ RESPONSABLE: FERNAN ARIAS URIBE

FECHA: Dicl f OO |
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@@ Ministerio de Desarrollo Econdmice , \ . ,
artesanias de colombia s.a. DilDUjO Y Planos Tecnicos

SENA
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' Fieza: Portaretrato Referencia: Afios Dorados  {Escqemi: 1:2 AF. 1/
Nombre: Instantes Llinea: Enseres y Menaje
Oficic: Joyeria Recurso Naturai: Plata y Madera
Técnica: Armado : Materia prima: Piata 6.925 y pino

Proceso de produccion: Se elabora la pieza en maders, se pinta con tintills negra para medera y leegose

Obsetvaciones:  H pino se puede remplazar por

hacen los apliques en [§mina de 0.5 rm. de espesor con pegante.  Se puede reforzar |a union con davos de plata

alguna otra madera, preferiblemente macana o chonta.

Generalmente, la aplicacién de la tintilla se repite después dela aplicacién dela plata..

[Responsable: Ferndn Arias Uiibe Fecha: Dic. de 2.000
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| E@anesanias de colombias.a. DibbUjo y Planos Tecnicos
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Fieza: Cofie Referencia; Afios Dorados  |Esc.cmy: 1:2 P. 1/1
Nombre; Cgja

Linea: Enseres y Mendie
Recurso Natural: Plaia y Madera
Materig prima: Piata 0.925 v pino

Oficio: Joyeria
Técnica: Armado

Proceso de pdeUCCién: Se elaborala pieza en madera, se pinta contintills negra para madera y luego se

hacen los apliques en limina de 0.5 mm. de espesor con pegante.  Se puede reforzar la union con davos de plata
Generalmente, la aplicacién de fa tintilla se repite después dela aplicacién dela plata..

Observaciones: El pine se puede remplazar por |
alqtma otra madera, preFeriblemente macana o chonta.

[Responsable: Femndn Arias Urbe

Fecha: Dic. de 2.000 |
SN ITEER e ] S8R BITICITIGITT] Reterente(s) [ Propuesta i Muesta []empaque ]
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@@ Ministerio de Desarrollo Econdmico \ . ’ .
artesanias de colombia s.a. DIDUJO Y Planos Tecnicos
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Pieza: Baston Referencia: ARos Dorados | Esc.emy; 1:8 P. 11
Nombre: Mentor Linea: Moda y Accesornos
Oficio: Joyetia Recursa Natural: Plale y Madera
Técnica: Armado Materia prima: Flaiag 0.925 y pino

Proceso de prOdUCCién: Se_elabora la piera en madera, se pinta con tintilla negra para madera y luego se Observacionas:  El pino se puede rgﬂ_\g]azar por
hacen los apliques en §mina de 0.5 mm. de espesor con pegante.  Se puede reforzar la union con daves de plata alguna otra madera, preferiblemente macana o chonta.

Generalmente, la aplicadén de la tintilla se repite después dela aplicaddn dela plata..

| Responsable: Ferndn Aras Uibe Fecha: Dic.de 2.000 |
e RTEEIERIRE] SEHIR%nPITIRITIOITIT] Referente(s) [] Propuesta i Muesta [Jempaque |
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E@ Ministetio de Desarrollo Econdmico . \ . .
artesanias de colombia s.a. leU]O \ Planos Tecnicos

SE‘IA
& FONADE 7Av

Fieza: Bombonera Referencia: Florecer {Esc.icm); 1:2 F. 1/
Nombre: Pimavera Linea: Enseres y Mendie

Oficio: Platera ] Recurso Natural: Coco v plaig

Téchica: Amado Materia prima:_Concha de coco v plata 0.925

Proceso de produccion: Se pule ia concha de coco, se hacen los “tamos”

Olbsernvaciones.  Launion entre los dos materiales

de plarta en el forno v se ensarmtilan las dos partes.

debe ser luerte v limpia con agarres de “bisel” y

remaches.

[ Responsable: Ferndn Aras Uibe Fecha: Dic. de 2.000

LA B IoIe)E) SE YR CITIRITIRITIS] Referentels) [ Propuesta i Muesia []Empacue ]
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EE Ministerio de Desarrollo Econémico L , ) S FONADE 7AV
artesanias de colombia s.a. DibDUjO y Planos Tecnicos
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Pieza: Candelabro Referencia: Florecer [Esc.iem); 1:2 P. 1)1
Nombre: Pimavera linea: Enseres y Mendje
Oficio: Platera : Recurso Natural: Coco v plata
Técnica: Armado Materia prima: Concha de coco v plata 0.925
Proceso de produccion: Se pule la concha de coco, se hacen los “tamros” Observaciones. Launion entrelos dos materiales
| de plaria en &l tomo vy se ensambian las dos partes. La base se rellena con debe_ser huerte v limpia con agarres de “bisel” y
colofonia para dale peso v resisitencia remaches.
[Responsable: Ferindn Arias Uribe Fecha: Dic.de 2.000 | |

IR T EEIEI0NE) SSHRsn PITIoI 70} 18] Referentels) [ Propuesta & Muesta [ mpaque ]
N 1




@@ Ministerio de Desarrollo Econdmico - \ \ ’ .
artesanias de colombia s.a. DIbU]O Y Planos Tecnicos

SENA

& FONADE 7Av
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Pieza; Jarg Referencia: Florecer |Esc.omp: 1:2 Pl. /1
Nombre: Primavera Lineq: Enseres y Menaie
Oficio: Platernia Recurso Natural: Coco y piata

Técnica: Armado Materia prima: Conchg de coco vy plata 0.925

Proceso de produccidn: Se pule la concha de coco, se hacen los “tanos” Observaciones:  La union entre los dos materiales

de plata en el fomo y se ensamblan las dos parjes. debe ser fuerte y limpia con agarres de “bisel” y

remaches.

I Responsable: Femdn Arias Uribe Fecha: Dic. de 2.000 |
e P EEERRIE] 97N OITIOITIBIIIE] Referentels) [ Propuesta g Muesta []empague [ ]




@@ Ministerio de Desarrolio Econtmico , . P .
artesanias de colombia s.a. D|bU]O Y Planos Tecnicos
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Pieza: Florero solifaro Referencia: Florecer [Esc.icm): 1:2 Pi. 1/1

Lineq: Enseres y Mengje

Nombre: Pimavera

Oficio: Plateria Recurso Natural: Coco y plata

Técnica: .Amnade Materia prima: Concha de coco v plata 0.925

Proceso de produccion: Se pule la concha de cocog, se hacen los “taros” Observaciones:  La union entre los dos matesiales
de plarta en el tomno v se ensamblan las dos partes. 1a base se rellena con debe ser fuerte y limpia con agarres de “bisel” y
 colofonia para darde peso v resisitencia remaches.

[Responsable: Femdn Aras Uibe Fecha: Dic.de 2.000 |

ster?o (ol 7}{3)[2][-]lo]lo][2] Se %?én[o [7ioZ]0]119] Referente(s) [ ] Propuestc s Muestra [ |Empaque | |
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I Ministerio de Desarrolio Econémico
@@ artesanias de colombia s.a. DIbU]O Y Planos Tecnicos
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Fleza: Jandn Referencia: Florecer [Esc.icmy 1:2 A. 11
Nombre: Primavera Linea: Enseres y Menaje
Oficio. Flateria Recurso Natural: Coco y plata
Técnica: Aimado Materia pima: Concha de coco y plata 0.925
Proceso de produccion: Se pule la concha de coco, se hacen los “iaroes” Observaciones:  La union entre bos dos materiales
de plata en el tormno y se ensambilan las dos partes. debe ser fuerte y limpia con agarres de “bisel” y
mﬂd}ﬂ.

| Responsable: Femén Aiias Utbe Fecha: Dic. de 2.000 |
IR TR0l ] PR PITIRITIOIIIS] Referentels) [] Propuesia iiMuessta [empaaue ]
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EE Ministerio de Desarrallo Econdmica . \ ’ .
artesanias de colombia s.a. DIbU]O Y Planos Tecnicos

Feza: Candelabro para veldn Referencia: Florecer [Esc.cm): 1:2 Pl 11

tinea: Enseres y Mengje

Nombre: Pimavera

QOficio: Platera Recurso Natural: Coco v plata

Técnica: Amnado Materia prima: Concha de coco v plata 0.925

Proceso de produccion: Se pule la concha de coco, se hacen los “faros” Observaciones: La union entre los dos materiales

de plarta en el tomo y se ensamblan ias dos pares. La base se rellena con debe ser fuerte y limpia con agarres de “bisel” y

| colofonia para_dare peso vy resisitencia remaches.

[Responsable: Fermndn Aiias Uribe Fecha: Dic.de2.000 |
SSea B oo T gg?é%%nm [7Ie]7]e][1]9] Referente(s) [ | Propuesta g Muesta [ |Empaque| |
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@E Ministerio de Desarrollo Econémico L , , @ FONADE 7AV
artesanias de colombia s.a. DIbU]O \ Planos Tecnicos

Feza: Abrecaras Referencia: Cachos | Esc.iem); 121 Pl. 11

Nombre: Espuela Lineqa: Enseresy Mengje

Oficio:Plateria Recurso Naturgl: Cacho y plata

Técnica: Amado Materia prima: Plata 0.925

Proceso de producciénzﬂadqo se moldea en caliente, se cortay, se ensamba con la parte de plata que se Observaciones: La produccén se haria con

ha fundido , laminade y cortado por medio de pegante. Las partes se_unen pulidas. mejor_calidad, estas son muestras producto de las
experimentacién.
|
|

| Responsable: Ferndn Arias Uiibe Fecha: Dic. de 2.000 |

LR OB ORI §EHLRn PT7 IOITIOIIE) Referentels) [ ] Propuesta iiituesta [ jempaaue (]
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@E Ministerio de Desarrctio Econdmico . \ , . §FONADE 7AV
artesanias de colombia s.a. DIbU]O Y Planos Tecnicos

Fieza, Cortapapel Referencia. Cachos |Esc.icrmy: 1:1 P 1/
Nombre: Cacho Linea: Enseres y Mendgje :
Oficio:Picteria Recurso Natural: Cacho v plata
Técnica: Armado Materia prima; Piaia 0.925
Proceso de produccion El cacho se moldea en caliente, se cortay, se ensamba con la parte de plata que se Observaciones: La producdén se haria con
ha fundido , laminado y cortado por medio de pegante, Las partes se_unen pulidas. mejor_calidad, estas son _muestras producto de las
experimentacién.
IResponsable: Femdn Atdas Urtibe Fecha: Dic. de 2.000 |

SJEerna o731 T01012) 8RN OITIOITIONTIE] Referentels) [ ] Propuesta giMuesta [ JEmpaque| |




@E Ministeric de Desarrollo Econdmico \ \ . P .
artesanias de colombia s.a. leUJO Y Planos Técnicos

& FONADE %ie
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Piera: Portaldpiz Referencia: Cachos [Esc.cmy 1:1 P. 1/1
Nombre: Cafia Linea: Ensefes y Mengje
Oficio:Plateria Recurso Natural: Cacho y plala
Técnica: Amnado Materia prima: Plata 0.925

Proceso de produccic'm 'H cacho se moldea en caliente, se cortay, se ersarmbwa con la parte de plata que se

Observaciones: La produccién se haria con

ha fundido , laminade y cottado por medio de pegante. Las partes se_unen pulidas.

mejor ca[idad, estas son muestras producto de las

experimentacibn.

{ Responsable: Femdn Arias Uibe Fecha: Dic. de 2.000

e BRI SSARsnRITIOITIOITE] Referente(s) [ Propuesta i Muesta [ Jempaque []




Pieza: Portaretrato

Nombre: Instantes

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Maderay plata

Materia rima: Madera lata0.925 o de Poblacién: Urbana
Nacional clasesnediaalta alta e InternacionaCosto Precio
100 unidadesMensuales. Unitario: $48.000.00 Unitario: $48.000.00
rde~nir. p. Mor: p. M or
de~nir. Em a ue: Em a ue:
| Responsable:  Eernagrias UribeD.J. Eecha: Dic.de 2.000 |

~~~EW-~renCia [Q]rnmQ]I[IQINI[]  Tipo de ficha: Referente(s) D  Muestra Linea D Empagque D
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eFONJ!DE 7A

Pieza: cofre

Nombre: ca'a

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Maderay plata

Materia rima: Madera lata0.925 de Poblacion: Urbana

Nadonal dasesnedialta alta e InternadonalCosto Precio
100 unidadesMensuales. Unitario: $47.000.00 Unitario: $47.000.00
rdefinir. P.Mor: P.Mor:
or de~nir. Em a ue: Em a ue:
Observaciones:
Macana.
| Responsable:  Fernaprias UribeD.J. Fecha: Dic.de 2.000 |

g5 PS8rencia ST 2NPIITIpo de ficha:  Referente(s) D Muestra Linea D Empaque D



SENA

eFON,1DE 71\\

Pieza: Baston

Nombre: Mentor

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Maderay plata

Materia rima: Madera lata0.925 de Poblaciéon: Urbana
Nacional dasesnediaalta alta e InternacionaCosto Precio
100 unidadesMensuales. Unitario: $55.000.00 Unitario: $55.000.00
ordefinir. P.M or: P.Mor:
or de~nir. Em a ue: Em a ue:
cialmente
|E§§mn§anlg_ Eernaarias UribeD.J. Eecha: Die.de 2.000 |

~~7~gencia @JfﬂfﬂDJO@'@lllJ Tlpo de ficha: Referente(s) D Muestra Linea D Empaque D
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Ministerio de Desarrollo Econémico

artesanlas de colombia s.a.

Pieza: Bombonera

Nombre:

Pnmavera

Oficio: Plateria
Técnica: Armado

Recurso Natural:

Matena

Observaciones:

| Responsable:

Coco y plata
rima: Coco

FICha de P d

Nacional dasegnediaalta alta

500 unidadesMensuales.

rdefinir.
r de~nir.

Elcoco costo

FernarriasUribeD.J.

m.

Fecha: Dic.de 2.000

""“"‘k'("‘lenCiQ][l][I][I]O[Q][Q][I] Tlpo de ficha: Referente(s) D

{

ro uc o

de Poblacion:

Muestra

SE&A
TA

® F-ONA DE

Urbana
Precio
Unitano: $23.000.00
p. Mor:
Em a ue:

Linea D Empaque D



SENA
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Pieza: Candelabro

Nombre: Primavera

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Coco y plata

Materia rima: Coco o de Poblacion: Urbana

Nacional dasesnedialta alta Precio

500 unidadesMensuales. Unitario: $77.000.00

rde~nir. P.Mor:

definir. Em a ue:

Observaciones: Elcoco costo rm.
| Responsable:  Eerndnrias UribeD.J. Eecha: Die.de 2.000 |
~~~~gencia [Q][I]JrnrO@]@][]] Tlpode ficha: Referente(s) D  Muestra Linea D Empaque D

—~—~—
[ ]
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Pieza: Jarra

Nombre: Primavera

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Coco y plata

Materia rima: Coco Tl o de Poblacién: Urbana
Nacional dasegnediaalta alta Precio
500 unidadesMensuales. Unitario: $110.000.00
rde~nir. p. Mor:
or definir. Em a ue:

Observaciones: Elcoco costé

| Responsable:  Eeméanvias UribeD.J. Eecha: Dic.de2.000 |
~~~~~~ "8nCia [[I[1[]I}O[QIIQI[l] Tlpode ficha: Referente(s) D  Muestra Linea D Empaque D
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Pieza: Florero solitarto
Nombre: Primavera

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Coco y plata

Materta rima: Coco Ti o de Poblacion: Urbana
Nacional dasegnediaalta alta Precio
500 unidadesMensuales. Unitarto: $71.000.00
rde~nir. P.Mor:
or definir. Em a ue:
Observaciones: Elcoco costé rm.
| Responsable:  Eernagrias UribeD.J. Eecha: Dic.de2.000 1

~~~~gencia [Q][QI[I[I@]@][]] Tlpode ficha: Referente(s) D  Muestra Linea D Empaque D
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A1 artesanias de colombia s.a.

Pieza: Jarrén

Nombre: Primavera

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Coco y plata
Materia rima: Coco latd.925

Nacional dasesnedialta alta
500 unidadesMensuales.
rdefinir.
definir.

Observaciones: Elcoco costo

|Rg§pgn§ablg: Fernaarias UribeD.J.

~~~~gencia @JIIwrno[Q][Q][]] Tipo de ficha:

|cha d e

rm.

Eecha: Die.de 2.000

i d
U

Referente(s) D  Muestra

t ° SENA
C O FO NI.IDE 7A\

o de Poblacion: Urbana
Precio
Unitario: $107.000.00
P.Mor:
Em a ue:

Linea D Empaque D



A
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Pieza: Candelabro ara velén
Nombre: Primavera

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Coco y plata

Materia rima: Coco lat#®.925 T o de Poblacién: Urbana
Nadonal clasesnediaalta alta Precio
500 unidadesMensuales. Unitario: $53.000.00
rdefinir. p. Mor:
r de~nir. Em a ue:

Observaciones: Elcoco costd

| Responsable:  Fernadrias UribeD.J. Fecha: Dic.de 2.000 1
~~~mgencia [Q]”JWI’HO[Q][Q]DJ Tipo de ficha: Referente(s) O  Muestra Linea O Empaque @)
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Pieza: Abrecartas

Nombre: Es uela

Oficio:  Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Cachoy plata

Materia rima: Cacho latdO.925 o de Poblacion: Urbana

Nacional clasesmediaalta alta e InternacionalCosto Precio

100 unidadesMensuales. Unitario:  $20.000.00 Unitario:  $20.000.00

rde~nir. p. Mor: P.M or

r de~nir. Em a ue: Em a ue:
LResponsable: =~ Fernaririas Uribe D.J. Fecha: Dic. de 2.000 |

~~7~gencia [Q][I]rn[]]o[Q][QI[]] Tlpode ficha: Referente(s)D Muestrall LineaD EmpaqueD



Pieza: Corta el

Nombre: Cacho

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Cachoy plata
Materia rima: Cacho lata0.925

Nadonal dasegnediaalta alta e InternadonalCosto

100 unidadedensuales. Unitario: $25.000.00
rde~nir. p. Mor:

r de~nir. Em a ue:

Eecha: Die.de 2.000 I

,|Responsable: FernakriasUribeD.J.
~~~~~ renCia [Q][I][Irm[J@]@][1] TIpode ficha: Referente(s)D

SENA

eFONI1DE 7A

o de Poblaciéon: Urbana

Precio

Unitario: $25.000.00
p. Mor:

Em a ue:

Muestra ;~,;~LineaD EmpaqueD
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Pieza: Portala ices
Nombre: Cafa

Oficio: Plateria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Cacho Y plata

Materia rima: Cacho lata0.925 o de Poblaciéon: Urbana

Nacional dases media alta alta e Internacional COSto Precio
100 unidades Mensuales. Unitario: $50.000.00 Unitario: $50.000.00
rde~nir. p. Mor: p. Mor:
de~nir. Em a ue: Em a ue:
| Responsable: Feman Arias Uribe D.J. Fecha: Dic. de 2.000 |

~~~~~ renCia [QI[IIW[IIMOINI] Tipo de ficha: Referente(s) O  Muestra jji Linea O Empaque O



3. PRODUCCION

3.1.Fichas de Producto



A

©FONI\DE o
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Pieza: Jue o0 de cubiertos
Nombre:  la una

Oficio:  Plateria

Técnica:  Armado

Recurso Natural:  Cachoy plata

Materia rima: Cacho lata0.925 de Poblacion: Urbana

alta e Internadonal Costo Precio
Unitario:  $65.000.00 Unitario:  $65.000.00
pM or pM or
Em a ue: Em a ue:
Observaciones: Se hieronmeiorasen el asoectoenlOnémicade los cubiertos curvandoel manQO

hadaatras. Laoartede cachotambiénfué elaboradaoor José Castafieda.

1 Responsable: FernanArias Uribe D.J. Fecha: Die. de 2.000
~~7~gencia [Q][I]rn[]]o[Q]I[QI[]] Tlpo de ficha: Referente(s) O  Muestra O Linea Empaque O



alta e InternacionalCosto
Unitano: $40.000.00
p. Mor:
Em a ue:

Observaciones: Loscubiertosse realizaroren el Amazonascen laasesoriade ClaudiaHelena
Gonzales el costo fuéde $20.000 el iueQov$20.000 oorlosaoliaues.
|Responsable:  FerndnArias Uribe D.J. Eecha:  Die.de 2000 I
~~~m~renCia[Q][llmmO@]@]1]] Tipode ficha: Referente(sp

[ 4
SENA

eFON.1DE 7A.

de Poblacion: Urbana

Precio

Unitano: $40.000.00
p. Mor:

Em a ue:

MuestraD Linea EmpaqueD



JI‘|,J Ministerio de Desarrollo Economico

|+l
|”||_II artesanias de colombia s.a.

A. DATOS GENERALES
DEPARTAMENTO: DISTRITO CAPITAL
CIUDAD MUNICIPIO: BOGOTA
VERED RESGUARDO:
liPO DE POBLACION: URBANA
NOMBRES ENTIDAD CONTACTO LOCAL:

DATOS ENTIDAD CONTACTO LOCAL:

B. ARTESANOS RESPONSABLES
NOMBRE: ALBA LUCIA ORTIZ
DoCUMENTO DE IDENTIDAD:
FECHA NACIMIENTO: LUGAR:
FORMACION:

IDIOMAC(S):

C. EL GRUPO ARTESANAL (FORMAL-INFORMAL>
NOMBRE O RAzON SOCIAL:

NIT.:

PERSONERIA JURIDICA:

REPRESENTANTE LEGAL:

NUMEROS CUENTAS ENTIDADES BANCARIAS:

D. EL OFICIO
OFICIO:
TECNICA: ARMADO

INSUMOS:

HERRAMIENTAS MAQUINAS OTROS:

JOYERIA Y PLATERIACOMBINACION MATERIALES: s,0 NoD

-
SENA

A

FICHA DEL
PRODUCTORITfALLER

DIRECCIONES: CRA. | 54A # 191 9

TELEFONOS: 41 8 5041
CORREO E
ETNIA:

NOMBRE:

DOCUMENTO DE IDENTIDAD:
FECHA NACIMIENTO: LUGAR:

FORMACION:

IDIOMAC(S):
FECHA DE CREACION:
No. INTEGRANTES: No. INTEGRANTESACTIVOS:
MU.JERES: MU.JERES:I
HOMBRES: HOMBRES:

RECURSOS NATURALES: METALES
MATERIAS PRIMAS: CABRE. BRONCE, ALUMINIO, PLATA. ETC.

E__los PRODUCTOS
—mlEZA NOMBRE LINEA EUNCION CAUD ACABADOS
IITAERTTaT=S uD DO EO 1 RO DO
hhi",the:: ubD DO ED RO DO
o) DO EO % RO DO
In uD DO ED V1 RO DO
uD DO EO sO RO DO
uD DO ED sO RO DO
uD DO EO sO RO DO
uD DO ED sO RO DO
uD DO 3 sO RO DO
F. PRODUCCION!MERCIDEO
PRODUCTO PRODUCCIONIMES (U) CoSTO PRECIO EN TALLER| PRECIO EN BoGoTA PESO COSTO EMPAQUE

COSTO TRANSP./KG. A BOGOTA

RESPONSABIE: EERNANARIAS URIBE

COMERCIALIZACION DIRECTAO

coco alli también se traba'an o as

FECHA: Die | 2 / 00

IINEA O

€ FONI1DE

INDIRECTAD FERIASD OTRASO



Pieza: Pasab uero

Nombre: Piramide

Oficio: Joyeria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Coco y plata
Materia rima: Coco latd.925

Observaciones:
la coca costd

| Responsable:  Fernawrias UribeD.J.

~~Ef~~rencia [QJ[I[][OIQIIQII]

or comin acuerdo

Fecha: Dic.de 2.000

Tipo de ficha: Referente(s) D

Muestra D  Linea

ENA

€ FoNI.1DE %A

Ti o de Poblaciéon: Urbana

Precio

Unitario: $70.000.00
p. Mor:

Em a ue:

EmpaqueD



SENA

I|!!||!ZZ! artesanias de colombia s.a. FlCha de PrOdUCtO Eront e 71\,

Pieza: Jue o de Pinchos
Nombre: Piramide

Oficio: Joyeria

Técnica: Armado

Recurso Natural: Coco y plata

Materia rima: Coco Ti de Poblaciéon: Urbana
alta e InternadonaCosto Precio
Unitario: $72.000.00 Unitario: $72.000.00
p. Mor: p. Mor:
Em a ue: Em a ue:
| Responsable:  EFerndnrias UribeD.J. Eecha: Dic.de 2.000 |

~~~~~ renCia [Q:][1ZWI[III[III[I) Tipo de ficha: Referente(s) O  Muestra O  Linea Empaque O
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Pieza: Salsera

Nombre: Piramide

Oficio:  Plateria

Técnica:  Armado

Recurso Natural:  Coco y plata

Materia rima: Coco lata0.925 o0 de Poblacion: Urbana
Nacional dasesmediaalta alta e Internacional Costo Precio
500 unidades Mensuales. Unitario:  $25.000.00 Unitario:  $25.000.00
ordefinir. p. Mor: P.Ma or:
r de~nir. Em a ue: Em a ue:
Observaciones: Lascocaslaselabord CarlosForero.Quién nuncalo habiahecho. por lo tanto la

calidadpuedesermejorada.

|Responsab|e: FernarArias Uribe D.J. Fecha: Die. de 2.000 |
~~7~~renCia [Q][I]r[IJo[Q][Q][]J Tlpo de ficha: Referente(s) O  Muestra O Linea Empaque O



3.2.Cuadro Consolidado de Productos



Ministerio de Desarroile Econdmico
artesanias de colombia s.a.

INFORME CONSOLIDADO PRODUCTOS ASESORADOS
Disefiador: Fernan Avias Uribe

REFERENCIA CANT. PRODUCTO | PROYECTO / LINEA ORIGEN RECURSQ NATURAL / oRao TECNICA PESO costo e PRECIO TOTAL
Juego de cublertor para $65.000 cada
300803 d evtalads de plata y eacho Mezch con plats Bogetd Plata y Cathe Plataria Avmado 25 gms. De plota 345.000 ege $§60.000
Juege de arbiartor pare £40.000 ($20.000 L $.40.000 cada
300803 1 ermaleca de plete v Mezcl con plats Bogoti y Amazonn Plats y pelosangre Plateria Aumade 10 gms. de plata /u | maderay $20.000 L B $40,000
palowungre plrta) luese
300803 1 Albrtearts Mezcls con pleta Bogats Pleta y Cacho Platerda Admade 5 grms. efu $20.000 $20.000 $20.000
3008032 1 Portalipi Mezcla con plats Bogoud Pleta y Coche Platess Aumade 50 grma. $50.000 $50,000 $50.000
300803 1 Cortapapel Metels con plata Bogoti Plets y Cache Plateria Asmade 10 gims. /u 525.000 525.000 $25.000
300803 4 Saleern Mezcls con plata Bogotd Plata y Coco Platera Aumade 15 gima. c/u $25.000 $25,000 $100,000
$47,000 ($12.000 .
300803 1 Cofre Mezcla con plata Bogots Plats y Maden Platerfa ¥ Carpinterla Aumade S0 gmw. En plata maderay $35.000 l $47.000 $47.000
plats)
$55.000 ($20.000 h
300803 1 Bastén Mezela eon plata Bogoté Plata y Maden Plateria ¥ Carpinteria Armade 50 gms. En pleta madaray $35.000 la $55.000 $55.000
plata)




4
SENA

'7AV @& FONADE

Tel: T8O 5107)

CAP. PROD PROVEEDOR RESPONSABLE UBICACION/ACONTACTO OBSERYACIONES ¥ RECOMENDACQONES
) ° C.C./NIT Dir. Locadided Tel. PARA EL COMPRADOR
) N Calle 13 Sur # 10-08 este La plata se oteumee con o contecta con ¢l aire, o5
30 jurgon mersuales Jort Cartahech Tek 2BO 064 que a1 neonario impisda cada cierto tiempo.
X . Calle 13 5ur # 10.08 ate Lo plata se orcutece con ¢l contacts con ¢l aire, aii
3C juegos mensusles José Custafiech Tel 280 2064 que & necaario limpiata cada cierto tiempo.
. Calle 13 Sur # 10-08 oate La pleta se c1cunece con o comtacto con el aire, a5
100 unidacies mersuates Jort Cosuteds Tel: 280 2064 que & necewtio impiath cada Gerto tiempo.
) . Calle 13 Sur # 10.08 este La plats t¢ oscumese con ¢l comacto con ol aire, asi
100 uriclades mensuiles Joré Castaficcla Tel: 280 2064 que &1 necerarie limpiada cade cierto tiempo.
. _ Calle 13 Sur # 10-089 este La pleta se ctcurece con o contacto con el sire, asi
100 unidsder merausle Jost Castafieds Tel: $EO 2064 que @ nectwio limpieta cads clerto tiempo.
Calle 13 Sur # 10-08 este
500 unidades - Jesé Caztariecda y Cardor Fauers [Tl 280 2084 La plats e otewrece eon « contacto con el aire, ol
Y memu {cocod (cooo: Awtophts Sur # PA15 que e necesario limpiara cads cierlo tiempo.

100 unidader mensusles (jueges
de cofre, bastén v portatetratn)

[Joyero: Henry Céspedes
Curpintero; Rafel Gonriles

Joyero: Cra, & # 12.73 ok, $09

Tel: 334 7565

Caipintere: Calle 1639A # 53-59
Tel: 528 35097

La plata se oscurece con el contacto con el aire, asf
que e1 necerario limpiarla ¢ada cierto tiempo.

100 unidades mensuales {juepos
de cofie, butén y portarctrate)

Joyero: Heary Céspede
Carpintere: Rafoel Gonzdn

Joyers: Cra. 6 # 10-73 ofe. 209

Tel: 334 7545

Carpintere: Calle 168A # 53.59
Te: 528 3597

La plots s¢ oscurece con o contecto con el alre, o7
que & necesatio limpiarla cada dlerto tempe.




$48.000 ($12.0001s

. madesa, $35.000 la
300803 1 Portaretiato Meachs con plats Bogoth Plata y Modera Phaterla ¥ Carpinterla Admado 50 grms. En plrta $4B.000 $48.000

pleta y $1.000 del

vidrio)

200803 1 Jundn Mezc con phta Bogots Plate y Coco Platetia Armads 170 gims. Ls plete $107.000 $107.000 $107.000
300802 1 Jana Mluda con plita Bogoth Plets y Coe Platerfa Amado 175 arm. Lo pleta $110.000 $110.000 $110.000
300803 1 Florero solitario Mezds con plets Bogots Pleta y Coeo Platerfs Aumado 110 gim. La plsta $71.000 §71.000 $71.000
2300803 1 Candelabio Mezela con plata Bogots Plats y Coco Plateria Asmado 1920 gims. Ls pleta $77.000 $£77.000 $77.000
300803 . 1 Cardelibro paus velin Mezcla con plata Bogoth Plats y Coco Platerta Admade B8O gmi. Le pleu $53.000 $53.000 $53.000
300802 1 Bombonen Mezds con plata Bogotd Plata y Coco Plateria Aumado 30 gims. Lo plate $23.000 $23.000 $23.000
300803 4 Passboquero Mecls can plata Bogots Plats y Coco Jeyeria Asmade 45 gims. Le plate 470.000 ¢/u $70.000 $70.000
300803 8 Jueges de pinches Mezela con plata Bogoté Plata y Coco Jeyerla Aumado 5 grms. La plata ”!'0060;:3;;:“0 de $72.000 $72.000

Fetha de Elsboracién: Dic. 20 /00




100 unidsches mensuahes (juegos
de cohe, bartsn y partaretnate)

Joyers: Henry Cipedn
Carpintero: Rabuel Gonzbles

Joyero: Cra. 6 # 12.73 ok, 209

Tel: 334 7545

Carplntere: Calle 16BA # 53.5¢
Te: 528 3597

La plato 3¢ orcurace con el contacto con el aive, asf
qua e1 necesaric limpiara cads cierte tiempo.

500 unideder memuales

Policarpo Alvriads y Catken
Farere {ooa)

Cra. 19 # 50.62 sur
Tel: 279 3241
{toco: Autopata Sur ¥ 9A15
Tet: 780 5107)

La plats se oscirece con ¢l contacto con el gire, osf
que & mecerio limpiarl cads cierte tiempo.

500 unideder mensushes

Poliearpo Alvarado y Carkos

Forero (coco)

Cra. 19 # 5062 s
Tel: 279 3241
(eocs: Autopnta Sur # PA1S
Te: 780 5107)

La Plats se otcireee can «f contacto con ef aive, nf
qua &1 necewric limpinds cada deits tiemps.

500 unldades mensuales

Policarpo Alvarade y Carlea

Fentrs (eoes)

Cra. 19 # 50-62 sur

ITel: 279 3241

(eoco: Autopists Sur # PA15
T 780 5107)

La plats s oscunrce can o contacto con ol aire, ast
que o necesaric impiarls cads cierto tismpa.

500 unidedes memusles

Peliearpo Akarads y Carka
Forero {ooca)

Cra. 19 # 50.62 s
[Tel: £79 3841
{coco: Autophta Sur # 9A15
Tel: 780 5107)

La plets v oscureor con o comtecta con o aire, asi
que €3 receranio limpiars cads cierto tiempo.

500 unidedes meniuales

Policarpo Abvarado y Carkos

Forero {coca)

Cra. 19 # 50.6% s
Tel: 79 3541
{ooco: Autopiita Sur £ 2A15
Tel: 780 5107)

La plets se ctewrece con o contecto con & ain, &1
qut €1 mecenrio limpiark cada Gierto tiempo,

500 unidedes memuskas

Palicarpo Abarade y Carlos
Fevers (eoes)

Cra. 19 # 50.69 sur
Tel: 879 3841
{coco: Autopists Sur # 9A-15
Tel: 7BO 5107)

La plats se cscurece con ¢l contacte con ol aire, asi
que w1 secenario impharla cada cierto tiempo,

100 unidade memutlen

Alba Lucia Otttz y Carkos

Forero (ooco)

Cra114 #1019
Tel: 418 5041
{coco: Autopista Sur # 9A.15
Tel: 780 5107)

La plata se cacvrece con ¢l contacto con el airk, arf
que &1 necesario limpiara cade certo tiempo,

30 jursos menswales

Jaira Barboss y Catlos Forero

{coo}

335 Te: 2793241
{onco: Autopota Sur # GA18
Tek:'780 5107}

Calle 154A # 95.71 Blogue 18 Apto.

La pleta te crcnece con ol contecto con el aime, ni
que et necerario limpiars cada clerto tiempas.




N

4. ACTIVIDADES GENERALES

4.1.Asesoria Técnica

EE Ministerio de Desarrollo Econémico
artesanias de colombia s.a.

MINISTERIO DE DESARROLLO ECONOMICO
CONVENIO ARTESANIAS DE COLOMBIA - ICONTEC
DEFINICION CERTIFICADO "HECHO A MANO"

DOCUMENTO INTERNO DE TRABAJO

DEFINICION DE REFERENCIAL DE JOYERIA

ESQUEMA INICIAL

POR: Feman Arias Uribe
Asesor en Disefio de joyas
Unidad de Disefio

DESCRIPCION DEL OFICIO -

Es la ocupacion habitwatl de cardcter manual para trabajar los metales preciosos, utilizando piedras
preciosas, semipreciosas o perlas. La forma de estos metales se logra mediante el vertido de este
material fundido en moldes o a través de 1a utilizacion de 1a plasticidad del metal cnando éste se haya
sometido a la accidn de fuerzas. La joyeria también se conoce como orfebreria, aunque ésta describe
cspecificamente ¢l trabajo con oro.

El orfebre parte de un metal pero mas comunmente de una alcacion metalica para formar un esqueleto,
en el cual s¢ montan piedras o s¢ hace una compaosicion (joyeria),

Los primeros orfebres disponian imicamente del metal que hallaban en la naturaleza en “estado nativo™.

. Hoy se parte de los melales extraidos y refinados que sc¢ funden para obtener lingotes de seccidn

rectangular o cilindrica.
MATERIALES UTILIZADOS EN LA JOYERIA

En la joyeria no s6lo se utilizan metales preciosos, también se aprovechan aleaciones con otros metales
para mejorar las propiedades mecanicas de las joyas. En casos particulares y por motivos mecAnicos,
cierias partes de las joyas pueden ser fabricadas en metales no preciosos, como por ejemplo los muclles
de acero (sistemas y cierres).

Metales usados en aleacion o en estado puro en joyeria:
Aluminio
Es de color blanco; pucde adquirir brillo clevado y no es alterable al aire. Es ligero y sc¢ presta pam

fabricar objetos voluminosos y visiosos. Con bafio galvanico, su superficic puede ser transformada en
todas las coloraciones posibles, incluida la del oro. Ha tenido gran difusion en orfebreria falsa



Plata

Es ¢l metal mas dictil y maleable después del oro y por eso se usa especialmente en aleaciones. Es
blanco, brillante y es el metal que mejor refleja la luz. Es inalterable en caliente o frio cuando estéd pura.
Es atacada ficilmente por productos que contlicnen azufre (presente en €l aire de las ciudades y cerca de
aguas negras), la apariencia s¢ manifiesta con la formacién de sulfuro negro, se sulfata la capa
superficial, Por ésta razon las piczas se ennegrecen con el paso de los dias ¥ el uso.

Para aumentar la dureza se alia con cobre. Una mayor cantidad de plata proporciona aleaciones
blandas; una menor cantidad produce aleaciones mas duras y menos estables al medio ambiente.

Cadmio

En su aspecto es parecido al zinc, menos duro y s¢ siente como untuoso al tacto, resbalindose como el
talco. Se utiliza en aleaciones para soldar por su bajo punto de fusion.

Hierro

indispensabie en la fabricacion de herramientas pero no encuentra aplicacién en las aleaciones, con
excepcion del oro “azul”, poco comiln en el comercio.

Mercurio

Se utiliza para hacer amalgamas, en frio, de oro y plata, que se usan para dorar y platear al fuego. Este
es un proceso toxico.

Niquel

Se utiliza en varias aleaciones: alpaca, niquel-cromo; acero inoxidable y “electro-plata™. También
sirve para la preparacién de oro blanco.

Plomo

Se usa como soporte en la fabricacion de las joyas, a partir de lastras (bloques de metal). Su uso no es
aconsejable en razdn a que se adhicre al material contaminiandolo. En aleacion con estafio sirve para
soldar a bajas temperaturas.

Cobre

Es indispensable, casi todas las aleaciones lo utilizan como componente para obtener un cierto color o
determinadas propiedades mecanicas. E! de mejor calidad es el electrolitico que llega a tener 999
milésimas de pureza.

Estaiio

Componente principal del peltre, aleacion de bajo costo que se utiliza especialmente en la fabricacién
de objetos. En algunas ocasiones s¢ encuentra bisuteria de éste material a precios muy médicos
también,

Zinc

Se uliliza para 1a preparacion de oro blanco y en soldaduras.

Cro

Aparece en la naturaleza en forma de rocas duras compactas superficiales o profundas o en arenas
fluviales; siempre contiene plata. :

En el primer caso la consecucion s mas costosa porque el material debe ser disgregado y clasificado,
luego de ser extraido con maquinas retroexcavadoras de donde se presume existe buena cantidad.



E1 clasificador es un armazon de hierro con cuatro niveles o rampas: la primera tiene una reja gnresa
que recibe el material de la mina, puesto ahi por la retroexcavadora. Un chorro fuerte de agua separa
las piedras grandes del material. Las dos siguientes rampas tienen rejas en malla con costales debajo,
sostienen las piedras pequefias y permiten que la arenilla revuelta con oro sea recogida en los costales.
Sobre éstos se hace circular mas agua con el fin de que los residuos pasen a la coarta rampa, donde se
recoge ¢l “concentrado”. Luego se separa el oro en bateas.

El oro se acumula en una sola batea que se mancja sobre un piatdn. Seco el oro, se limpia antes de
fundirlo, soplindolo y dispersindoio sobre platos de aluminio !

Meétodos de extraccidén del oro del “concentrado™: Levigacion, amalgama, cianuracién y cloruracién,

» Levigacion: En la levigacion se lava el material con una batea en movimiento circular y ritmico
sumergiéndolo al nivel del agua. El maierial se encuentra revuelto con arena, ésta se separa
preferentemente cayendo fucra de la batea, por su menor peso especifico. Esto se llama
cominmente “Barequear” .

e Amalgama: S¢ disuclve ¢l oro con mercurio y luego se destila. Este método ¢s muy contaminanic y
esta entrando en desnso.

s Cianuracién: Consiste en la disolucion del oro con cianuro sédico o potdsico, precipitindolo luego
con zing. :

e  Cloruracién: Consiste en aplicar una comricnte de cloro que scpara ¢t oro del material en suspencion
acuosa. Luego se separa con sulfato ferroso.

L]

Familia del Platino

Son scis los metales de esta familia: Rutenio, Rodio, Paladio, Osmio, Iridio y Platino. Son de color
grisiceo. Las aleaciones de¢ paladio y platino interesan de manera especial al orfebre; en menor
proporcion las de rodio, utilizado para recubrimientos galvanicos del oro blanco y et iridio, que se usa
para dar elasticidad al platino.

ALEACIONES NO PRECIOSAS

Amalgamas

Son aleaciones de mercurio. Este metal se alea perfectamente con otros metales. Es facil que una joya
en contacto con €l, se estropee, especialmente si las superficies estin limpias. Una joya manchada por
una amalgama debe ser pulida de nuevo para poder eliminar el mercurio que hierve y comienza a
evaporarse a 375 °C. Algunas son liquidas otras solidas. Las mas importantes son las de oro y plata,
utilizadas antiguamente para ct dorado y cl platcado dc objetos. Hoy tienen importancia industrial o
historica. Los dentistas las utilizan preparandolas en ¢l momento de usarlas.

Aleaciones de cobre

Bronces, latones y alpacas. Con el nombre de bronce se conocen normalmente las aleaciones de cobre
y estafio. Se denomina bronce al estafio para distinguirlo de aquel mas reciente que se prepara con
otros metales, como aluminio, manganeso, etc_, que igualmente se denominan con el nombre del
segundo metal.

Por regla general las aleaciones de cobre y zinc se toman el nombre de latdn (usado en la preparacion
de soldaduras), su color mas o menos rojo o amarillento, segin la composicion especial.

Las alpacas ademas de cobre y zinc, contienen niquel. En el comercio adoptan varios nombres, algunas
veces confusos como “plata alemana™ o “niquel-plata”. La plata estd siempre ausente. Cuando el
niquel alcanza un alto porcentaje, la aleacién no solo tiene una buena durcza y clasticidad, sino que

iEsta descripcién es tomada de una investigacion realizada en Ataco, Tolima en 1994,
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también es muy resistente a la alteracion, a diferencia de la plata, puede perder mas o menos brillo,
pero nunca s¢ vuelve negra. Las aleaciones con un alto contenido de cobre y niquel presentan un peso
especifico cercano a 8.8, las otras entre 8 y 8,3.

Espéculo

Es una aleacién de cobre con un 30% de cstafio. Tiene un brillo muy estable al aire, similar al de la
plata.

Similoro
Son aleaciones que imitan el color del oro. Dos de cllas contienen ¢ste metal. 55 y 25 milésimas, son
cantidades que sirven Gnicamente para poder afirmar que las aleaciones contienen el metal precioso. El
porcentaje es tan bajo que es muy dificil creer que €l color dependa realmente de esto. En cualquier
caso éstas aleaciones carecen de¢ la propiedad fundamental de aquellas preciosas de oro, el ser
inalterables. El color y el brillo pueden conservarse tnicamente si se aplican barnices transparentes.
Recetas: Bronce similoro: cobre 920 partes y estaifo 80.

Bronce de aluminio:  cobre 900 y aluminio 100 partes.

Oro Telmy: cobre 863, zinc 122.5 y estafio 12,5 partes.

Similoro: cobre 583, zinc 250 y niquel 167 partes o
cobre 935, estafio 55 y niquel partes.

Oro de Nuremberg: Oro 33, plata 55 y cobre 890 partes o
Oro 25, aluminio 75 ¥ cobre 900 partes.

Shakudo

Es una aleacién de cobre con 1 a 10 % de oro utilizada en oriente para jarrones, estatuas, ect.

Peltre

Es una aleaci6n binaria, ternaria o cuaternaria (cantidad de elementos que intervienen) donde
predomina el estafio. Se moldea ficilmente ya sea por fusion o presién y también se trabaja bien con
buril.

Recetas: “Estaiio duro™: 99,6 partes de estaiio v 0,4 de cobre o

92 de estafio v 8 de antimonio.
Usadas especialmente en la fabricacion de articulos de fantasia.
“Metal Bretafia™ o Pewler: Estafio 92 partes, antimonio 6 y cobre 2.
Aleaciones de Zinc
Se refiere a aleaciones con un titulo superior al 90% de zinc. Son utilizadas en 1a fabricacion de moldes
vy en orfebreria falsa. No estan unificadas, contienen aluminio, cobre y/o magnesio en porcentajes no
definidos. Aparecen en €l comercio con nombres que cambian segan ¢l fabricante: Kavem 1, Tonsut 1
0 2, especial para moldes y Kirsita. Tienen una baja temperatura de fusion y por lo tanto d¢ colada; por

su notable grado de fluidez permiten obtener reproducciones (moides) poco porosas faciimente tratables
desde el punto de vista galvanico, joyeria falsa bafiada en oro.

ALEACIONES PRECIOSAS
Siempre las partes deben ser igeal a 1.000, 1a unidad de medida.

De plata v cobre




El cobre es el elemento mas adecuado para mejorar las propicdades mecanicas de 1a plata pura. La
joveria utiliza 1a plata 925 (925 paries de plata y 75 de cobre), se conoce como plata esterlina; también
1a plateria la utiliza, asi como 1a ley 800, por sus propiedades macinicas y su dureza, con 200 partes de
cobre y 800 de plata. Anteriormente se utilizaba 1a de “acuiiacién”, al 900%, hoy en dia se tiende a
reducir ¢l contenido de plata de las monedas.

De platino

Para compensar 1a escasa resistencia mecanica del platino habria que aumentar el espesor, Io que no
siempre puede ajustarse a la estética, basta con afiadir pocas milésimas de otro metal. No se baja nunca
de 950 miléstmas de platino, pues de lo contrario, 1a alcacion resultaria frigil. La aleacion se oscurece
siempre ligeramente al calor. Es indispensable contar con una llama oxihidrica para su fundicién pues
las llamas carbénicas lo contaminan.

Ei rodiado o rodinado (bafio galvanico) hace que tanto ¢i platino como el oro bianco y el paladio tengan
un color similar; ¢l oro blanco es solo algo mas brillante.

Recetas: “Platino duro™ con 5% de rutenio (densidad: 20,67)
“Platino semiduro” con 5% de iridio (densidad: 21,49)

De oro (Au):

Con 1a adicion de otros metales al oro es posible obtener efectos de color, por desgracia, algunas de
éstas aleaciones no pueden usarse en la prictica porque carecen de las propiedades mecanicas
adecuadas (plasticidad, homogeneidad, dureza, etc.). La preparacidén puede requerir también excesivo
cuidado. Con aluminio, por ejemplo, se obtienen aleaciones trabajables Gnicamente si éste metal
interviene con pocas milésimas ¢ bien en mayoria absoluta; en caso contrario, las aleaciones obtenidas
son fragiles. El manganeso, el plomo, €l bismuto, el antimonio, ¢l estafio y el telurio vuelven las
aleaciones de oro fragiles.

Muchas aleaciones aumentan la dureza al envejecer, en la mayoria se nota la tendencia a corroerse en
las partes que han sufrido elaboracion mecénica; como ocurre con algunas piezas precolombinas que al
ser sacadas de las tumbas (guacas) indigenas se quicbran o desmoronan inclusive,
Oro blanco
La adicidn de niquel al oro le proporciona el color blanco y la homogeneidad requeridas pero es fragil y
poco ductil, para contra restar este efecto se afiade zinc. Como las propiedades obtenidas estan en
funcidn dei miximo color blanco posible, las proporciones de los metales deben ser precisas. Existen
tres composiciones diversas de oro blanco: con zinc-niquel, zinc-niquel-cobre y con paladio.
Recetas: Oro 750, niquel 190 y zinc 60 partes

Oro 750, cobre de 10 a 35, niquel de 165 a 180 y zinc de 50 a 60 partes

Oro 750 partes y paladio 250.

Oro blanco de 14 quilates: Oro 5384 partes, cobre de 160 a 170, niquel de 170 a 178 y zinc de 70 a 86
partes.

Las aleaciones al zinc-niquel son las que pueden adoptar un brillo blanco de mejor calidad, tienen la

desventaja de ser las menos maleables y mas dificil de trabajar, especialmente en la reproduccién de
objetos con cera perdida y llenado centrifugo {casting).

Colorecadas de oro




Las aleaciones a 750 (18 quilates) coloreadas, 1as mas comerciales, acostumbran a ser ternarias (de tres
metales) y contener oro, plata y cobre. Se¢ obtienen aprovechando la propiedad que tienen el cobre v la
plata de modificar ei color del oro puro dando tonalidades rojas y verdes respectivamente. Para
conservar el amarillo del oro mejorando sus cualidades mecanicas, éstos metales se afiaden en igual
proporcion.

Ejemplo: Para fundir 12 grms. (1000 partes) de oro 18K se necesitan 9 grms. (750 partes) de oro 24k
(puro) y 3 grms. (250 partes), de liga. 1.5 grms. de plata v 1.5 grms. de cobre se agregan para obtener
oro amarillo.

El oro verde (750 paries de oro y 250 de plata) es €l menos duro y el mas dificii de abrillantar, en
compensacion, su color es duradero. El oro rojo, 750 partes de oro y 250 de cobre es duro v presenta

problemas para el trabajo pues es muy susceptible a 1a forma de enfriarse no pude ser muy répida (por
inmersidén en agua), ni muy lenta, al aire.

Oro rosa: 750 partes de oro, de 50 a 65 de plata y de¢ 185 a 200 de cobre.

El oro de 14 quilates ¢s rosa 0 rojo; Rosa: 584 partes de oro, 208 de plata y 208 de cobre y tojo: 584
de oro, 42 de plata y 374 partes de cobre. Ei peso especifico de estas aleaciones es: 12,37,

El oro de 15 a 12 quilates es mas duro y requiere una recoccion frecuente. Las aleaciones a 9 quilates
tienen propiedades gue dependen de la composicidén, con mas cobre son mas blandas, compactas,
dictiles y tenaces; si el contenido de plata es superior, endurece antes, la reduccion (rabajo mecénico)
es menor y 1a recoccién mas frecuente. Las aleaciones a menos de 9 quilales se comportan como
aquellas a 9. Estas aleaciones de titulo bajo no van bien en joyeria porque se empaifian con facilidad y
pierden el brillo y €l color.
Otras alcaciones de oro
Oro estandar inglés: 920 partes de oro y 80 de cobre. El oro de 15 a 12 quilates es mas duro y requiere
una recoccion frecuente. Las aleaciones a 9 quilates tienen propicdades que dependen de 1a
composicidn, con mas cobre son mas blandas, compactas, ductiles y tenaces; si €l contenido de plata es
superior, endurece antes, la reduccién (trabajo mecanico) ¢s menor y la recoccién mas frecuente. Las
aleaciones a menos de 9 quilates sc comporian como aqueiias a 9. Estas aleaciones de titulo bajo no
van bien en joyeria porque se empaiian con facilidad y pierden ¢l brillo y el color.

Oro para monedas: 900 paries de oro y 100 de cobre.

Oro Hoja muerta: 700 partes de oro y 300 de plata.

Oro agva de mar; 600 partes de oro y 400 de plata.

Oro verde 666: 666 partes de oro y 334 de plata.

Oro amarillo pilido: 334 partes de plata y 666 de plata.
Oro gris: 860 partes de oro, de 57 a 140 de hierro y de 0 a 83 de plata.

Oro azul o violeta: 750 paries de oro y 250 de hiermo.
Oro pirpura; 790 partes de oro y 210 de aluminio.

MANEJO DE LOS MATERIALES PARA LA ELABORACION DE JOYERIA
Los semiclaborados mecdnicos son la adaptacion de 1a materia prima para la elaboracién de la jova.

Son obtenidos con el laminador o la trefiladora y tienen una mayor resistencia mecanica a todas las
fuerzas debido a su estructura fibrosa. En lo que respecta a las piezas obtenidas por fusion, siempre mas




0 menos porosas, la resistencia es menor y por consiguiente se reduce el peso y por ¢lio €l costo. El
acabado en estas piezas se simplifica y la cantidad de material que se elimina es menor.

Luego, la valoracién de las joyas armadas con soldadura a partir de la laminacién y trefilacion es
diferente a la de las piezas producidas por fusién. Su peso, ademis de la cantidad de trabajo que
contienen, implican una calidad diferente y por lo tanto un precio también diferente.

HERRAMIENTAS PARA SEMIELABORADOS MECANICOS

Martillo, yunque, molde, contramolde, limas, formatos, fresas de acero, alicates, pinzas, tenazas,
cizalla, tijeras, lastras diversas, brocas, mandriles, hileras, marcos de segueta, plantillas y lentes de
aumento.

TECNICAS PARA LA ELABORACION MECANICA

La forja, el sistema mds antiguo, se trabaja con martillo, el cuai ha sido sustituido por ¢l mazo o prensa,
dando lugar a las forjas a maquina (laminacidn).

La forja puede ser trabajada en caliente o en frio, todo depende del espesor, 1a forma y/o la alcacién.

En caliente se forjan los metales que al calor y antes de fundir, pasan por un pericdo amplio de
plasticidad, por ¢jemplo el hierro. En estos casos tenemos un gran intervalo térmico de forja. Para
comprender el efecto de 1a temperatura, basta con observar el ejemplo del vidrio, que al rojo picrde la
fragilidad y puede ser moldeado

Fundicion

Consiste en convertir en liquido un metal por medio de una temperatura ¢levada. Para la fusion de los
metales nobles, como ¢l oro y la plata, se necesitan fundentes o depurantes, crisol, combustible y
lingotera.

Los meiales se funden en un crisol con 1a ayuda de un fundente y con un soplete que puede ser de gas
propano, gasolina, gas y oxigeno, oxigeno y acctileno, hidrgeno u oxihidrico (oxigeno e hidrdgeno).
Estos dos dltimos son los aconsejados para fundir platino, con cal viva como fundente. Cuando el
platino se funde con llama carbénica se contamina.

Cuando el metal regresa al estado sélido adquiere la forma del molde donde se
solidifica. En la lingotera se hacen lingotes de seccion rectangular {(para lamina) y otros
de seccion redonda o cuadrada para hacer hilo.

Para obtener lingotes con paredes lisas es preciso tener lingoteras bien conservadas, con
el fin de evitar corrosiones. Antes de verter el metal en la lingotera se calienta para
evitar la capa adherente de humedad, que puede incluso provocar aspersiones del metal
fundido, de aproximadamente 60°C . Cuando la lingotera esta caliente, se aconseja
untar aceite de linaza. La lingotera fria solidifica el metal muy rapido y produce en la
superficie del metal rugosidades e irregularidades.

Cuando se vierte el metal a una temperatura muy clevada, el lingote en su superficie queda hundido
hacia el centro. Es necesario gjecutar la operacién en el menor tiempo posible, porque fundir a altas
temperaturas significa exponer el material a 1a accion quimica det aire y de los gases usados. La colada
(nombre para describir el proceso de fundicidn y vertido en un molde o lingolera) debe estar a la
temperatura mas baja posible, apenas superior a la del escurrido (metal liquido). El lingote obtenido es
al mismo tiempo resultado de una aleacién y de la técnica de fusién,

El lingote debe ser homogéneo, su color y estructura han de ser constantes por lodas partes, sélo en la
superficie se tolera una coloracién diferenie por el contacto con el airc. El lingote debe ser duro y
sonoro. Los defectos de vna mala fusion pueden manifestarse durante el martillado, el laminado o el
recocido (explicado a continuacion). La formacién de un doble espesor es siempre consecuencia de una
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fusion parcial, donde se presenta una parte sdlida al lado de una masa liquida. Las consecuencias de una
mala fusion sélo aparecen al final de 1a elaboracién o en el acabado.

El metal noble, fundido a altas temperaturas, absorbe grandes cantidades de gas ante los
cuales reacciona expulsandolos en su solidificacion. Asi resultan laminas o lingotes no
compactos y porosos como también la excesiva dispersion (salpicado) por la difusion
det metal en forma de productos gaseosos.

Los fundentes y depurantes se utilizan para limpiar la masa fundida y para alejar el oxigeno del aire en
la aleacién. El oxigeno suele ser uno de ios agentes mis contaminantes ¢n ¢l momento de la fundicién y
se manifiesta formando burbujas. Astillas, grietas y quebraduras (ambién se presentan por la aparicion
dc mugre que el fuego v la temperatura no logran evaporar. Estos productos quimicos también ayudan
a atrapar estas particulas de mugre.

E! polvo de vidrio, el fluoruro de calcio o fluorita, ¢l borax y el 4cido borico obran quimicamente
disolviendo los éxidos que se forman en los metales nobles. De ignal manera el carbon vegetal, el
aserrin de madera, cianuro de potasio {no aconsejable por su toxicidad), zinc, cadmio y fésforo aleado
con cobre, Hamado también cobre fosforoso, silicio, calcio (presente en los huesos de animales), boro y
litio. Estos iltimos sirven especialmente para algjar el oxigeno de la piata. El hierro y el azufre se
eliminan entre ¢llos.

La eficacia de estas adiciones depende de la cantidad y el tiempo que se espere para vertir el metal.
Para proteger la fusion del oro en aleacion con plata se utiliza una mezcla de 4cido bérico y bérax.

Laminado

El laminador deforma el metal comprimiéndolo enire dos cilindros. La laminacién provoca una
deformacién de los granos cristalinos que se alargan en la direccidn y sentido del laminado, esto
produce una estructura a estratos, basiante fibrosa. Las reducciones fueries contribuyen a producir
metales mas homogéneos, mas compactos y mas densos.

Fl paralelismo entre los dos cilindros del laminador es indispensable para obtener laminas uniformes.
Es aconsejable que los engranajes del laminador tengan siempre un cieno juego, pues esto evita dafios
en la l1Amina y en las masas (cilindros).

Se procede a laminar en ¢l mismo sentido de ia colada, la parte que se enfrié primero, entra primero.
En caso de laminacién cruzada, el lingote debe recocerse con anterioridad.

Proceso de laminacion

En la etapa inicial se trabaja al maximo de potencia disponible, apretando los cilindros cuanto sea
posible sin que se tranque el paso del lingote. La finalidad es la de acercar los granos cristalinos,
especialmente los intermos, comprimiéndolos y compensando el efecto de la contraccidén del metal en el
enfriamiento de la fusion. Las reducciones fuenes contribuyen a producir metales mas homogéneos,
mas compaclos y mas densos,

Una reduccion exagerada puede producir una lamina ondulada. La relacién entre alargamiento y
reduccion de espesor varia con la velocidad de rotacién de las masas. En la ldmina pueden aparecer
espesores diversos y por lo tanio pesos distintos de metal para una misma superficie. Los prinieros
sintomas de fragilidad se manifiestan en los bordes, con 1a aparicion de grictas, éstas deben ser cortadas
para no permitir su prolongacion hacia €l interior. Si las grietas o desigualdades persisten es seiial de
que el lingote no era compacio y dictil o0 que Ia duracién de la primera etapa ha sido excesiva, antes de
Ja coccidn.

Antes de trabajar el acabado de la Jaminada se procede a lubricar los cilindros con aceite y se lamina a
una velocidad constante y regular.
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El laminado permite obtener productos de valor superior.

Trefilado

Consiste en estirar un lingote de seccién circular o cuadrada, en los “palacios™ o canales de
dimensiones decrecientes hechas en las masas del laminador. Posteriormente se adelgaza para obtener
alambres o hilos largos y delgados en las hileras.

Recocido

Consiste en calentar el metal a una cierta temperatura ( al rojo suave o rosado) durante un cierto tiempo
v luego enfriar de una forma determinada. El enfriamiento drastico puede producir cristales demasiado
grandes, permitird un trabajo fuerie y prolongado. En caso de poca elaboracion mecanica posterior, la
pieza resultard blanda; inversamente, se obtendrd una picza relativamente endurecida.

El recocido destruye las fuerzas internas (tensiones) producidas por la elaboracion mecanica; provoca
una recristalizacion con formacién de nuevos granos. Cada aleacion tiene su recoccion propia. El oro
de 18 kilates, por regla general, debe recocerse cada 50% de reduccion en su espesor y la plata 0.925
igual. Las aleaciones de menor pureza exigen una recoccion mas frecuente.

Para l1a recoccién se debe tener en cuenta el tiempo de exposicion. la temperatura, el volumen de las
piezas y el tamafio de la llama: para un tiempo largo de exposicion la temperatura debe ser minima;
para un tiempo corto de exposicién la temperatura debe ser mixima ; para mayor volumen de la pieza,
mayor tiempo de exposicion; para un tamaflo pequefio de la 1lama, menor cantidad de material y para
un mayor tamaito de llama, un mayor volumen de material v temperatura mis alta.

Intervalo térmico para la recoccion

Material Temperatura menor Temperatura mayor
Oro puro 80°C 200°C
Plata pura 80°C 500°C
Cobre 260°C 641°C
Oro 18K 300°C 600°C
Plata 925 230°C 600°C
Latén Amarillo 420°C 700°C

Es importante recordar que si Ia recoccion s¢ hace con insuficiente trabajo mecanico s¢ corre ¢l riesgo
de que aparezcan roturas y grietas,

El enfriamicnto en la recoccion se puede manejar en ¢l momento en el que se trabaja. Si la elaboracion
mecanica apenas comicnza, ¢l enfriamiento debe scr ripido, en agua o decapante (descrito
posterormente) frio; ¢l material no se¢ debe sumergir cuando csté el rojo visible, pues los granos quedan
muy grandes y el objeto se vuelve quebradizo.

En 1a medida en que avanza 1a elaboracién, ¢l enfriamiento debe ser mis lento, Después de realizar 1a
soldadura el material se enfria en intervalos intermitentes, en agua fria, para conservar un cierto temple
en la pieza.

Trabajo al torno

Consisie en labrar el material en movimiento circular. En el material macizo se pueden obtener formas
de seccién redonda. También existe el repujado, mas comin en plateria, mediante el cual se obtienen




formas redondas concavas o convexas, por medio de palancas que “empujan™ la lamina en un molde
mientras gira.

Moldeado o Troquelado

Consiste en e¢stampar o acufiar un grabado hecho en un bloque de acero scbre la lamina de metal
precioso. A mano, con martillo, palanca o con “prensa de volante™ s¢ puede producir una forma en la
lamina que nace del molde v ¢l contra molde. A mano, es posible crear aumentos de espesor v
desplazamientos del metal para obtener rebordes gruesos. Si se utilizan moldes hay que recurrir a
dobieces. El moldeado o troquelado no puede crear partes hundidas profundas, pues los filos o arisias
vivas en el molde perforarian la ldmina.

Extrusion

Se hace con prensas hidraulicas de gran potencia. Mediante presion se hace salir el metal por un
orificio, produciendo una forma de seccién determinada. La fuerza actuante ¢s la compresion (similar a
la ejercida en un tubo de pasta dentifrica). Puede trabajarse en frio o caliente. Cada metal tiene su
temperatura optima.

Fundicién o Casting

Consiste en modelar un metal precioso, en estado liquido, obligindolo a solidificarse dentro de una
cavidad creada en material refractario. Una vez hecha la pieza, ya sea ésta proveniente de una cera o
hecha directamente en el metal, es posible hacer un molde de cancho sobre la pieza y con €ste hacer el
numero de copias en cera que se desee.  Luego se recubren con yeso (material refractario), organizados
y unidos en forma de “arbol”, creando los moides que han de servir al metal fundido.

Trabajo a mano

Se parte de las laminas y/o hilos para construir formas compuestas mediante soldaduras con puntos de
fuston diferentes. Esto se llama “armar” la jova. Con limas, fresas, buriles, lijas v otros utensilios, se
retira material logrando la forma y la textura que se buscan. El terminado varia segin la intension.

Corte y forma: En la lamina y/o el alambre se cortan las partes que van a ser unidas para dar forma a la
jova. Esto sc hace con segueta, tijeras, cizalla o cortafrio. Algunas partes pueden usarse para equilibrar
1a joya durante el proceso de soldadura, para luego ser retiradas.

Soldadura y armado: La soldadura se prepara mediante una aleacion de plata 1.000 al 50% con el otro
50% de latén amarillo (soldadura blanda), 40% de latén, soldadura media v con el 30% para soldadura
dura,

La soldadura de oro se prepara con la alcacion del oro que sc esté trabajando y soldadura de plata
blanda. La soldadura de plata dura dura tiene 80% de oro v 20% dc soldadura de plata blanda. La
soldadura de plata media tiene los mismos materiales en los porcemtajes de 70% vy 30 %
respectivamente y la blanda 65% y 35%. '

La soldadura se funde v lamina a 0.3 mm.; se corta en cuadritos (con un tamafio acorde a la superficie
que se va a soldar) y se almacena en agua con borax. También se puede usar la soldadura en limadura
(limando el lingote y limpiando esta limadura con un iman), la cual se almacena igualmente en agoa
con borax.

Cuando las piezas s¢ calientan pierden Ias tensiones intemas y 1a gravedad puede separarias, doblarlas o
pandearlas. Las partes a soldar se juntan previendo la eslabilidad; se mojan con la misma solucién de
agua v borax y se les coloca el metal comun, el cuadrito de soldadura. Con el soplete se calienfan las
dos partes hasta alcanzar ¢l punto de fusion de la soldadura.




Elaboracion de caha vacia

Se cierra una lamina, que tiene cortes longitudinales paralelos sobre si misma juntando los lados o
cortes, generando un tubo o canutillo; esta unidn se suelda.

Decapado

Es el proceso de blanqueamiento que logra retirar la capa oxidada de las piczas o partes que se alteran
después de ser calentadas o soldadas. Es indispensable para las nuevas soldaduras, asi como para el
acabado. Las joyas deben estar decapadas anites de ser brilladas.

Para el decapado se prepara una solucion de cido sulfiirico al 10% en agua. Para evitar una explosion
el 4cido debe ser vertido sobre ¢! agua. Esta solucion debe mantenerse y usarse en un recipiente de
vidrio, porcelana o esmaltado.

También se puede utilizar alumbre disuclio en agua. Esta solucion se hierve en recipiente de vidrio
refractario o esmaltado.

Labrado

Se utilizan seguetas, limas, brocas, cinceles, martillos, elc. Todas estas herramientas generan nucvos
planos, relieves y entradas. Los labrados se pueden hacer antes o despu¢s de la soldadura, dependiendo
de la intension y de la estimacion del orfebre.

Pulide

Este se hace generalmente con lija de agua en seco. Primero se utiliza lija 360, luego lija 400 y
finalmente 600.

Acabado

Para dar luz, el objelo se lustra de manera que los rayos luminosos se reflejen perpendicularmente sobre
el plano. El acabado brillante del objeto puede obtenerse por: acabado a mano y con pulidora, con
crema brilla meta] que se prepara con grasa animal o vegetal, mezclada con éxido de hierro calcinado o
“afeile”, o con dxido de plomo verde, o con polvo de rubi (6xido de aluminio). En el mercado se¢
consiguen cremas ya preparadas para este fin.

Con el roce y frotacién se crea una pelicula del mismo metal que se comporta como un liquido viscoso
extendiéndose sobre la superficie de la pieza, rellenando las ligeras imperfecciones y preduciendo el
aspecto brillante caracteristico. La frotacidn o lustre se puede hacer con un paiio de algodon o con
pulidora dotada de felpas.

Avivado y bruiiido

El avivado consiste en movilizar una capa de moléculas que se extiende nivelando la superficie tratada,
se hace con pulidora y felpas. Ei bruiido al contrario, comprime¢ ¢l material por medio de una
nivelacion de presion. Los brufiidores estin provistos de mango de madera y son de acero o de piedra
(hematitas). Estos métodos se utilizan especialmente en los engastes (montaje d¢ piedras).

Diamantado
Es equivalente a un brufiido mecanizado con utensilios de diamante. En lugar del arrastre o del

envolvimiento de¢ un cuerpo sobre otro, se pasa al arafiazo, al desgarron v a la incision. El corte
produce el brillo.



Lapidacion

Es la extension del tratamiento de aplanado y lustrado. Se trabaja sobre planos respetando las aristas
vivas. Se hace frotando la superficie contra otra plana cubierta de lija 0 un trapo con crema brilladora,
segun el momento, para iniciar con lija greesa (360), descendiendo hasta llegar al avivado (brillo). No
se puede hacer con pulidora, ya que ésta redondea las aristas y crea superficies onduladas.

Acabado en masa

Este procedimiento es apto, no solo para el acabado, sino también para quitar las rebabas, igualar,
redondear angulos, desoxidar y afisar. Todo ésto con una miquina de tambores giratorios que se cargan
en un 50 o 60% con preformados cn acero templado o inoxidable de formas geométricas diversas,
cbnicas en su mayoria, que deben tener una superficie aitamente lisa y lustrada.

Este relleno ha de ser entre 5 y 10 veces el volumen de los objetos. Como lubricante s¢ usa agua
- jabonosa y el tiempo varia segun 1a intension vy los objetos.

Arenacion

El trabajo se efectiia en un cilindro giratorio que obliga a las piezas a prestar. sucesivamente, todas las
partes al chorro de arena quedando con un terminado mate.

Nielado
Generalmente se recubre la pieza con una solucidn de azufre vy agua que al calentarla cubre 1a joya de

negro, luego se brilla dando lugar a que las partes en bajo relieve queden de color negro, produciendo
un aspecto envejecido. Se realiza generalmente en piezas de plata.

Recubrimiento

Mediante esta operacidn s¢ deposita una capa de metal en la joya. La finalidad del tratamiento es
conferirle el color y ¢l brillo del metal puro a la joya, hecha con una aleaciéon baja, buscando la
resistencia mecénica de la composicién, combinada con 1a apardencia y resistencia del metal noble al
100%, al medio.

El acabado galvanico parte de la propiedad que tienc 1a corriente eléctrica continua de depositar en el
objeto una capa de metal previamente disuelto en agua con cianuro. La capa que recubre el objeto es
minimo de un micron (una milésima de milimetro) y 1lega a tener hasta 12 micras, caso en €l cual se
habla de chapado.

Los inconvenientes del recubrimiento con amalgama son diversos: Los vapores de mercurio son muy
toxicos, pueden producir envenenamiento. Desde el punto de vista técnico, el calentamiento requiere
de soldaduras fuertes ¢ impide el endurecimiento de los productos acabados, que al calentarse pierden
el temple que se produce con la elaboracion mecinica. Ademas la superficic no queda lisa y ¢l espesor
no s¢ puede controlar.

El chapado mecinico es el recubrimiento por 1a unién de 1a 1amina mediante soldadura, puede aplicarse
sobre una o dos caras. Es usado para hacer pasar materiales ordinarios por oro macizo; en éstos casos
¢s muy importante conocer la relacidon peso volumen.

Merma y recuperacion del metal

El orfecbre dispersa ¢l metal por: algan recorie que cae y no puede encontrar, por la limadura que al
caer no se deposita en ¢l cajén, por ¢l polvo que se adhiere a las manos y pasa a los cabellos y vestidos
y en general por el contacto con ¢l metal. Algumos dispersan poco, otros, mucho. La dispersion
depende del tipo de trabajo, pero por regla general, sc cstablece un 10% de memma en ¢l material
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durante la elaboracién. El cuidado v escripulo en la recuperacion permite al orfebre disminuir ¢l
porcentaje de pérdida 0 merma y ganar material en ¢l gjercicio.

Cuanto mas disminuye el peso de la picza, mas aumentan las horas de elaboracion, incrementandose
también 1a merma. Esta puede llegar en su grado miximo hasta un 25% o 30%.

Refinacidn

Es la primera operacion que s¢ realiza para iniciar un trabajo en orfebreria. Generalmenie los metales s¢
adquieren aleados, ya sea en objetos o provenientes de la mina. Actualmente, el comercio ofrece los
metales refinados, pero en caso de no conseguirlo es necesario refinarlo.

Para extraer ¢l metal precioso de una aleacion, se funde y lamina a 0.3 mun. Al oro se le anade el triple
de su peso en cobre en ¢l momente de la fundicion. La lamina se pica en cuadros de 1 cm. de lado y s¢
ponen limpios y desengrasados en un vaso de vidrio refractario. Luego se vierte 4cido nitrico puro en
pequefias cantidades hasta que no produzca mas reaccién; finalmente se lava con agua, se recoge seco y
se funde. El oro de 24 kilates fundido debe quedar amarillo brillante y sin ninguna mancha.

- Los plateros v orfebres recuperan 1a plata como cloruro, afiadiendo a los liquidos 4cidos (plata disuclta
en #cido nitrico) cloruro de amonio (o sal de cocima). Esta adicion produce enturbamiento, por
consiguiente, se deja reposar hasta que €l liquido, por efecto de la sedimentacion, quede limpio en la
parte superior. Si otra adicion de sal no produce reaccion, es porque toda la plata esta en el sedimento
en forma de cloruro. El cloruro de plata s¢ funde revuelto con el mismo peso de carbonato de sodio ( o
soda cdustica), obieniendo plata 1.000.

‘Para refinar ¢l platino ¢n una solucion de Acido clorhidrico hay que utilizar 1a limadura. Se precipita
con cloruro de amonio en una solucién con 30% de agua. Después de la adicion se calienta suavemente
al baiio maria. A la media hora de estar en reposo, el platino se encuentra en el fondo como cloruro
amoniacal amarillo anaranjado. Se recoge en un filtro, se lava con mis cloruro de amonio, se deja
escurrir, se embebe en alcohol, s¢ pone en ¢l crisol, s enciende y por iltimo s¢ funde.

Las aguas madres de la purificacion del platino pueden contener paladio, oro o los dos metales; a éslas
aguas se afiade 4cido nitrico y se precipita ¢l metal, de la misma manera como se hace con el oro. En
los talleres orfebres la plata y otros metales contenidos ¢n las aguas residuales suelen desperdiciarse
porque el costo de recuperacién suele ser mayor al del metal.

Acabado de la joya con piedras
Instrumentos necesarios

Buriles: Aplanados, semiredondos mis o menos delgados, ufietas, ufietas derechas ¢ izquierdas. El
engastador, nombre que tiene el especialista en montar las piedras, fabrica €]l mismo las ufietas
amolando con inclinacion en €l sentido horario o antihorario. Forma derecha: > Forma izquierda: <

Fileteador: También lo fabrica el orfcbre: Parte de un hierro estrecho redondo destemplado que labra
con buril semiredondo y posteriormente iempla. Sirve para crear un filete en relive.

Batidores: Son hierros para cincelar o allanar, rectangulares planos.

Empujador: Es de hierro dulce o de acero destemplado, o mejor ain de cobre. Plano, mas o menos
citindrico. El acero templado seria demasiado rigido y por ¢llo no apto.

Calcador: Rectangular en forma de allanador. Sirve para doblar las puntas de 1as “grapas”, para adosar
¢l metal alrededor de una cavidad que contiene una piedra. Esta construido en hierro, acero o laton. Si
¢l metal es gnieso se utiliza el cincel con el martillo.

Cerilla: Esta construida por un asta metilica que tiene en una extremidad la cabeza formada por una
mezcla de cera virgen (parafina) y polvo de carbon de madera. Las proporciones son variables,
predomina Ia cera. Por la inmersién de una extremidad de €l hierro redondo en 1a mezcla fundida se
forma una capucha que tiene propiedades adhesivas sobre las piedras presiosas.
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Rueda de periar o “milgranos™. Se fabrica industrialmente y esti construide con un rodille de contorno
embreado giratorio alrededor de un perno horizontal. Encuentra aplicaciones cuando se quiere cuando
se quiere obtener un dibujo a lo largo del contorno o ¢n las inmediactones de las piedras, para aumentar
el nimero de las reflexiones; por ello la vivacidad de las gemas aumenta indirectamente. Puede servir
para disimuiar una ejecucion imperfecta. Esto explica porque el terminado liso tiende a ser mas usado
que ¢l “milgranado”.

Encajado, engastado y engarzado

Indican las operaciones de introduccién y de fijacion de las piedras sobre la joya en expresas sedes,
preparadas por el orfebre. De entre todos estos nombres, se suele usar uno, engastado, para indicar las
tres operaciones, que realmente son diferentes. El engarzado es disponer gemas en los engarces,
encajado, en 1as cavidades que forman cajas; el engastado esté justificado por el empleo de 1a “ufia”.

El acabado de una joya con gemas debe alcanzar dos finalidades simultineamente: 1. Anclar
sélidamente 1a piedra de una manera que dificulte 1a separacion. y 2. Exaltar al méximo la vivacidad,
el color, 1a luz proveniente de la gema. En vista de este resultado sc da la preferencia a un tipo de sede
0 a otro teniendo en cuenta el corte, ia iransparencia y el destino de 1a piedra, asi como la configuracion
geométrica y el efecto anistico de 1a joya.

Encajado: En joyeria se introducen y fijan las gemas transparentes en agujeros pasanies, por lo que la
luz viene también del reverso de Ia joya. Sobre el derecho de 1a joya se fijan las piedras adosando ¢l
metal en un cordén continuo o bien solo parte de él; se consiguen asi vanias formas de encajado, se
€scoge uno u otre segin la piedra y la pieza.

Cuando se infroduce una piedra en su correspondiente cavidad, orificio pasante, es necesario
predisponer la caracteristica de las paredes de manera que cuando s¢ haya efectuado el trabajo las
gemas no puedan salir, tanto superior como inferiormente. Espesor metélico: Para piedras enire 1y 3
centésimas de quilate (1/5 de gramo) ¢l espesor minimo debe ser de 0.7 mm; para las de 3 a 10 puntos
(centésima de quilate) se necesilan espesores entre 0.8 y 0.85 mm. Las piedras superiores a 10 puntos
requieren 1.2 mm.

El orificio debe ser ligeramente acampanado {conico}, pero mas pequeito que la piedra, también debe
tener la misma forma que la gema. El ajuste siempre lo prepara el engastador con un buril derecho
semiredondo.

Engaste al grano: También llamado de bolitas o granitos. En esta forma de encajado, ¢l contorno
metalico se reduce a cuatro granos adosados a la piedra. De entre todos los granitos que hay alrededor
de una piedra o de una sucesién de éstas, una parte puede tener una funcion mecdnica y otra solamente
una finalidad decorativa. Para crear granos alrededor de una gema se efectian las siguientes
operaciones: 1. Levaniar ¢ metal, consiste en hundir el buril en el sentido de la cavidad destinada a ia
piedra. 2. Mover el metal empujindolo con ¢l mismo buril hacia la piedra. 3. El metal asi levantado
forma una puntica que s¢ conventird después en el granito, adosado a 1a piedra con €l empujador.

Engaste enire puntas: Consiste cn apretar la gema enire puntas metélicas. Encuentra su aplicacion en
las grapas y en la montura en punta. Las grapas ¢s un conjunto de puntas dispuestas en circunferencia,
destinadas a estrechar y a aguantar una piedra preciosa mediante Ia presion provocada por una ligera
torcedura en la extremidad de las puntas. La montura en punta es la misma disposicién perc en la punta
superior de un anillo.

Pavé: Se entiende como el engaste de piedras en un contomo airededor de una central. Se obtiene de
una ldmina redonda embutida y trabajada con segueta.

Tira, feston o ribete: La tira es un soporte metafico desarrollado longitudinalmente con una fila de
piedras encajadas. El feston es la “cama” metalica que se desarrolla en curva alrededor de cada piedra,
cajas seguidas, cada caja o curva es un feston. Ribete o ribera es una sucesion de piedras en linea recta,
una junto a la otra.



Encajado de 1a baghette

Baghette es el nombre que sirve para indicar una piedra preciosa de contorno rectangular y también
para la cavidad hecha en el metal para su encajado. Las baghette s¢ encajan juntando una tras otra en
una cavidad v adosdndoles el metal en la arista corta. A este tipo de engaste (encajado) lo llaman “en
canal”,

Engarce v chaton

El engarce es una cavidad en forma de tubo en la cual se introduce y fija la gema. Siempre es circular,
si no se llama segun la forma. El chatén puede tener tantas formas como la de las piedras: Redonda,
octogonal, oval, eliptica, de gota, etc. El chatdn redondo se distingue del engarce por el espesor
mctilico, ¢l engarce es sutil con respecto al didmetro de la cavidad, es un cilindro mas ancho que alto.

También se habla de “chatones en grifa™, que ¢s la combinacion del tubo con las grapas; se hace cuando
se quicre oscurecer la piedra, asi como hacer parecer la piedra mas grande pues las punticas y ¢l borde
metilico lustrado producen ésa impresion.

3 La técnica utilizada para completar la joya con piedras no ha sido medificada por los avances técnicos.
El trabajo todavia se desarrolla completamenie a mano con los utensilios tradicionales.

El trabajo a mano puede satisfacer cualquier capricho. Por el contrario, ¢l moldeado o troquelado no
consigue crear partes hundidas profundas. Las imitaciones se reconocen por ¢l espesor constante que
presentan las partes. Las soldaduras son signo inequivoco de que el objeto ha sido elaborado mediante
un conjunto de partes.

Contindan existiendo trabajos especiales que solo pueden realizarse a mano con los mismos utiles del
antiguo orfebre. La produccion en seric no ha hecho desaparecer al artista, al maestro en el uso de los
instrumentos antiguos.

El trabajo del orfebre es personal; de diez orfebres que realizan el mismo anillo, seis o siete utilizan
métodos diferentes. Nunca una joya s perfecta, sicmpre puede existir otra mejor, como resultado de la
| aplicacién de una técnica o por razon de gustos.

Cuando el autor, individuo dotado de particular sensibilidad, por medio de su obra en lenguaje
universal, imprime ¢n la materia bruta un mensaje para los hombres, una emocion, cuando ¢l
observador siente 1a personalidad del autor; entonces se puede decir que ¢l trabajo es una obra de arte.

CONTROL DEL PROCESO

El primer factor a considerar ¢s ¢l material, 1a aleacién que compone 1a joya, como hemos dicho, ¢l oro,
la plata y el platino. La relacion peso volumen es el primer indicio de la naturaleza del objeto. Cuando
se funden entre si dos 0 mas metales, las aleaciones pueden provocar un aumento o disminucion de
volumen, por ello no es posible calcular ¢l peso especifico (relacion peso volumen) de una aleacion
apartir del titulo: El valor obtenido no es preciso. El método es vélido como sistema aproximado pues
si existen metales de alto peso especifico (¢j: ¢l oro), la aleacidn e¢s menos alterable cuanto mayor sea el
tiulo o la ley. Por ello la medida de peso especifico que ¢l orfebre consigue calcular de forma
aproximada sin mas que sopesando con la2 mano puede ser de gran utilidad a la hora de indicar la
presencia o ausencia de un metal muy denso. La experiencia y ¢l continuo manejo de estos materiales
proporcionan una percepcion acertada acerca del tipo de material. Las pruebas quimicas (ensayo)
determinan més exactamente 1a composicion.

La segunda caracteristica importante es el color. Por definicion, el color del oro es amarillo, mantiene
este color en aleacién brillada al 33% de cobre y plata en igual proporcion. Al aumentar el cobre se
tomna rojizo y al aumentar la plata se vuelve verde.

El oro blanco puede proceder de la aleacion con 190 partes de niquel, 60 partes de zinc y 750 partes de
oro; éste €5 opaco y requiere un recubrimiento de rodio para que brille. También se hace oro blanco
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con 250 partes de paladio, que es inalterable en frio o caliente, se parece al platino ¢n su apariencia y es
de color acero. Es costoso y poco comercial.

Las aleaciones inferiores a 18 kilates resultan mas duras y por lo tanto menos comunes en el rabajo a
mano, a diferencia de los objetos procedentes de la fundicion. Lo mismo ocurre con el trabajo en plata:
La ley 925 es la mas usada por su resistencia al medio y por su maleabilidad.

Después de determinar 1a composicién se analiza el proceso de elaboracién. Los talleres de orfebreria
han ido transformAndose mucho con el paso del tiempo. La evolucidén es continua; antignamente el
orfebre debia llevar a cabo muchas de las actividades que hoy en dia se realizan en otros talleres o
industrias especializadas. Debia prepararse sus buriles, hileras, plantillas, moldes, etc. Hoy, por el
contrario, compra muchos articulos, tanto utensilios como semielaborados dei material ( metales puros
¥ en aleacién) que se suministran mejor y mas constantemente.

El proceso de produccion debe coincidir con las descripciones hechas en el capitulo anterior.

Al examinar unz pieza, no siempre es ficil reconocer las partes que han sido producidas a mano, a
maquina 0 bien por fusién. En el trabajo con troquel o molde se parte sicmpre de una chapa que tiene
mn cierto espesor, practicamente constante. Como consecuencia de la elaboracion se producen
estiramientos que implican una reduccion del espesor, mientras que la parte no estirada conserva el
espesor inicial.

La elaboracion a mano no consigue espesores totalmente uniformes. Las piezas con un mismo disefio
no son nunca totalmente iguales y la distincién cntre cllas ¢s siempre posible. Cada disefio tiene
caracteristicas propias. En los pequeiios omamentos, ¢n 10s relieves, se nota siempre la frescura y
limpicza del dibujo. A mano es posible crear aumentos de espesor, desplazando ¢l metal para obtener
un reborde grueso, si utilizamos moldes tenemos que recurrir a dobleces.

El espesor de un volumen y su superficic sugieren la técnica empleada para lograrlo. Por regla general
las partes laminadas tiene un brillo compacto y un volumen uniforme. Las partes fundidas se ven
menos compactas y ¢l revés muestra cavidades concavas, cuando no han experimentado ninguna
operacidn mecinica posterior, a excepcion dcl acabado; presentan facilmente zonas porosas €
irregularidades en la superficie. Las zonas bundidas son también escasas. Los chapados o
recubrimientos también se perciben menos densos y se descubren con el rayado.

El andlisis de la procedencia de una joya consiste en la combinacion, comparacion y descarte de las
posibles maneras y materiales que se usaron para su claboracion. Generalmente no s¢ encuentran piczas
con evidente trabajo mecanico, dc armado y pulido en un material ordinario, pues no secria ficil ni
rentable trabajar asi con materiales poco nobles. Sin embargo, pueden encontrarse aleaciones un poco
bajas por malos habitos, ignorancia o por los altos costos de 1a refinacion, como ocurre con las joyas
hechas en regiones apartadas.

INSPECCION:

Para examinar 1a naturaleza de la joya se desengrasa bien, se hierve en agua jabonosa v se lava con
cepillo. Luego se observa y analiza teniendo en cuenta las descripciones anteriores. La inspeccién
visual vasia para determinar la forma de claboracién de la jova: forja, fundicién o armado. Sin
embargo, como s¢ ha dicho, una jova elaborada a mano, necesariamente debe tener soldadura.

Para encontrar las soldaduras, se¢ sumerge la pieza en una solucion de 10 grms. de bicarbonato de
potasio disueltos en 100 grms. de agua y 5 grms. dec acido sulfiirico (este se afiade de altimo) en una
taza de vidrio o porcelana, Las soldaduras aparecen de color rojo mas o menos oscuro. Este método es
apto para objetos en una aleacion preciosa. Para recuperar ¢l acabado inicial se brilla 1a picza.

El arte de moldear y trabajar los metalcs hace parte d¢ 1a construccion de objetos de orfebreria, no
obstanle éstos no sean preciosos, pero elaborados mediante fusidn, labrado, cincelado, incision,
impresion, soldadura v otras técnicas.



El cicle de proyeccion v ejecucion de una joya comprende cuatro pasos:. dibujo, modelacién en
plastilina o cera, realizacién en un material no precioso, cominmente latén y ejecucion en el metal
precioso. :

La facilidad que existe de pasar del modelo de cera a la reproduccion del metal ha creado un nuevo
artista orfebre: El modelista, el creador no solo del proyecio discfiado, sino también del original en
cera, ya listo para su reproduccién. De esta manera se puede omitir el dibujo, el estudio del relieve con
plastilina y ¢ modelo en metal no noble.

ENSAYO:

Los quimicos dividen los analisis en dos partes: El cualitativo y el cuantitativo. El cualitativo tienen ¢l
objetivo de descubrir la presencia o ausencia de una sustancia. Las cualidades de los metales y sus
aleaciones se reconocen al calentarlos; cuanto mayor sea ¢l porcentaje del metal falso, mayor sera la
alteracion. Al enfriarse, los metales pierden el lustre. La coloracion que adquieren permite suponer su
composicion; los metales 100% finos permanecen inalterables.

El analisis cualitativo no es suficiente, también s necesario saber cuinto metal hay, o sea, su titulo;
ésto se cornprucba con los ensayos cuantitativos.

El orfebre que trabaja con metales puros puede determinar en ¢l momento de la fundicion el titulo
exacto de la aleacién. Para determinar ésta en una joya elaborada es necesario realizar el ensayo sobre
la pieza misma, o trasladar una pequefia porcién rozindola sobre la piedra de togue, sobre un trozo de
porcelana no barnizada, o también se puede extracr una tira, con un cuerpo cortante, de una parie
interior ¢ sin importancia.

La pieza que se va a ensayar pucede haber sido revestida por un metal mas noble mediante proceso
galvanico, chapado mecénico o elaboracidon con caifia llena, por lo tanto, es siempre oportuno trabajar
sobre una superficie descubierta con paso de lima.

Tanto la tira como 1a virula y 1a zona de 1a pieza que hay que llevar a ensayo deben estar privadas de
grasa y en general de sustancias cxtraiias, porque éstas impiden el contacto entre el metal y el reactivo.
Para extraer el reactivo y ponerlo en contacto con ¢l metal, s¢ usa una varita de vidrio o un bastoncito
de plastico. :

Prucba de pureza con dcido nitrico: Una gota de este acido reacciona al contacto de un metal,
produciendo humos rojos y coloredndose de verde o azul cuando hay cobre o niquel; si hay cadmio,
zinc o plata, ia gota permanece blanca; si hay aluminio, el metal se mella. El acero inoxidable, el
platino y el oro no reaccionan; ¢l paladio se disuelve en color rojo y el estarfio da copos blancos.

Con acido clorhidrico (muritico) puro: Reacciona violentamente sobre el zinc y el aluminio. El oro,
platino y paladio permanecen inalterables.

Con acido sulfirico (al 50% con agua): Disuelve violentamente el zinc; calentado suavemente
disuelve 1a plata y ¢l estaiio; la solucién con cobre adquiere color verde o azul; con paladio rojo. No se
disuelve ¢l oro ni €l platino.

Agua regia (acido nitrico y acide clorhidrico, en una composicion de una por ftres partes
respeclivamente): sirve para disolver el oro.

Estos ensayos permiten establecer la cantidad de metal no noble que contiene la aleacién. El color e
intensidad de¢ la mancha, que produce ¢l acido, combinados con la comparacién con aleaciones
verificadas, elaboradas estrictamente con éste fin; permiten que en la practica y con la repeticion del
ensayo se obtenga la experiencia suficiente para determinar la ley de una aleacion preciosa.



IDENTIFICACION, TRAZABILIDAD Y ACCIONES CORRECTIVAS

Técnica

Procedimiento

Recomendaciones,
Inconvenientes y Acciones
correctivas

Fundicion y aleacion

Es el proceso de llevar a
liquido el metal en aleacion
(oro 18K, plata 925, etc)
para dejarlo solidificar en
un molde o lingotera
obteniendo  lingotes de
diferentes secciones,
cuadrada o circular.

Se funde primero el metal
no noble por su mayor
punto de fusion y para
evitar mermas en el
material noble.

El metal se debe verter bien
licuado y agitado para
lograr una aleacion
homogénea.

Si se sobrepasa el punto de
fusion el metal comienza a
evaporarse.

La plata sobrecalentada
absorbe oxigeno del aire
expulsandolo al
solidificarse, quedando con
poros y ampollas el lingote.
Cuando el platino se funde
con llama carbénica se
contamina y cuartea, éste
debe fundirse con llama
oxihidrica o de hidrégeno.

Casting

Es un proceso semindustrial
donde se reproducen piezas
copiandolas en cera.

La practica de esta técnica
es bastante especializada.

Se presta para reproducir
piezas en serie de materiales
diversos (metales no finos,
pastas y plasticos).

Los problemas habituales
son las fundiciones porosas
o incompletas que se
presentan por desequilibrios
en la temperatura de
fundicion, materiales (cera
0 yeso) de regular calidad,
suctos o0 mal preparados,
equipos poco aptos para la

cantidad a fundir, etc.




Laminado y trefilado

Es el procedimiento para
convertir un lingote en
lamina o en alambre,
materia semielaborada para
hacer joyas armadas.

El lingote se introduce en el
laminador por la parte que
se solidifico primero.

Los primeros pasos deben
ser fuertes, luego para
alcanzar el espesor deseado
se pasa suavemente.

Para cambiar el sentido del
laminado se recoce la
lamina previamente.

Por regla general, el metal
se recoce cada 50% de
reduccion en el espesor.

S1 aparecen grietas en el
borde de la lamina es seifial
de que hace falta recocer.
En el trefilado se debe tener
cuidado de no exceder o
saltar el paso, una
compresidon excesiva forma
un reborde que dafia el hilo;
si esto ocurriera, seria
necesario volver a fundir.

Corte y forma

Para armar la joya se parte
de partes de lamina o hilo
cortadas para tal fin, éstas
luego se ensamblaran con
soldadura.

Algunas partes de la lamina
o el hilo, pueden dejarse
para ser retiradas después
de la soldadura, ya sea por
equilibrar la joya durante el
calentamiento o para dar
temple al objeto, que lo
pierde al calentarse.

La herramienta debe estar
bien afilada y sin 6xido.

El movimiento de corte
debe ser firme y fluido, sin
tensiones n1 inclinaciones.
Para cortar con segueta
reduciendo la resistencia del
material, es bueno usar
acido bérico como
lubricante seco.




Soldadura (armado)

Las joyas en su gran
mayoria contienen
soldadura, ya sean armadas
en lamina e hilo o
conformadas por partes
fundidas vy  estructuras
laminadas. La soldadura es
una aleactén con el mismo
material, con una
proporcion diferente, que le
permite fundir a menor
temperatura, uniendo las
partes que se calientan de
forma pareja durante la
ejecucion del proceso.

Antes de soldar las partes
deben estar pulidas,
desengresadas y decapadas (
Proceso de blanqueado de
las partes o piezas).

La cantidad de soldadura
debe ser sufictente para
lograr la unién y cubrirla, si
se excede, el sobrante debe
retirarse con limas y lijas.
I.a construccion de la joya
siempre se inicia con
soldadura dura, de tal forma
que no se deshagan
calentando las siguientes.
Un mayor volumen exige
mayor calentamiento. La
soldadura “corre” a donde
primero se calienta, luego
hay que calentar
mayormente la parte mas
gruesa para que en el
momento de su fusion, el
calor sea igual en las dos
partes a unir.

Labrado y pulido

Entendemos por labrado el
hecho de “tallar” el metal,
esculpirlo, perforarlo,
alisarlo (pulirlo) y en
general darle textura.

Las acciones de labrado,
cincelado, extraccion del
metal, etc. deben ser firmes
y decididas con pulso fuerte
y estable; especialmente en
el engaste de piedras, donde
se moldea el metal en frio
para lograr una caja o
€ngarces precisos.

Para pulir bien una
superficie debe pasarse de
una lija gruesa a otra
inmediatamente  superior,
smo se hace asi, quedan
rayas que la ultima no
puede borrar.




Acabado

Generalmente se bnlla la
joya como ultimo paso. Sin
embargo hay otros
procedimientos como el
mateado o nielado( negro en
las partes profundas).

Para acabar o brillar una
joya, ésta debe venir muy
bien pulida, los
inconvenientes que pueden
resultar de un mal acabado
se corrigen repitiendo el
proceso, sin embargo hay
errores en el pulimento que
no se pueden disimular con
el acabado.

Los acabados mate suelen
perderse con el uso, pues el
roce va brillando las joyas.
Los acabados niel tienden a
negrear las otras joyas
cuando se almacenan,

Merma y recuperacién del metal

Los talleres implementan
sistemas de recuperacion y
reciclamiento del material
cada vez mas efectivos, sin
embargo siempre existira la
pérdida de material por el
solo hecho de trabajarlo.
Comercialmente se estima
en un 10% del peso final de
la joya la merma del
material.

Existen trabajos que
requieren pulimento en
varias etapas y aveces hasta
varias fundiciones porque
se “agria” (ensucia) la
aleacion, lo que incrementa
la pérdida del material.

Rgcubrimjento

El acabado galvanico (bafio
de oro o plata) es el mas
utilizado hoy en dia. Esuna
técnica  industrial  que
generalmente se utiliza en
producciones de gran escala
y se aplica en materiales
poco nobles o  hasta
sintéticos.

Los problemas que puede
presentar el baiio galvanico
se  corrigen en el
laboratorio, la teoria y la
practica de éste
procedimiento es extensa y
muy minuciosa.




Refinacion

Para hacer aleaciones de
“ley” es necesariuo partir
del material puro; para esto
se refinan los metales
nobles con procedimientos
quimicos.

La reacciéon quimica de la
purificacion produce humos
toxicos, por lo tanto debe
efectuarse - en  espacios
abiertos y con proteccion en
las manos, ojos y la
respiracion.

El acido debe vertirse en
porciones pequefias y con
cuidado, sino la reaccidon
puede desbordar el
recipiente con la
consecuente pérdida del
material.

Cuando después de 1la
refinacion del oro, éste
persiste mancahado con
alguna sombra sobre el
amarillo, es sefial de
presencia de algin metal
resistente el acido nitnco.
Entonces se puede laminar,
cortar y atacar con acido
sulfiirico puro y caliente, el
procedimiento lo limpiara
completamente.

Ensayos quimicos

Es la prueba con acido lo
que confirma o desmiente la
apreciacion que se ha hecho
sobre el material que
compone la joya.

Para poder comparar el
resultado de la prueba es
necesaric contar con una
aleacion  verificada  del
metal en cuestion, analizar
las similitudes y diferencias
asi como la reacciéon a los
distintos acido
principalmente el nitrico.

Se debe probar en un lugar
estructural, pues pude estar|
hecha en dos o mas tipos de
aleacién, también puede
tener recubrimiento. Es
bueno ensayar varias partes
de la joya cuando existen
dudas.

Ademas de la prueba con
acido debe considerarse la
relacion peso volumen y el
tipo de trabajo.

Nota: Los procedimientos se explican mas extensamente en las Descripciones.




ALMACENAMIENTO

Las joyas se deben guardar lavadas. Estas se lavan con agua y jabon, se secan con un pafio de algoddn
¥ Se¢ airean para que pierdan el agua completamente. Se aislan del aire y la humedad en bolsas plésticas
o recipicntes herméticos. :

EMPAQUE

Para la venta, la joya debe entregarse en un esiuche duro que 1a proteja de golpes y torceduras. Debe ir
forrado en un material suave. Los colores ideales son los oscuros que absorben la luz v permiten el
contraste y realce de la joya. La pieza debe ir asegurada en el interior.

EMBAILAJE ¥ TRANSPORTE

Por el pequefio volumen y ¢l valor que posee, las joyas suclen ser transportadas personalmente, en los
bolsillos, en portafolios o maletines d¢ mano. El embalaje s¢ hace envolviendo cada una en papel,
algodén o plastico para que no se rayen unas con otras.

INDICACIONES COMPLEMENTARIAS

Las joyas con piedras, perlas, corales, marfil y otros materiales deben ser iratadas con especial cuidado.
Muchos de éstos no se pueden calentar ni poner en contacto con productos quimicos. Este tipo de joyas
exigen andlisis v consideraciones particulares dependiendo de la piedra o 1a clase de material de que
estén hechas.

Cuando apreciamos un trabajo de bastante detalle y elaboracion, aunque no sea hecho con metales
preciosos, podemos considerarlo una joya. El concepto de joya es algo que cada uno tiene y que esta
por encima de cualquier apreciacion técnica.
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4,2.0tras Actividades

e Costeo de las Asesorias en la Unidad de Diseno.

Propuesta Para asignar un valor a las asesorias de 1a Unidad de Disefio
Santafé de Bogota, Agosto 17 de agosto de 2000

Antecedentes:

Hasta ahora el servicio de asesorias en la Unidad de Disefio ha sido gratuito. Esta
condicion genera de alguna manera, aunque no muy regular, que el artesano no
responda con el compromiso y seriedad esperados. Asi la empresa ha visto la necesidad
de establecer una tarifa simbolica y/o subsidiada que no represente el valor real del
servicio pero que comprometa en mayor medida a] artesano.

Dentro del proyecto de la Plaza de los artesanos, con el BID, esta planteada la
autosuficiencia. Siendo La Unidad una parte importante de éste, el establecimiento del
valor se hace mas imperioso. Estos ingresos serian percibidos como aprovechamiento.

Sustentacion:

En el siguiente analisis se ha hecho una estimacion de los gastos que se causan
directamente con el ejercicio de las asesorias que se prestan en las Untdad de Diseifio.
Los datos estimados se interpretan como los bienes o servicios que directamente se
relacionan con la ejecucion.

Aquellos costos que se dan independientemente de la cantidad o tipo de
asesorias que se prestan no se tuvieron en cuenta, como la oficina (lugar),
los equipos, los muebles y enseres. Estos pertenecen a la empresa y sus
costos se manejan a nivel global. Estos rubros, también afectarian el valor,
sin embargo, vamos a excluirlos bajo la premisa de que se hagan o no se
hagan las asesorias ellos se causan.

Por lo tanto, el costo se determiné para el momento presente, solo se
contabilizaron los bienes y servicios que se consumen en cada asesoria.
Los valores se estiman como un promedio para un momento determinado
en el que la actividad se desarrolla.

Se estimaron: Los servicios publicos, la papeleria y los salarios involucrados en el
momento de la asesoria.



'l

Periodo:

Contamos con las cifras de los gastos realizados entre el 1° de Enero y el
30 de Julio de 2000.

(astos:

Teléfono- Factura: $ 1'533.830 El teléfono se usa con éste fin,
aproximadamente el 1% del consumo. El promedio mensual de llamadas locales
es $151.852. Fl 1% es: § 1.518 mensuales y $ 10.626 en 7 meses.

Acueducto- Factura: $6°713.130 (Para toda la empresa, con excepcion de
la Subgerencia de Desarrollo, que tiene otro contador). Con un promedio
de 100 personas por dia en la empresa estimamos que 3 de éstas
pertenezcan a Disefio. La oficina no requiere especialmente de éste
servicio, entonces estas tres personas gastaran un 1%. El consumo seria de
$67.130

Energia- Factura: $ 6°343.470 Esta cuenta pertenece a la casa principal
solamente, en la que funcionan 20 dependencias. Por ¢l tamafio y cantidad
de equipos que hay en la oficina de Disefio, se estimo el consumo de 3 de
éstas. Corresponden: $ 951.520

Papeleria- $ 27015.155 Asi mismo la papeleria que se gasta en ésta actividad es
el 5 6 10% de 1a utilizada. $ 151.136 de papeleria (7.5%), se gastarian en ésta
"~ actividad.
Costo Directora- $ 20°470.129
Costo Secretaria- $ 7°886.219

Como la actividad de estas dos funcionarias se reparte en un promedio de 7
disefiadores, €l recargo por éste concepto seria de $ 47050.907

Costo del asesor (diseiiador)- $ 10°500.000 Consultando a los asesores y a la
coordinadora hemos sugerido un 30% del tiempo dedicado a las asesorias. Serian
£ 37150.000

~ La suma total de gastos en estos 7 meses seria:

$87381.319



Se atendieron 193 citas a aproximadamente 170 artesanos. El costo de cada
cita seria: § 43.427

Nota: El no contabilizar los bienes muebles e inmuebles es intencional,
pues no se pretende inflar la valoracién. En caso de determinarse el justo y

real valor, éstos serian necesarios.

Propuesta:

Como la suma a cobrar es representativa, se propone subsidiar en un 95%
el costo de las citas. Esto seria $2.171 y redondear la cifra a $ 2.000

A medida que los artesanos se adapten a ésta politica y los resultados se puedan
analizar, el subsidio podria ser replanteado.

o Participacion en el proceso de disefio de elementos.constructivos para la Plaza de
artesanos con el arquitecto Fernando Montenegro.

e Disefio grafico de portada y contenido para el informe plan pacifico y proyecto
Minercol, asi como colaboracion en los insumos de dicho proyecto.

e Asesoria en planeacion, montaje y exhibicion en las Ferias Expoempresa 2000 y
ManoFacto 2000.

e Soporte para la gestion de mercadeo y proyeccién de los productos aprobados en el
proyecto Bima y las ferias ManoFacto 2000 y Expoartesanias 2000.

¢ Participacion en la propuesta del grupo de Disefio para el Stand de Disefio en
Expoartesanias 2000.

¢ Participacion en el montaje del Stand de Disefio en Expoartesanias 2.000.
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