~erio deComen:ie:) T..-na

artesa ias de ce omblas.a.

libertad y Orden

Ministerio de Comercio, Industria y Turismo.
Artesanias de Colombia S.A.
Centro colombiano de disefio para la artesania y las Pymes.

Estudios de innovacion Tecnoldgica.

Para el mejoramiento de los procesos productivos.
Cadena productiva de la Iraca.Narifio

Anexo

Planos de las propuestas con especificaciones técnicas de
materiales y dimensiones

Manuel Abella Ramirez.
Disefiador Industrial.

Eduardo Llano Mosquera.
Disefiador industrial

Bogota D.C., julio de 2004
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DESVENADOR

2-3 cm.
BRONCE HIERRO

Puntas intercambiables

Acople rosca Macho
Hierro-Bronce.

Largo entre
4-6-8 cms aprox.

Pieza:Desvenador de rosca intercambiable. Unea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): Pl.
Nombre:Desvenador. Referencia:
Oficio: Tejeduria. Materia Prima:lraca
Técnlca:Ripiado  y desvenado
Proceso de Producclén:tomo de madera,tomo de metales, soldadura, ensambels Observaciones:
Pieza en producci on a nivel de prototipo.

esmerilado.

|B.esn.o.usab.|s'_ Dl Manuel Avella, Fecha:Mayo del 2004

D Muestra D Unea D EfT1XIque D

Reterenle{s)
FORASDO7 Fichade dibujoy planoscdr

Centrode Disefioparala Artesaniay las Pymes
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

MANGO ANATOMICO

CUCHN.LAS DE DOBLE FUNaON
INTERCAMBIABLES

Pieza: Urea: Nueva Tegnologia. ESC.(Cm): PL.
Nombre: Referencia:

Oficio: Materia Prima:
Técnica:

Proceso de Produccion: Observaciones:

Responsable: Fecha:

Referente(s) DMuestra D unea D Errpaque D

Centrode Disefioparala Artesaniay lasPymes FORASDD7 Fichade dibujoy planos.cdr
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RIPIADOR DE PINZA

Resorte en acero

Pieza:Ripiador de pinza.
Nombre:Ripiadot
Oficio:Tejeduria.
Técnlca:Ripiado

Proceso de Producclén:tomo de madera,torno

esmerilado.

| Responsable: 0.1 Manuel Avella.

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Detalle 1.

5[S IEMA t£ PIN!:ACON P.ESORTE
tE TENSION

Detalle 2.

€se. (Cmy: PL

linea: Nueva Tegnologla.
Referencia:

Maleria Prima:lraca

de metales, soldadura, ensambels Observaciones:

Pieza en producci on a nivel de prototipo.

Fecha:Mayo 0012004

O linea O ErJiX]que ~

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr

O Mueslra

Referenle(s)
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RIPIADOR GRADUABLE

X . Detalle |.
Sistema de ajuste.

PtNTAS pE corTE AJ\5 TABIES

Acople o la madero .

Pieza:Pipiador graduable. Unea: Nueva Tegnologia. ESe. (Cm): PL
Nombre:Ripiadorr. Referencia:
TCIo;. Tejeauna.

Materia Prima:lraca |

" Tecnica:Riprado

Proceso de Produccién:tomo de madera,tomo  de metales, soldadura, ensambels Observaciones:

esmerilado. Pieza en produccifon a nivel de prototipo.

|Bﬁmu§.ahlg;_ 0.1. Manuel Avella, Fecha:Mayo del 2004

Referente{s) DMuestra D tnea D ElTI>aque D

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
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Pieza:Ripiador de pinza. linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL
Nombre: Referencia:

Oficio: Maleria__Prima:

Técnica:

Proceso de Produccion:

Responsable:

Centrade Disefioparala Artesaniay las Pymes

Observaciones:

Fecha:

Referente(s) D Muestra

D linea D ErT1XXlue D

FORASD7 Fichade dibujoy planos.cdr
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CAMARA  DE BLANQUEADO.

Lamina de Cold Roled
cal 20

Soldadura y grafado.

Bisagras comerciales

ESC (Cm): I=]|

Unea: Nueva Tegnologla.
Referencia:

Pieza:Camara de blgnqueo
Nombre:Camara

Oficio:Tejeduria.
Técnlca:Blanqueado con azufre.

Maleria Prima:lraca

de metales, soldadura, ensambels Observaciones:

Proceso de Producclén:lorno de madera,torno
Pieza en produccifon a desarrollar.

esmerilado.

Fecha:Mayo del 2004

Responsable:  D.l. Manuel Avella.

D Mueslra D Unea D E\'TI>aque D

Referenle(s)
FORASDD7 Fichade dibujoy planos.cdr

Centrode Disefioparala Artesaniay lasPymes
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Parrillas en acero inoxidable.

O<IMENEA CONSISTEOIA  IE
EXIRACTGR Y FILTRO

Acero

inoxidable.

CONTROIES ~ DE EXTRACTGR y QlalAQOII

Cierre hermético.

IIUENADIR ELECI ~IC!I
o Tt

Pieza:Comara de azufrado.

linea: Nueva Tegnologia.

ESC. (Cm): PL.

Nombre:Camarar.
OfIClo:Tejeduria.
Técnica:Blanqueado

con azufre.

Proceso de Producclon: dolado de lamina.soldaclJra,

|Bmu§.a.b.ls'_ 0.1 Manuel Avella,

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

ensambles.

Fecha:Mayo

Referencia:

Maleria Prima:lraca

acoples. Observaciones:

Pieza en produccl[o

del 2004

D Mueslra

Reterenle(s)

a desarrollar ..

D linea D EITIXIClue D

FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.cdr

J2
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

TANQUE PARA TENIDO DE FIBRAS
CIRCULAR

CANASTILLA  PARA
RESIDUOS DE FIBRA

Acero inoxidable.

Capacidad de 50 a 60 litros.
3 a 4 kilos de fibra.

60 cm de alto
50 cm de diametro

llave de Paso de alta temperatura
sin empaque de caucho.

Pieza:Tanque para le;ido circular. Unea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL
Nombre:Tanque poro le;lr fibras .. Referencia:
Oliclo:TeJeduria. Maleria Prima:lraca

Técnica: Te;ido.

Proceso de Produccion: Doblado enrolladdo soldadura. Ensambles. Observaciones:
Pieza en producci on a nivel de prototipo.

Responsable:  0.1. Manuel Avella. Fecha:Mayo del 2004

Referenle(s) D Mueslra D Unea D Empaque IJ

Centrode Disefioparala Artesaniay lasPymes FORASM7 Fichade dibujoy planos.cdr
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artesanias de colombia s.a.

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes

TANQUE PARA TENIDO DE FIBRAS

Estufa comercial.
Diferentes alturas Yy dimensiones.

ESTUFA  MODULAR - [INDUSTRIAL

Pieza: Tanque cuadrado .. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PI.
Nombre:Tanque para le;ido. Referencia:
Oficio:Tejeduria. Maleria Prima:lraca

Técnica:Te;ido.

Proceso de Produccifon> doblado de la lamina. soldadura. ensambles .. Observaciones:
Pieza en producci on a desarrollar ..

|B.%D.Qn§.a.b.|.L 0.1 Manuel Avella, Fecha:Mayo del 2004

Referenle(s) D Mueslra D Linea D E/TIXXlue D

Centrode Disefioparala Artesaniay las Pymes FORASD7 Fichade dibujoy planos.cdr
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LA
EN ACERO

COMERCIAL

TANQUE PARA TENIDO DE FIBRAS

INOXIDABLE

CANASTILLA PARA

Pieza:Tanque cuadrado linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): Pl..
—

Nombre:Tanque para te;ido. Referencia:

Oficio: Tejeduria. Materia__Prima:lraca

Técnica:Tejido de fibras.

Proceso de Producclén:Doblado

| Responsable: . 0.1 Manuel Avefla.

Centro de Disefio para la Artesania vy las Pymes

de lamina.

soldadura. ensambles.

Fecha:Mayo del 2004

Referente(s)

Pieza en produccl[on

O Muestra

Observaciones:

a desarrollar ..

O linea O ETTI>aque ~

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
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Campana en madera.

tuberla de 1 pulg.

Ensambles.

Sistema de graduacion

Pieza: Soporte para tejido ..

linea: Nueva Tegnologia.

ESC. (Cm): Pl.

Nombre:soporle.

Referencia:

Oficlo:Tejeduria.

Técnica:Tejido.

Proceso de Produccion corte, doblado. sodaduras, ensambles

Materia Prima:lraca

|Bﬁmu§.ahlg._ D.l. Manuel Avella. Fecha:Mayo del 2004

Centro de Disefio para la Artesania Y las Pymes

Referente(s)

Observaciones:
Pieza en produccilon a nivel de prototipo.

D Muestra D linea D EJTIX]que []

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr

Jb
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

PUESTO DE TRABAJO

Pleza:
Nombre:
Oficio:
Técnica:

Proceso de Produccion:

|an§a.nla;_

Centrode Disefioparala Artesaniay lasPymes

linea: Nueva Tegnologla.
Referencia:

Materia Prima:

Observaciones:

Fecha:

Referente(s) O Muestra

ESC. (Cm): PI.

O linea O E~ue O

FORASD7 Fichadedibujoy planoscdr



FORMATO Cédigo FORASD 07

Fichas de Fecha 01-03-2004
Dibujo y Planos
MflisknO ~ eoo.n;..Inwstney  Tunsmo TécniCOS ersién 1 Pég“‘]a 1 de 1

artesanias  de colombia s.a

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

SO'ORTE CON S1:SIEMA

Silla n poliuretano 6RADUABLE DE ILTURA.

Conexion electrica.

Pleza:Pueslo de trabajo. Unea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PI.
Nombre:. Referencia:
Oliclo:Tejeduria. Malerla Plima:lraca
Técnica:varlas.
Proceso de Produccién:itomo  de maderalomo  de metales, soldadura. ensambels Observaciones:
Pieza en producci on a desarrollar.

esmerilado.

|Bmu§.a.b.ls'_ 0.1. Manuel Avella, Fecha:Mayo del 2004
Referenfe(s) D Mueslra D Unea D EfTIXXlue D

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes
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CAMARA  DE SECADO Y
BEl El 1C1J DE M~ TERIA
PRIfVA

SALIDA DE Al E

SISTEMA DE SOPORTE PARA
TIPO "ESPINA DE PESCADO"

CA~-ARA DE: SECAD]

ENTRADA DE AIRE~

Pieza: Benelicladero de materia  rima. Linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PL
Nombre: Comara de secado.

Oficio: Tejeduria.

Técnica: secado Natural.

Referencia:

Materia Prima:lraca

Observaciones:

Proceso de Produccion:
Alternativa de disefio.

Estructura en modera. soportes
o alambre, colector en madera Y piedras.

para fibra en cuerda
Propuesta 9.4.3

|R§§an§g9l§: 0.1. Manuel AbelJa, Fecha: Agosto del 2004

Referente{s) D Muestra D Linea D El'fl>Oque D

FORASM7 Fichade dibujoy planos.cdr

Centrode Disefigparala Artesaniay lasPymes
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

PARA
IE Lb, IRACA

DIMENSIOt,ES AP"D . "ELOME: J™J-'S'
AL TURA. 220 "NCHO 3.0 LA-GO 4 ( 'ts

x>~ -T1-8 TCAN~PM~EN-[ DE A_TA
QESL -~<CI"tc:> - -:P[i i'NIR AJERO

E;TRLCTURt DE ;0""OP-EEh MADE=A
D PEj;>riL [- AL::d.

Pieza: linea: Nueva Tegnologla. ESe. (Cm): PL
Nombre: Referencia:

Oficio: Materia Prima:

Técnica:

Proceso de Produccién: Observaciones:

|Rﬁmtlm: Fecha:

Referente(s) O Muestra O linea O ErTl>aque D

Centrode Disefioparala Artesaniay las Pymes FORASDD7 Fichade dibujoy planos.cdr
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TAPA o MECAN(S~O DE
~ TRAMPA PARA SAL:DA
~ oc VAPORES

ESTRUCTURA  GE~-R~
EN nBRA  DE VIDRIO.

pueRTA  DESLIZABLE
DE CIERRE HER4ETICO.

BANDEJA EN ACERO INOx.
PARA QUEMA DE AZUFRE.

SOPORTE ~ METALICO
PARA  BANDEJA.

PUE-TA DESLIZABLE

DE CIERRE HERMETICO

EN ~TERIAL  TRANSPA~~TE
ACRILICO O VIDRIO

BASE METALICA El ANGULO
tE HIERRJ e MADERA.

Pieza: linea: Nueva Tegnologia. ESC. (Cm): PI.
Nombre: camera de azufrado Referencia:

Oficio: Malerla Prima:

Técnica:

Proceso de Produccion: Observaciones:

| Responsable: Fecha:

Referenle(s) D Muestra D linea D Errpaque D

Centro de Disefio para la Artesania Y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo Y pianos.cdr
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e000essenenl () Onu""" ........

arte! nlas de colomb

Subgerencia de Desarrollo

pe'a Ljconi - M Ui ar=ra
43", I'OTICO:E~.l..  5-ge.jO

/

SISTEMA INTEGRA L PAR4
TALLE R DE TENIOO.

JnE~AL
T «-ll)igs
fle( i 91 E6ICO
Lir —ji;L.5'Ro\.
omr acr~ -~
030"
I's" _1ICO 9" TIS;A
Al=-FSJI(,;.E
(I U6&1- RJIIG "Qlo8.£
~~€; a REA0O S
rc SPIU mP.ica. Le(Lf:
LNQQj~""~LE ~\o.(o"
1,5 roOE ™ TIP~ mMA
_—
LIFIfJE CEt:1PfA. (f rloj DE
=-'90J(6TO'ICIjS
OR'JOH\,. 3"8of'CE~LD.
CDNRI~ II>1:ERESDLOS
All||lll
Pleza:Kll de tinturado .. Unea: Nueva Tegnologia.
Nombre:rEstufa modlJar. Referencia:
Oficio:Tejedurla. Materia Ptima:lraca
Técnica> Te;ido.
Proceso de Ptoclucclén:cortes  soldadufas doblados enrollados.. Tanques en acero Observaciones:

Inoxldable.tuberla de 2 pulg en acero galvanizado. Pieza en produccl

|B.esno.nsab.le.'_ 0.1. Manuel Avalla, Fecha:Mayo 0012004

Referente(s) O Muestra

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

- Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

ESC. (Cm): PL.

on a desarrollar ..

O Unea O Errpoque D

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
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