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Programa Nacional de Conformacion de Cadenas

Productivas para el Sector Artesanal.
Estudios Nuevas Tecnologias
Cadena productiva de la Iraca.- Narifio

1. Resumen:

En la definicion de propuestas de disefio encaminadas a la solucion de problemas
especificos de un proceso productivo, se deben generar sistemas de recopilacion de
informacién tanto de bocetos como de propuestas, cualquier idea o esquema puede
ser por mas minimo que este sea el principio de un nuevo camino para resolver dicho
problema.

En la experimentacion y aplicacion de tecnologias apropiadas, la produccion de
prototipos es inminente, solo en el contorno productivo y el grupo artesanal puede
evaluar por medio de la utilizacion del objeto sus benéficos o deficiencias.

Los ajustes a las propuestas o prototipos seran siempre necesarios, depende de
nuestro profesionalismo en nuestros procesos de disefio disminuir al maximo la
desviacion y los posibles errores, evaluando dos y tres veces el disefio antes de iniciar
una etapa de construccion. Este proceso debe siempre involucrar al cliente que en
este caso es el artesano y quien. puede enfocarnos con su experiencia, y visualizar
posibles fallas en el.

Siendo el entorno y el artesano nuestros principales escenarios de actuacion debemos
preocuparnos por su cuidado y conservacion de su entorno, generando alternativas y
propuestas con conciencia ecoldgica que hagan autosostenible la cadena productiva
de la iraca. Obteniendo beneficios en el entorno de produccion y el habitad del
artesano; que por lo general son el mismo, beneficidndolo internamente tanto a él
como a su nucleo familiar.
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Estudios Nuevas Tecnologias
Cadena productiva de la Iraca.- Narifio

2. Introduccion:

Este documento comprende la recopilacion de informacion, datos y propuestas que
ayuden a optimizar los procesos de produccion de la cadena de la jraca en todos sus
eslabones, proponiendo mejoras en equipos desarrollados en etapas anteriores,
evaluacion de problemas productivos, implementacion de equipos y herramientas con
alto contenido social, funcional y ecoldgico.

El oficio de tejeduria de sombreros esta basado en un sistema empirico, instalado en
el nucleo artesanal, que pasa de generacion en generacion muchas veces con pocos
cambios en su proceso productivo.

El problema comdn: La falta de equipos e infraestructura adecuada, asi como la
carencia de sistemas de replica de informacion técnica dentro de todos los grupos
artesanales que comprende la cadena.

El Andlisis de procesos pretende dar alternativas de mejoras tecnoldgicas que
pueden ser ampliadas en su posible desarrollo, abarcando todos los pasos desde el
cultivo hasta su empaque y embalaje. Estas propuestas son elaboradas por un
equipo interdisciplinario de Artesanias de Colombia en el Centro de Disefio de 80gota,
y el Laboratorio de Disefio de Pasto. La informacion acerca de cada propuesta esta
apoyada en imagenes, planos técnicos ylo productos referentes
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3. Antecedentes:

La tejeduria de la Iraca en Narifio por ser de origen ancestral tiene un alto nivel de
técnica y calidad en sus diferentes productos, convirtiéndola en una de las cadenas
productivas con mayor posibilidad de desarrollo a nivel artesanal.

Con el animo de poder competir en mercados internacionales, con grandes volimenes
que satisfagan la demanda actual, se deben implementar mejoras en los procesos que
optimicen y estandaricen los diferentes eslabones de la cadena productiva: cultivo,
beneficio, blanqueado, tinturado etc.

Los estudios realizados por Artesanias de Colombia, encaminados a mejorar los
procesos, llevo a la elaboracion de prototipos de herramientas para ripiado de materia
prima, puestos de trabajo para tejido de sombreros y maquinaria para hormado.
Dichos estudios brindan los parametros de solucion a problemas especificos en la
produccion, salud ocupacional y ecoldgicos tales como: La carencia de herramientas
adecuadas, areas y espacios de trabajo inapropiados, exposicion a contacto con
productos quimicos, maquinaria, herramientas deterioradas, posturas inadecuadas,
falta de seguridad industrial. Es por eso que se desea ampliar las propuestas a todos
los eslabones de la cadena productiva generando alternativas que puedan ser
consultadas para su posterior desarrollo.
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4. Contexto:

Actualmente la cadena productiva de la Iraca reine a mas de 10 municipios
del Dpto. de Narifio, los cuales se distinguen por ser altamente productivos y
conservar técnicas artesanales que distinguen a su producto con un alto valor
agregado. La distribucion productiva de la cadena, abarca a casi todos sus
municipios dotandolos de autonomia tanto en la consecucion de la materia
prima como en sus posteriores procesos de beneficio y tejido. Asi mismo la
tarea desarrollada por Artesanias de Colombia en areas de desarrollo de
producto y asistencia técnica los hace altamente competitivos en el mercado
externo e interno. Los municipios involucrados presentan la caracteristica de
desarrollo enfocados a la especializacion de oficios en los diferentes nucleos
artesanales: Ancuya Yy Linares, cultivo y beneficio de materia prima.
Sandona, beneficio, blanqueado y tejido. Colon, Genova, beneficio vy tejido.
y demas Municipios como: Consaca, Ospina, Sanpuyes, La Florida, Los
Andes Sotomayor, La Cruz, San Pablo, Pupiales y La Unién. Donde los
nicleos artesanales estan fortalecidos y con grandes perspectivas de
mejoramiento.
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5. Objetivo General:

Por medio de la evaluacion y definicion de propuestas de disefio generar procesos y
cambios en los sistemas productivos de la cadena productiva de la Iraca para su
mejoramiento y estandarizacion.

6. Objetivos Especificos (Resultados Esperados):

Definicion de nuevas propuestas de disefio.

Recopilacion de nueva informacion.

Evaluacion de propuestas existentes.

Definicion de metas a corto mediano y largo plazo.

Creacion de un proceso estandarizado que regule las cantidades, tiempos y pasos de
la produccion.

Estructuracion de un sistema conveniente para la utilizacion tanto de las herramientas
de trabajo como del proceso en si.

Tecnificacion y evaluacion de la necesidad de la utilizacion de todos los pasos de
produccion.
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7. Metodologia:

- Analisis funcional en el area, para mejoramiento de eslabones productivos en la
elaboracion de un sombrero.

- La cosecha Yy pre-tratamiento de la paja, que es la primera fase del laborioso
proceso artesanal, la llevan a cabo personas vinculadas al cultivo.

- Proceso de elaboracion (obtencion de fibra), en el que emplean herramientas Yy
utensilios casi siempre adaptados por los mismos artesanos.

- Desarrollo de prototipo para herramienta manual para . ripiado” de materia
prima.

-Busqueda de alternativas funcionales para diversas maneras de iniciar la
elaboracion del tejido.

-La calidad del tejido varia con la seleccion del material y la técnica empleada, que
implican modalidades Yy usos determinados, en laforma y la textura .

- Mejoramiento productivo en las condiciones y pautas productivas utilizadas por
los maestros artesanos: optimizando, disefiando y simplificando.

-Estimulos econdmicos y el afan de desarrollo para acelerar y modificar el ritmo
de la elaboracion vy la calidad del trabajo.

- El acabado es una fase del oficio de dedicacion exclusiva, la variedad de
alternativas industriales para su implementacion, son motivo de exploracién e
investigacion para interés universitario en la elaboracion de tesis para
caracterizacion del material, acabados, técnica Y la finura del tejido.

- Recomendaciones tecnicas para mejoramiento de prototipos de innovacion
tecnolégica en la cadena de lairaca. (Lab. De Pasto.):

Puesto de trabajo para el tejido de sombrero.

Maquina de majado.

Maquina de hormado.
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8 Ejecucion:
* Alternativas Yy propuestas de mejoramiento para los eslabones de la cadena productiva de
la jraca.

8.1- CULTIVO

8.1.1 Laimplementacionde abono organico paralos cultivos de iraca,
es una forma econdmica y efectiva para mejorar cosechas y materia
prima.

8.1.2 Se deben implementar sistemas de replica de la informacion
para la comunidad artesanal, hacer cartillas basicas con alto
contenido grafico para el cultivo y procesamientoy almacenamiento
de composta.

8.1.3 El cultivo de la jraca debe ser alternativo con otros cultivos,
(Café, Platano) para generar un factor mas de interés, entre los
artesanos cultivadores.
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8.2- COSECHA

8.2.1 Se debe implementar la conciencia del cultivo de la iraca como
una forma de mejoramiento econdmico para el artesano, ya que a
diferencia de otros cultivos la iraca puede ser cosechada
mensualmente, generando una entrada constante al cultivador.

8.2.2 Se recomienda hacer una cartilla informativa sobre las
caracteristicas del cogollo y su optimizacidon en la cosecha, distancias
recomendadas en la siembra, control de malezas, tipo de corte, vy el
punto ideal de maduracion.

8.2.3 En los cogollos abiertos o que empiezan a abrir, la luz solar
incide en su maduracion y la materia prima no es la de mejor calidad
para el proceso de tefiido y blanqueado.
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8.3- RIPIADO

8.3.1 Se realizaron pruebas de campo en los mUniclplOSde linares,
Sandona, Ancuya y Colon Genova. los resultados obtenidos en las
pruebas de campo realizadas con 9 prototipos de herramienta ripiador,
todos diferentes. Dio como resultado la fabricaciéon e implementaciéon de
2 prototipos de herramientacon posibilidades de desarrollo:

- el prototipo de compés de puntas intercambiables fue el de mayor
aceptacion entre los artesanos, se recomienda hacer puntas en acero de
no mas largas de 3 CMS. y un grueso no mayor a 2.5mm.

- debe tener 3 boquillas intercambiables de diferentes medidas para
diferentes calidades

- El compas puede tener una manilla tipo "handycam" el mango de
sujecién, para mayor comodidad en el agarre y manipulacion de la
herramienta. (opcional).
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8.3.2 El prototipo de ripiador de puntas ajustables se recomienda para
poder lograr materia prima de diferentes calidades sin necesidad de
cuchillas de repuesto.

Los punzones o cuchillas tipo tijera se debentener en cuenta para la
elaboracion de materia prima de alta calidad.

Los punzones de corte se recomiendan en acero inoxidable tipo
quirargico (sin rugosidades, asperezas u oxido) ya que este tiene
mejor comportamiento con las fibras naturales y garantiza una mayor
duracion del filo.

8.3.3 Las distancias entre punzones de corte para materia prima de alta
calidad es de 2.5a 3 mm. Y para materia prima de calidad méas gruesa de
5a7 Mm.hasta 10a 15 mm.

8.3.4 Se deben buscar alternativas de aprovechamiento del material
sobrante en el proceso de ripiado para una maxima utilizacién de m.p.

8.3.5 En el proceso de desvenado la materia prima es utilizada para la
elaboracion de escobas, siendo este un producto que tiene gran acogida
entre los consumidores y representa un gran porcentaje de los ingresos
del artesano, estas escobas se debe optimizar al maximo como producto.
Se deben disefiar mecanismos que ayuden a generalizar el uso, tejido y
funcionalidad.
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8.4- SECADO Y BENEFICIO

8.41

Para los beneficiaderos de materia prima se proponen estructuras
sencillas en madera Yy recubrimiento plastico (tipo invernadero)
de bajo costo y en forma escalonada para el aprovechamiento del
terreno e intercambio de temperaturas. (Anexo Pazmiio)

Los beneficiaderos de materia prima se recomiendan en el mismo sitio
donde se produce el ripiado.

8.4.2

8.4.3

Los soportes internos para materia prima pueden ser en cuerda o
alambre que no desprenda impurezas u oxido y deben ser
intercalados o diseflados para garantizar el libre flujo de aire entre
los cogollos y que su acomodaciéon no sea inferior a 300 unidades.
Para maximizar la acciéon de secado por medio del sol se
recomienda instalar colectores solares con enfocador a los
invernaderos.
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8.5- BLANQUEADO -AZUFRADO

8.5.1 Camara de azufrado: esta propuesta se debe simplificar al maximo;
la estructura general se recomienda en fibra de vidrio o material plastico
por definir. (polipropileno, estireno, p.v.c.)

El sistema de quemado debe ser semi- independiente dependiendo de

la infraestructura con que cuente el artesano.

Para la quema de azufre (material de facil combustién) se recomienda

una bandeja removible en acero inoxidable o material ceramico

resistente a la corrosion del azufre.

Sistema de puertas para carga de material y camara de quemado

(deslizable o abatible) de cierre hermético.

Se necesita la chimenea con sistema de trampa para salida de gases.
8.5.2 Se debe tener en cuenta el disefio de cdmara de azufrado para
grandes volumenes, en planteamientos futuros, para un nivel maximo de
tecnificacion. (sistemas de quemadores eléctricos, filtros y estructura
metalica.)
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8.5.2BLANQUEADO CON PEROXIDO

El peroxido de hidrogeno es un oxidante extremadamente poderoso ya que
se descompone fécilmente en agua y oxigeno activo, al mezclar peroxido
de sodio con agua se produce el peroxido de hidrogeno e hidroxido de
sodio.

- Ademés existe una gran serie de factores que determinan en gran medida
el éxito del proceso, como son: la temperatura, concentracion,
estabilizadores vy catalizadores, ya que en presencia de estos el peroxido de
hidrogeno trabaja con mayor eficacia.

Analisis quimico funcional de otras alternativas de blanqueado substituto
del peroxido, se recomienda hacer pruebas con cera de laurel, e hipoclorito
de sodio ya que con este se necesitan menores % de insumo

hacer pruebas a la sombra y secado al sol.

Optimizacion de  proceso de beneficio de materia prima, (secado vy
blanqueado) al sgl para ahorrar procesos de blanqueado con peroxido.
(ANEXO 1 PAZMINO.)

La materia prima de baja calidad exige la utlizacion de mayores
porcentajes de peroxido.

Proceso de desengrase de materia prima optimiza el blanqueado vy
posterior tinturado. (probar con desengrasantes de uso comercial o afines).
El blanqueo de la jraca con peroxido de hidrogeno requiere un control de
tiempos y concentraciones evitando asi el deterioro posterior por la perdida de
la resistencia de la fibra, ya que esta presenta una gran facilidad de
descomposicion.
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8.6- TENIDO

8.6.1 Las ollas mas comunes usadas para el tinturado, se obtienen
facilmente en el mercado (tamaleras), por lo general son en acero o
aluminio. (Anexo 2 joserrago)
Las ollas a presion de uso industrial (grandes volumenes 20 a 30 Its.)
Mejoran la calidad de tinturado Y reduce tiempos en el proceso de
tinturado y blanqueado con peroxido.

8.6.2 Se recomienda fabricar canastillas para fibras en malla de acer9
inox. O aluminio con agarraderas Yy soporte de flotacion.

8.6.3 Para disefiar contenedores para tinturado de fibras se recomiendan
de forma alargada o rectangular para extender la fibora en toda su
longitud, las aristas del contenedor deben ser redondeadas para
evitar acumulacién de material, y debe contener un tubo de
desaglie en la parte inferior.
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opcionalmente  un soporte para mantener la fib

contenedor debe ir con tapa.

8.6.4 Se debe hacer un andlisis técnico,

funcional,

ra sumergida, el

y de implementacién

para la "Estufa Lorena". Estufa de combustible orgéanico - mineral
para zonas rurales, optimiza temperaturas

tefiido de fibras. (Anexo 3)

8.6.5 Implementacion de cartillas de fabricacion
8.6.6 Implementacion de "kit de tinturas con sistemas de carga Yy
fibras, tanque de captacion de
de gas natural o propano.

descarga de agua, soportes para
residuos  filtros, instalaciones
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8.6.7 Implementacién Yy capacitacion para la elaboracion de combustible
alternativo. Biomasa. Anexo.

8.6.8 Elaboraciéon de manuales y plantear las asesorias en tinturado para
manejo de materia prima en grandes volimenes.

869 Mejoramiento de proceso de tefiido de la paja en colores fuertes y variados
generalizado en los ultimos afios, las artesanas utilizan anilinas industriales
relativamente economicas y de facil manejo.

8.6.10 as ollas mas comunes usadas para el tinturado,

8.6.11Las ollas a presion de uso industrial.
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8.6.12 odelo de estufas comerciales optimas para tefiido

MODELO
EGONOMICO

8.6.13 Son recomendables los contenedores para tinturado o blanqueado de fibras de forma
alargada o rectangular, las aristas del contenedor deben ser redondeadas, tubo de desagiie en

la parte inferior.
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8.6.14 Implementacion de Estufas ecolégicas de combustible organico - mineral para zonas
rurales, optimiza temperaturas y combustible, hasta en un 60 %. Por su bajo consumo actla
como paliativo contra la deforestacion .

- No contaminan el ambiente brindando un ambiente de trabajo sano. Las estufas son
econdmicas y facilmente transportables.
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8.7- TEJIDO
Se debe tener en cuenta el disefio de puesto de trabajo en
planteamientos futuros, para un nivel maximo de tecnificacion. (sistema
de soporte, asiento y horma graduable, vaporizador Yy horma mejorada,
estructura metélica.)

8.7.1  Se recomienda la implementacion de soporte para tejidos en fibras naturales ya
desarrollados para la cadena productiva del mimbre.

8.7.2  Asi mismo se deben esperar los resultados de las pruebas de campo realizadas
sobre el prototipo de puesto de trabajo disefiado por las D.IKarol Portillay Ana
Enriquez. (ver recomendaciones para puesto de trabajo). Se recomienda hacer un
segundo prototipo de puesto de trabajo haciendo énfasis en la horma graduable, la
cual es susceptible a ser mejorada en muchos aspectos funcionales y contiene
mecanismos interesantes que pueden ser adaptados facilmente.

8.7.3  Se debe tener en cuenta el disefio de puesto de trabajo en planteamientos futuros,
para un nivel maximo de tecnificacion. (sistema de soporte, asiento y horma
graduable, vaporizador y horma mejorada, estructura metélica.)
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8.7.4 Se recomienda la implementacién de soporte para tejidos en
fiboras naturales ya desarrollados para la cadena productiva del

mimbre.

- Ultima version de puesto de trabajo para tejido de sombreros, con sistema de horma para
diferentes medidas, Yy soporte para graduar de altura, iman para sujetar tejido y “"cuello”

ecualizable.
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8.7.5- Sistema (puesto de trabajo) para tejido de sombreros en jraca, con horma graduable
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Asi mismo se deben esperar los resultados de las pruebas de campo
realizadas sobre el prototipo de puesto de trabajo disefiado por las 0.1
Karol Portilla y Ana Enriquez. (ver recomendaciones para puesto de
trabajo)

- Se recomienda hacer un segundo prototipo de puesto de trabajo
haciendo énfasis en la horma graduable, la cual es susceptible a ser
mejorada en muchos aspectos funcionales y contiene mecanismos
interesantes que pueden ser adaptados facilmente.
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8.8- BLANQUEADO FINAL

Para poder implementar el proceso “ecuatoriano” de blanqueado se deben manejar grandes
volimenes de materia prima Y capacitacion. La infraestructura necesaria para el proceso
ecuatoriano. genera un gasto considerable en tanques e instalaciones. asi como un proceso
largo (8 dias minimo); para que sea aprovechable se deben manejar producciones grandes y
mano de obra capacitada.
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BLANQUEADO CON PEROXIDO

El peroxido de hidrogeno es un oxidante extremadamente poderoso ya que se descompone
facilmente en agua y oxigeno activo, al mezclar peroxido de sodio con agua se produce el
peroxido de hidrogeno e hidroxido de sodio.

Ademas existe una gran serie de factores que determinan en gran medida el éxito del
proceso, como son: la temperatura, concentracion, estabilizadores y catalizadores, ya que
en presencia de estos el peroxido de hidrogeno trabaja con mayor eficacia.

Analisis quimico funcional de otras alternativas de blanqueado substituto del peroxido, se
recomienda hacer pruebas con cera de laurel, e hipoclorito de sodio ya que con este se
necesitan menores % de insumo

hacer pruebas a la sombra y secado al sol.

Optimizacion de proceso de beneficio de materia prima, (secado y blanqueado) al sol para
ahorrar procesos de blanqueado con peroxido. (ANEXO 1 PAZMINO.)

La materia prima de baja calidad exige la utilizacion de mayores porcentajes de peroxido.
Proceso de desengrase de materia prima optimiza el blanqueado y posterior tinturado.
(probar con desengrasantes de uso comercial o afines).

El blanqueo de la iraca con peroxido de hidrogeno requiere un control de tiempos y
concentraciones evitando asi el deterioro posterior por la perdida de la resistencia de la
fibra, ya que esta presenta una gran facilidad de descomposicion.
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8.9- LAVADO

8.9.1 Elproceso de neutralizado del peroxido se recomienda hacerse al aire libre y ojala con
agua corriente para garantizar mayor limpieza de la fibra.

8.9.2 Se debe hacer énfasis en el proceso de neutralizacion del peroxido (standardizacion de
proceso) y elaborar un documento o cartilla metodoldgica para el conocimiento general
de los artesanos.

8.9.3 Parael &rea de secado de productos terminados (sombreros) se recomienda sistemas
de soportes o sistema de racks que puedan soportar hasta 300 docenas en 12 mts 2,
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8.10- MAJADO

8.10.1 Esrecomendable seguir con lafase final de desarrollo tecnol6gico que se esta
haciendo sobre la maquina de majado ya existente. (Anexo 4 M. majado)

- Enun futuro, para este proceso es necesario disefiar una maquina de uso semi-industrial,
ya que es evidente la necesidad de desarrollo tecnoldgico en este eslabon de la cadena por
ser el que mas esfuerzo fisico requiere y por lo tanto mayores riesgos en el operario.

O/er recomendaciones sobre la maquina de majado.)
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8.11- HORMADO

8.11.1 Esrecomendable seguir con la fase final de desarrollo tecnolégico que se esta
haciendo sobre la maquina de prensado disefiada, Yy que actualmente se encuentra en uso.

- Ver recomendaciones y sugerencias sobre la maquina de prensado.
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8.12. ACABADOS

8.12.1 -Es necesario la creacion de puestos de trabajo para producto terminado, para que
los artesanos pongan etiquetas de medidas y marcas.

8.12.2 Asi mismo se necesita desarrollar un soporte para producto semi y terminado, ya que
actualmente se encuentran casi todos los artesanos depositando los productos sobre el piso,
lo que va en contra de las normas de calidad.
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8.13. EMPAQUE

8.13.1 Se recomienda el disefio de un empaque Yy embalaje (Standard y de identidad regional) para
los sombreros elaborados en diferentes localidades de Narifio. (ver recomendaciones de
Ximena Arango). Se recomienda explorar con los sobrantes del proceso de ripiado, y con las
venas de la jraca utilizadas para fabricar escobas.
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9 Logrose Impacto:

Cultivo:
Implementacion de mejoras, con técnicas sencillas y economicas, que ayuden a la
consecucion de materia prima de alta calidad desde el cultivo.
Lograr concientizar al artesano para obtener mejoras econdmicas alternando su cultivo y
optimizandolo.

Cosecha:
Dar a conocer a toda la comunidad artesanal, por medios impresos (cartillas), la forma
correcta de cosechar la Iraca, (maduracion, temporadas Optimas, forma del corte,
almacenaje, etc.) y asi estandarizar y optimizar al maximo el "cogollo".

Ripiado:
Innovacidn tecnoldgica, disefio y fabricacion de herramienta manual para el ripiado de Iraca,
primeros prototipos (10) implementados en la cadena productiva para el Dpto. de Narifio.
Disefio de alternativas de herramienta manual para su posterior desarrollo.

Secado Y beneficio:
Disefio de beneficiadero de materia prima, para optimizar el blanqueado natural al sol. Con
altas posibilidades de desarrollo en la comunidad artesanal de Linares.

Azufrado:
- Disefios de alternativas mejoradas para cdmaras de azufrado en fibra de vidrio, de caracter
artesanal y semi-industrial.

Tenido:
Elaboracion de propuestas encaminadas a satisfacer parametros ecoldgicos (Estufa
"Lorena"), y a la vez brindar mejores condiciones de trabajo al artesano.
Disefio de instalacion optima para taller de tefiido en grandes volimenes.
Redisefio de "Kit de Tinturado" consistente en estufas, ollas y soportes para materia prima,
evaluacion de alternativas que satisfacen la necesidad y que actualmente se consiguen
facilmente en el mercado.
Implementacion de alternativas que han dado éxito en atas paises (estufa "Justa").
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Tejido:
Implementacion de soportes para el tejido de sombreros ya desarrollado en etapas
anteriores para la cadena del mimbre.
Mejoras al disefio de puesto de trabajo realizado por el Laboratorio de disefio de Pasto.
Disefio de puesto de trabajo con aditamentos complementarios para un optimo tejido.

Majado:
Andlisis y Recomendaciones para mejoras de la maquina de majado (Lab. De Pasto),
desarrollo de criterios funcionales para el posterior desarrollo de un segundo prototipo
mejorado.

Hormado:
- Andlisis y Recomendaciones para mejoras de la maquina automética de hormado (Lab. De
Pasto), desarrollo de criterios funcionales para el posterior desarrollo de un segundo prototipo
mejorado.
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10 Conclusiones y Recomendaciones

10.1 Se determinaron 7 Factores de Riesgo:

o

No hay seleccion de la fibra.

No hay adecuaciones apropiadas en los talleres.
La utilizacion del proceso es empirico.

No hay equipos ni herramientas especializadas.

Los conocimientos de los artesanos no evolucionan.

Condiciones de seguridad.
Ambiente fisico variable.

10.2 Se determinaron 10 Agentes de Riesgo.

[

Herramientas inadecuadas.

Esfuerzo fisico postural.

Carencia de iluminacion.

Exposicion al humo.

Pisos deficientes.

Carencia de instalaciones.

Deterioro por los quimicos del producto.
Toxicidad de los quimicos utilizados.
Afectacion de los érganos de los sentidos .

10.3 Consecuencias.

Afectaciones del olfato y garganta.
Cortes y ampollas de las manos.
Lumbalgias y calambres

Reumas Yy resfriados.

Contaminacion ambiental.
Deformacion de la columna vertebral.
Picazon en los 0jos.

Blanqueo del cabello, cejas y pestaiias.
Quema de la piel en manos y cara.
Enfermedades respiratorias.
Quemado por contacto directo.
Deterioro de la ropa.
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10.3  Se encuentran muchos riesgos en los que el artesano esta poniendo en peligro su
salud. Se encuentran distribuidos dentro del todo el proceso en donde no se tiene un
calculo 0 una estadistica medica o una informacion para ver su porcentaje o nivel de
gravedad, lo que impide unatoma de decisiones acertada.

10.4 Existe documentacion suficiente donde estan definidos todos los problemas hasta
ahora encontrados, se debe iniciar una fase de evaluacion de propuestas y de produccion
de prototipos.

10.5 Las propuestas de disefio deben ser totalmente definidas. Planos técnicos terminados,
adjudicacion de materiales, visualizacion de los posibles procesos productivos y
acercamiento a un esquema de costos.

10.6 Los disefios deben ponerse a evaluacion en diferentes escenarios para su ajuste y
mejor aceptacion por parte del artesano.

10.7  El disefio y fabricacion de prototipos de Ripiador, M&q. de Majado, Hormadora,
nos permite hacer pruebas de campo en la comunidad artesanal, lo que favorece la
evolucion de la funcionalidad de las herramientas.

10.8 Lapartetrasera (patioy zaguén) de las instalaciones de la alcaldia de Sandoné son
recomendables para un taller de tinturado en grandes volimenes.

10.9 Las instalaciones de la escuela Luis Carlos galan en las afueras de Linares se
recomiendan para la instalacion de talleres de tinturado.

10.10 La organizacion de un sitio de trabajo permitird el desarrollo de la actividad, su
transferencia de conocimiento de una generacion a otra y la permanenciay union del
grupo como tal.
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11. Pr ion

111 Se requiere trabajo de campo en experimentacion con el artesano Y el entorno productivo.

11.2  El beneficio con los cambios realizados permitird la disminucion de costos del producto.

11.3  Bulsqueda de nuevas opciones de energia asi como su optimizacion, por medio de
mecanismos  econémicos, limpios y autosuficientes para el mejoramiento  de los procesos.

114 Lograr motivacion atodo el grupo artesanal permitird la adopcion de la nueva tecnologia Y el
seguimiento  a la utilizacion de esta.

115  Evaluacion y puesta en marcha el desarrollo del prototipo del disefio de Luz D. Rosero.
Mejoramiento e implementacion  de la maquina de majado del sombrero. Definicion Y seleccion
del mejor sistema para el proceso. desarrollo de todo el tema para la construccion del prototipo Y
su implantacion de prueba.

116 Desarrollo de puesto de trabajo de tejido disefiado por las D.I Karol Portilla Y Ana Enriquez.
Verificacion y evaluacion de los materiales y proceso productivo, aproximacion de costos.

117 Desarrollo del sistema de la camara de estufado. Desarrollo de planos técnicos Y
especificaciones  de materiales Yy procesos productivos.

118  Tecnificacion de talleres de tintura, desarrollo Y avaluacion de todo el proceso de disefio,
desarrollo  de prototipos de un "kit" para tinturado, (estufas ollas de gran capacidad con
desagtie, coladores para fibras y materias primas).

11.9  Implementacion de estufas ecologicas para optimizar lefia y brindar un ambiente seguro de
trabajo (libre de humo), son de bajo precio y facil adaptacion.

11.10  No todos los artesanos desean mejorar los procesos. El sistema empirico instalado que
pasa de generacion en generacion es dificil de cambiar. Se debe hacer énfasis en talleres de
sensibilizacion y capacitacion  que mejoren la aceptacion de nuevos procesos. El dinamizador
de la cadena de la Iraca en Narifio Sr. Jaime Mora tiene un trabajo realizado al respecto que
debe tener continuidad.
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