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ORFEBRERIA PRECOLOMBINA.

La metalurgia en América, comprendid todos los procesos in
dustriales, desde el cobre hasta el oro. Se inicid en el Siglo
IV A.C. y se extendidé hasta el tiempo contemporaneo del descu
brimiento colombiano.

El empleo del molde de corazdn, conocido también con el nom
bre de " Fundicién a la Cera Perdida ", fue empleado con mucha
frecuencia especialmente para la fabricacién de las figuras
mas complicadas por su ornamentacidn y por sus apendices de -
piezas mdéviles. Este sistema ofreciauna gran economia de metal
precioso y la ventaja de poder agregar a la figura principal
objetos y adornos prefabricados tales como narigueras, oreje.-

ras, diademas, collares etc.

PROCESO:

1.- Primeramente, tomaban carbén vegetal y lo machacaban -
hasta gue quedaba pulverizado. Después mezclaban este polvo
de carbdn vegetal con un poco de arcilla plastica y lo amaza-
ban de igual forma que la pasta para hacer tortillas, algunas
veces les afiadia arena.

2.- Una vez mezclados se moldeaba la pasta en la forma que
mas conviniera ( de la forma interna del molde acabado ), se
ponia a secar por dos dias al, sol hasta quedar seca y dura.

3.- Después se le daba la forma al nucleo para que tomara
el aspecto inicial de la pieza que iba a ser modeladacon una
pequefia raedera de cobre y cuando estaba el nucleo estaba el
nucleo terminado se le cubria con una delgada capa de cera de
abeja, mezclada con resina de copal para hacerla mas resisten

te .
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4,- E1 modelo de cera fué traspasado por pequefias estaqui-
llas de madera o espinas como las puntas del maguey, que mas
tarde servian para soportar el nucleo. Hoy los soportes para
el nicleo se hacen con alambres que tienen un punto de fusidn
mucho mas alto que el del metal que se va a fundir. Pero los
orfebres precolombinos que no poseian tales alambres tenian
que hacerlos de madera.

5.,- Luego se hacia con cera el canal de derrame, a través
del cual se introducia en el molde el metal fundido, y se de
unia al modeio.

6.- Se le aplicaba cuidadosamente a toda la superficie del
modelo de cera una delgada capa hecha con agua y carbdén fina-
mente pulverizado.

7.- Después de secado todo el trabajo, se le envolvia en
una capa externa hecha de arcilla-y carbdn groseramente tritu
rado y se dejaba una apertura para el canal de derrame ( y tam
bién orificios para los respiraderos ) . Luego se le ponia al
sol durante dos dias para que se secara bien y se endureciera

8.- Cuando el molde se habia secado al sol se le colocaba
al fuego para que derritiera todo el modelo interno de cera .
Luego se le envolvia en arena y se le dejaba enfriar.

9.- A continuacidn se le colocaba y calentaba el molde en
un brasero ( probablemente envuelto en arena para mantenerlo
fijo) y se vertia el oro en el crisol o cazo de arcilla refrac
taria, con el que se le pasaba al canal de entrada al molde,
desde donde escurria para llenar la cavidad interna.

10.- La pieza ( asi{ obtenida, roto el molde) era brufiida
con una piedra de pulir, Estas piedras eran probablemente peque

fios cantos rodados.
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11.- Después de pulido el objeto, se le trataba con un bafio
de alambre, se le volvia a calentar al fuego, se le volvia a
balar y se le trataba con ungiento de oro. Igualmente se le
trataba con una mezcla de sal y arcilla htmeda, para darle
un color dorado. Se le daba un pulimento final y el trabajo es
taba concluido. (En la antigua Colombia, los cronistas sefialan
que los indios usaban con este propdsito un liquido o pasta -
formado por plantas que contenian acido oxdlico) Con este pro
cedimiento se obtubieron figuras de un importante valor artig

tico.

Detalle de la técnica gue ensefia la parte de arriba de la cabe
za y agujeros en cada hombro, donde estaban localigzados los so
portes durante la operacidén de fundicidn. Esto& agujeros eran
cerrados después con tapones de oro de la misma ley dando la
impresidén de que las figuras eran trabajadas por la técnica -

mis compleja.



MATRICES EN PIEDRA. -

Cuando quisieron producir piezas en serie para obtener cuen-
tas de collar y otros adornos, cincelaban dibujos en alto relie
ve sobre piedras blandas (pizarra). Estas eran esculpidas des
pués en arcilla la cual una vez seca, era cublierta en la par-
te interna con un molde de cera y el disefio quedaba nuevamen-
te impreso en la otra superficie. Esto daba como resultado un
molde de cera grabado en los dos lados el cual hacian en series
¥y se utilizaba para fundir el numero de objetos deseado apli-

cando el proceso de la fundicidn por cera.

También se utilizd el vaciado en molde abierto para fundir

piezas macizas de tamanio pequefio, como cabezas de alfileres.
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Cuenta de collar, elaborada utiligzando matrices de pie-
dra.
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