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INTRODUCCION .

En el presente informe se consignan las actividades y contenidos desarrollados en
el taller de disefio y mejoramiento de la productividad, en el municipio de
Marmato, departamento de Caldas, Dentro del marco del proyecto para el

mejoramiento de la competitividad del sector joyero en Colombia.

La convocatoria se realizo a través del el taller asociativo Asojomar. Conté con
la participacion de 12 artesanos de corta experiencia que cuentan con
formacién técnica en este oficio.

El proceso se adelanto en dos fases:

1- Primera fase: Disefio y proyeccion de lineas de joyeria, realizado entre el 21
de julio y el 8 de agosto de 2005.

Luego de dar a conocer los objetivos del programa, abordar el tema de la calidad,
productividad y la importancia de las tendencias como guia para la eleccién de
temas y conceptos, se hizo un repaso general a través de los procedimientos de
armado, pulimento y brillo en actividades tedrico practicas.

El disefio y proyeccién de lineas de joyeria se trabajo partiendo de tres factores
diferenciacion en disefio y material, calidad en procesos y acabados y trabajo de
grupo.

La busqueda de conceptos desde la dimension regional y la concepcion de su
medio ambiente fueron los puntos de partida para la eleccion de tres grupos
tematicos:

Topografia y entorno, Mineria, y mitosy leyendas.
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OBJETIVO GENERAL

Orientar los procesos que intervienen en el desarrollo de productos de joyeria
con énfasis en disefio, mejoramiento de la calidad y productividad en el

municipio de Marmato departamento de Caldas.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

* Realizar reconocimiento de producto en el municipio para mejorar 0
rediseflar una linea de productos que atienda a la demanda local y

regional.

» Desarrollar con el grupo de asesorados una linea de joyeria con elementos
y materiales de la regién aptos para ser sondeados en el mercado nacional

€ internacional.

e Organizar el taller asociativo de Marmato y establecer un modelo
productivo que permita fabricar eficientemente los productos desarrollados

* Encargar la fabricacion de series cortas de los productos aprobados y
realizar acompafiamiento durante la organizaciébn y establecimiento del
modelo productivo. que responda a los requerimientos de calidad definidos

por el grupo coordinador.
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1.1. Taller de disefio y mejoramiento de la productividad.

Lugar: Municipio de Marmato. Departamento de Caldas
Fecha: De 21 julio a 08 de agosto de 2005.

Primera fase - Disefio y proyeccion de lineas de joyeria.

Actividades Desarrolladas:

ACTIVIDADES

Presentacion del programa, Reunién de
apertura con todas las entidades vy
representantes de la regién y el grupo de
asesorados.

-Socializaciéon  del

metodologia en disefio.
-Reconocimiento y
productos con base en
definidos para el

programa que contemplan la
optimizacion de factores de disefio,
calidad, Productividad y precio de los
productos elaborados por los artesanos.

programa y la

evaluacion de
los criterios
desarrollo del

-Socializacibn de conceptos de disefio
aplicados a lajoyeria.

-Actividad grupal hacia la basqueda de
referentes, temas y conceptos asociados
a la region.

LOGROS

-Dar a conocer a las entidades vy
representantes del municipio el programa
a desarrollar, con el proposito de
informarles e involucrarlos con desarrollo
de mismo, Yy buscar apoyo y promocién en
las actividades que para tal fin se han
previsto.

-Sensibilizar a los artesanos en todos los
aspectos que tienen que ver con las tareas
programadas, en la aplicacion de la
metodologia de disefio y desarrollo de
lineas de producto.

-Implantar en los asociados la informacion
necesaria para la comprension de los
aspectos relacionados con el disefio de
objetos de joyeria.

-Identificar conceptos y elementos, que se
encuentran instalados en la memoria
colectiva de la comunidad o0 que hacen
parte del entorno cotidiano, con el fin de
adoptar algunos de ellos como punto de

partida para iniciar el proceso de disefio.
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Fotos-Juan Carlos Ferrer | Taller Asojomar
Agosto de 2005.

1.2. CARACTERIZACION DEL TALLER ASOCIATIVO ASOJOMAR-ASOCIACION DE
JOYEROS DE MARMATO

El taller asociativo Asojomar Asociacion de joyeros de Marmato, legalmente
constituida hace 15 afios y que tuvo una reactivacion en el afio 2001.

Funciona en un predio que concedio la alcaldia municipal en comodato para tal fin.
La conforman aproximadamente 35 personas, pero activos en el taller solamente
12 personas Y el representante de Asojomar, el sefior José ALirio Diaz Betancourt
Quien gestiona actividades y convenios con las entidades y colegios del municipio.
De 6 de ellos han cursado los programas que la escuela de minas en convenio
con el Sena desarrollan en la localidad, con duracién de un afo, en el que
aprenden las técnicas basicas de joyeria y que exige un afio de practica para
poder recibir el certificado de auxiliar técnico en Joyeria, los otros 6 artesanos

se han beneficiado con todos los talleres programados en el marco del

programa nacional de joyeria que viene adelantando Artesanias de Colombia.
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El taller cuenta con un area aproximada de 8 x 4 metros en donde se ubican 15
mesas de joyeria casi todas dotadas con iluminacion y herramienta basica de
armado. La maquinaria son 2 laminadores una prensa y un equipo completo de

para micro fundicién.

Es administrado por el sefior James Lemus, quien es responsable por el manejo e
inventario del taller ademas de ser un lider con capacidad para organizar al grupo

en funcién de las actividades productivas programadas.

1.3. Productos Referentes de Asojomar

Algunos de los productos fabricados por los artesanos de Marmato que

Comercializan localmente o en ferias organizadas en Manizales y Medellin.

Fotos-Juan Carlos Ferrer | Referentes.
Agosto de 2005.



-Intervenciéon o redisefio a los productos
fabricados en la localidad con base en
los criterios acordados con el grupo
coordinador del programa.

-Repaso general-fundicion-laminado-
recocido- soldaduras, pulimento,
decapado Yy brillo.

-Organizacion del taller
-Busqueda de la forma-ejercicios vy
relaciones bidimensionales.

-elaboracion modelos de prueba
-Definicion de materiales alternativos o
de soporte.

-forma y funcion.

-Ajuste y determinacion de medidas

-Identificacién de técnicas idoneas
-Racionalizacion de procesos
productivos.

-Elaboracién de prototipos
-Organizacion de la muestra

-Clausura y evaluacion del taller que
contara con las entidades
representantes y el grupo d asesorados.
-Muestra de productos elaborados

-De acuerdo a las caracteristicas del
producto  determinar los  posibles
espacios comerciales, ferias y eventos
en donde se podrian sondear.

-Sensibilizar a los artesanos en los
aspectos que determinan la validez de sus
productos en el mercado.

-Lograr que los artesanos tengan la
capacidad de determinar la técnica y los
procesos a utilizar segun las caracteristicas
del producto.

-Sensibilizar a los artesanos en la
importancia de los procesos de busqueda
de la forma por medio del dibujo.

-Definicion de siluetas y bocetos.

-Brindar alternativas en la utilizacion de
materiales.

-Definir las propuestas analisis estructural y
técnico.

-subordinar las propuestas formales a una
funcionalidad adecuada.

-Implantar en los  asociados las
herramientas de andlisis para que estén en
capacidad de determinar la técnica
adecuada en cada caso.

-Concretar los modelos proyectados vy
Hacer acompafiamiento en los procesos de
fabricacion.

-Evaluar los resultados del taller
-Exponer los productos a la comunidad en
general
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1.4. Taller de disefio Y mejoramiento de la productividad.

Lugar: Municipio de Marmato. Departamento de Caldas

Fecha: de 25 Diciembre Y el 01 de octubre.

Segunda fase - produccion.

Actividades Desarrolladas:
ACTIVIDADES

-Reunién de apertura con los

artesanos del taller asociativo

ASOJOMAR:

Socializacion de las caracteristicas Y

los términos de contratacion para la
elaboracion del pedido.

-Elaboracibn de un cronograma de
actividades Yy asignacion de tareas
para el mantenimiento del taller y
or anizacion de la roduccion.

-Elaboracibn de un cronograma de
actividades y asignacion de tareas
para el mantenimiento del taller y

organizacién de la produccién.

-Elaboracién de prototipos de acuerdo
al redisefio de los modelos elegidos.

-Elaboracién de tablas técnicas y de
produccién de acuerdo a las medidas y
pesos establecidos por el grupo
coordinador del programa.

- Orden de ensamble procedimiento.

-primera  produccion series cortas de
cada modelo elegido.

LOGROS
-Contar espera el compromiso y la
colaboracion de los artesanos que van a
intervenir en la produccion.

-Organizacion del espacio y tiempo de
trabajo Yy el mantenimiento de la planta
fisica Yy equipos asi como el flujo de la
produccién

-Reconocimiento de los modelos
elegidos, la descomposicion de sus
partes organizacion del flujo productivo.

-Reconocimiento de los modelos
elegidos, la descomposicion de sus
partes organizacion del flujo productivo.

-Apropiacion y  establecimiento los
modelos organizativos y de planeacion
necesarios en la produccién de series

or arte del ru o de artesanos.
-Reconocer los estandares de calidad
exigidos por el grupo coordinador de

todas y cada una de las piezas del

CENDAI



-produccién y seguimiento.

-Elaboracion de una nueva propuesta
a partir del concepto manejado y las
variaciones propuestas por el grupo
coordinador. (Pulseras elaborados eny

coco plata).
-Reunion de entrega por parte del
grupo de artesanos de los modelos

fabricados Yy recomendaciones finales
para la entre a definitiva del pedido.

pedido.

-Establecer de procesos de control de
calidad en todas las  fases de
elaboracion.

- Entrega por parte del grupo de
artesanos de los modelos fabricados vy

recomendaciones finales para la entrega
definitiva del pedido.

Fotos-Juan Carlos Ferrer | 4 artesanos del taller en produccion.

Agosto de 2005.



FICHAS Y PLANOS - PRIMERA FASE
Disefio y proyeccion de lineas de joyeria
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Ficha de

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04

Producto
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VERSION: 1 jPagina 1de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Collar Artresano: _Luz_Estela_Henao

Nombre: Sonia Grupo: ASOJOMAR

|_Oficio: loveria Departamento:  Caldas

Tecnica: Armado Ciudad:

Materia Prima Plata 950 -coco-cuero Localidad/vereda: ~ Marmato
Resquardo:

Certticado _Hecho a Mano ST D NO D

. . .

Produccion _mes: 200

| Largo (cm) 5

Diametro (cm)

Precio en Bogota: en proceso de costeo

Ancho (cm) 3.5
Alto (cm) 6

Observaciones:

Peso (gr) 11.5
Color - Plata brillante v cafe

Unitario  $10800
Por mayor $18000

La elaboracién del collar Sonia se dio a nartir de la bisgueda de comnosiciones  con ti
a.de-grnjllUlleron Jlas tribus que...habitalllil e.staregion del departamento dti:alda

zo a trabajar con coco luego de identificar o material gue se consigue en la region y gue

ntras~.erenciacion..alL_producto

|Bmmh&;m&m&m

Centro de Disefio parala Artesaniay las Pymes

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s) Muestra

O Linea O Empaque

|
O

FORASD 08 Ficha de producto.cdr
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TECNICoS VERSION 1 [Pagina 1de 2
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes
E
E
(@)
35.0 mm o
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E
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Rieza: Callar Linea: Marmato 2005 ESe. (Cm):l-1 PL.OI
Nombre: Sopla Referencia:
Oficio:  Joveria Materia Prima: Plata- coco

| Técnica; Armado

Proceso de Produccion: Partesen coco: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se
cortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # lse calan las
formas par el exteriorde la linea o se perforan con broca segun sea el caso, luego se emparejan
con lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Y sise quiere se brillan con felpa
y pasta blanca de jayena; par ultimo se lavan con agua tibia y jabon para eliminar los residuosde
la pasta enseguida se dejan secar 3-horas coma minino Nota: la supeificie se puede protegery
lustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.

Partesen plata: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se cortan y se pegan sobre la
superficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos intemasy
0.60 para tubos extemos se deja, se deja secarlO minutos se calan, se lijancon 400y 600, se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
agua tibia y jabon o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
un trapa blanco de algodén.

Ensamble: Porultimo se ensamblan las partesy se protege la pieza con una bolsa de polietilena.
| Responsable:Juan Ca-os Ferrer Fecha: 2005/1 0108
Referenle(s)

Centro de Disefio para la Anesania y las Pyrnes

Muestra

D Linea D Empaque D

FORASD 07 Ficha dc dibujo Y planos.cdr
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

| Dioza Collas Artresano: _Luz FEstela_Henao

Nombre- Caramanta Grupo: ASOJOMAR

Oficio: loveria Departamento:  Caldas

Tecnica: Armado Ciudad: _

Materia Prima Plata 950 -coco-cuero Localidad/vereda:  Marmato

Certificado Hecho a Mano Si O No O resgeeree:

|_Dimensiones Generales: Produccion mes: 200
| Largo (cm) 7.5 Diametro (cm) Precio en Bogota: en proceso de costeo
Ancho (cm) 4.2 Peso (m) 15 Unitario $ 18000

Alto (cm) 0.9 Color- cafe v Plata brillante Por mayor $18000

Centro de Disefio para la Artesania Y las Pymes

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s) . Muestra

D Linea D Empaque D

FORASD 08 Ficha de producto.cdr



FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
o> e oot Dibl._Jle y Planos o
artesanlas de colombia s.a. écnicos VERSION 1 Pagma 1de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania Yy las Pyrnes

O mm

42.0 mm

11.0 mm

22.0 mm

LO

g
(f)

| Pieza:  rrlinr Linea: Marmato 2005 ESe. (Cm):l-l PL.2

| Nomire: Cartamas Reference,

Oficio:  Joyeria Materia Prima: Plata v coco

Técnica: armado

Proceso de Produccién: Partesen coco: sedibuja la forma en papel o se impnme. luego se Observaciones:

ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las *La proporcion  de las laminas Yy el cuerpo es.
armas por el extenorde la linea o se perforan con broca segin sea el caso. luego se emparejan demasiado  rigida

on lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Y sise quiere se bnllan con felpa *E| collar no orrece la caKfa aaecuaaa.
pasta blanca de joyena; por unimo se lavan con agua tibia y jabon para eliminar los residuosde
a pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nola: la superficie se puede proteger y
ustrarcon acene mineral mezclado con acene de coco.

Partesen plata: se dibuja la forma en papel o se impnme. luego se cortan y se pegan sobre la

uperficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos intemosy

.60 para tubos extemos se deja. se deja secar 10 minutos se calan. se lijancon 400y 600. se

nllan con felpa amarilla y plasta blanca .luego felpa blanca pasta roja por ultimo se lavan con

gua tibia y jabén o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con

n trapo blanco de al OO6n.

|B§mu§am§m2aﬂ9§_&w Eecha: 2005/1 0/08

Referente(s) . Muestra O Linea O Empaque O

Centro de Disefio para la Anesania y las Pymes FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.cdr
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CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04
VERSION: 1

jPagina 1de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Certificado Hecho a Mano SI'U No U

Pieza: Pulsera Artresano:Cesar __ Castro

Nombre: Coco nlata Grupo: ASOJOMAR

Oficio: Joveria Departamento:  Caldas

Tecnica: Armﬂo Ciudad:

Materia Prima Plata 950 -coco Localidad/vereda: ~ Marmato
Raocaiiarda.

. ) N

Produccion mes: 50

Largo_(cm) 20.5 Diametro (cm)

Precio en Bogota:

Ancho (cm) 1.5 Peso (gr) 16.6
Alto (cm) 0.8 Color

Observaciones:

Unitario $ 23400
Por mayor $23400

La elaboracién de la ulsera se dio a artir de la bls ueda de com osiciones con fi

secuencias de modulos con coco lata.

Los eslabones de plata que unen los modulo no estan soldados por eso se trabajan con calibres mayores para asi
procurar su unién, sin embargo no resulta muy funcional.

|Bﬁmn§ahle;.m2admmﬂ

Centro de Disefio para la Artesania Y las Pyrnes

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s)

Muestra

|
D Linea D Empaque D

FORASD 08 Ficha de producto.cdr
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Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes

14.9 mm

20.0 mm

10.0 mm

O
LO
Pieza:  puoom Linea: Mannato 2005 ESe. (Cm):l-l PL.
Nombre: Plata_coco Referencia:
Materia Prima: Plata v coco

Oficio:  Joyeria

Técnica: armado

Proceso de Produccion: Partesen coco: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se
ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las
armas par el exteriorde la linea o se perforan con broca segln sea el caso. luego se emparejan
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Y sise quiere se brillan con felpa

*Los esbones son muy del godos vy
—

Observaciones:

cuando la pulsera no esta en uso se

pasta blanca de joyeria; par ultimo se lavan con agua tibia y jabon para eliminar los residuosde
a pasta enseguida se dejan secar 3 horascomo minino Nota: la superficie se puede proteger y
ustTacon aceite mineral mezclado con aceite de coco.
Partesen plata: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la
uperficie de la lomina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos intemosy
.60 para tubos extemos se deja. se deja secar 10 minutos se colon. se lijancon 400y 600. se

brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blonca pasta roja por ultimo se lavan con
agua tibia y jabén o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con

ntraoa blanco de alaedon.

Ensamble: Poru~imo se ensamblan las partes y se protege la pieza con una holsa de palletileno.
|Bﬁmu§.ahls;.lu.a.u. Carlos Ferrer Eecha: 2005/1 0/08

Referente(s)

Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes

evidencian  las uniones.
:sena mejor buscar alTa attemanva al

urOChl:,para-grr~tanimtirlo.

. Muestra D Linea D Empaque D

FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.cdr
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©
Subge cia de DesarroUo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

]
| Dicza: calbr Artresano:Fernando __Moreno
Nombre: caco nlata Grupo:ASOIOMAR
Oficio: Joveria Departamento: ~ Caldas
Tecnica: Armado Ciudad:
Materia Prima  Plata 950 - coco Tocandadvereda,  Marmato
[Certimicado _Hecho a Mano ST O No O RO8guaKA0:
| Dimensiones Generales: Produccion mes:
Largo _(cm) 59 Diametto  (cm) Precio en Bogota: En proceso de costeo
Ancho (cm) 2.6 Peso (IIT) 47 Unitario $ 58.800
Alto (cm) 5 Color cafe-Plata Por mayor $ 58.800

Observaciones:
La elaboracién de este collar se da a artir de la unién de eslabones de coco. Los eslabones de Qlata se

Lo.auna soldadura de bajo puto de fusion y aislando las partes
esullaUlLtrabajiLdemasiadU-dispendioso y no aplicapara.pmduc '

| Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: Agosto -08-2005 |

Referente(s) . Muestra D Linea D Empaque D

Centro de Diseilo para I Artesani. Y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto.oo,
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. Dibujo y Planos

o 0y VERSION 1
artesanlas de colombia s.a. Tecn|cos

CODIGO: FORASD 07

Pagina 1de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes

20.0 mm

42.0 mm
o E
18.0 mm [--,
N (@)
()
N
30.0 mm
Pieza:  Collar Linea: Mannato 2005 ESC. (Cm):I-I PL.OI
Nombre: Platoy coco Referencia:
Oficio: Jo eria Materia Prima: Plata- coco

Técnica: Armado

Proceso de Produccién: Partesen coco: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se
cortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las
formas par el exteriorde la linea o se perforan con broca segun sea el caso, luego se emparejan
con lima de corte medio. Parael pulimento se lijancon 400 - 600 Y sise quiere se brillan con felpa
y pasta blanca de joyeria; par ultimo se lavan con agua tibia y jabén para eliminar los residuosde
la pOsta enseguida se dejan secar 3 horas.como mining Nota: la superficie se puede protegery
lustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.

Partesen plata: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se cortan y se pegan sobre la
superficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminasy 0.40 para tubos intemosy
0.60 para tubos extemos se deja, sedeja secar 10 minutos se calan, se lijancon 400y 600, se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
agua tibia y jabon o en uitrasonldo para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
un trapa blanco de algodoén.

. Cop de bojo punto de fusiongue se.consigue en crema,

| Responsable Juan Carlos Ferlel Eecha: 2005/1 0/08

Referente(s)

Centro de Disei\o para la Artesania y las Pyrnes

Observaciones:

|-proceso-de-ensamole-resulta
jspeodiosO-.-Slbien-es..mL.J¥..1llamativ

. Muestra O Linea O Empaque O

FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr



FORMATO

Ficha de
Producto

Ministerio  de Cor

artesanlas

dustili Y Tunsmo

colombia s.a.

Su ca

Pieza:

Nombre: Ovalo
Oficio: Jo eria
Tecnica: Armado

Plata 950 -coco
Certificado Hecho a Mano Si O No O

Materia Prima

Dimensiones  Generales:
Largo (cm) 52

Ancho (cm) 13

Alto (cm) 7.5

Responsable: Juan Carlos Ferrer

entro de Disefio pa™ la Artesania y las Pyrnes

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04

Artresano: Irma Lady Os ina
Grupo: ASOJOMAR
Departamento:  Caldas
Ciudad:

Localidad/vereda: ~ Marmato
Resguardo:

Produccion mes:200
Precio en Bogota:
Unitario $ 11.000
Por mayor $ 11.000

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s) . Muestra

el

D Linea D Empaque D

FORASD 08 Ficha de produclo.cdr



FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
s commcn, 3 o Dib%jp y Planos ..
artesanlas de colombia s.a. ecnicos VERSION 1 Pagma lde?2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

1.0mm

Lo E o
o E e o
LO o
LO
Lo E
@ E .LO
13,0 mm
Pieza: Aretes Linea: Mannato 2005 ESe. (Cm):l-1 PL.
Nombre: ovalo Referencia:
Oficio:  Joyeria Materia Prima: Plata coco

Técnica: armado

Proceso de Produccién: Parles en coco: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se Observaciones:
ortan y se pegan .sobre la ;uperficie coco se deja secar 10 rpinutos.Con segueta # lse calgn las *Eldisefio es demasiado coman, tal vez con
armas par el exterlordu_a la linea o se perforan con broca segun sea e'I caso, luego se emparejan formas que ofrezcan mayor movimiento se
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijancon 400 - 600 Y sise quiere se brillan con felpa i~ .
pasta blanca de joyeria; par ultimo se lavan con agua tibia y jabén para eliminar los residuosde pueda utilizarsubase constructiva.
pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y
ustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.
Parles en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se cortan y se pegan sobre la
uperficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubas intemosy
.60 para tubos extemos se deja, se deja secar 10 minutos se calan, se lijancon 400y 600, se
rillancon felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
gua tibia y jabén o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
ntrapa blanco de algodon.

Responsable:Juan Carlos Ferrer Fecha: 2005/1 0/08

Referente(s) D Muestro D Linea D Empaque D

- . FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr
Centro de Disefio para la Artesania Y las Pymes



FORMATO

Ficha de
Producto

Ministerio de Comerclo./nduatl1ll y Turilmo
artesanlas de colombia s.a.

e Desarmlllo

Pieza:

Nombre: lo
Oficio:

Tecnica:

Materia Prima

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 5.2

Ancho (cm) 1.2

Alto (cm) 0.8

Responsable: Juan Carlos Ferrer

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04

Artresano:lrma Lady Ospina
Grupo: ASOJOMAR
Departamento: Caldas
Ciudad:

Localidad/vereda: Marmato
Resguardo:

Produccion mes:200
Precio en Bogota:
Unitario $ 10.500
Por mayor $10.500

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s)

4ft,sinfas de Co%mOl.

Docamatllicién

D

FORASD 08 Ficha de produdo.cdr



FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
P ¥ &} Dibujo y Planos {, .
[——artesamtas deTotombter ST TeCnlCOS Vv ERSION 1 |Pa.g|na. 1 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes

12.0 mm

20 0 mm

|—
00 mm

E Cf)
MR E = L
Y o U
o
LO
Pieza:  Aretes Linea: Mannato 2005 ESC. (Cm):l-l PL.
Nombre- Rectanauio Referencia:
Oficio Joyeria Materia Prima: Plata v coco
Técnica. armado
Proceso de Produccién: Partesen coco: se dibuja la forma en papel o seimpnme, luego se Observaciones:

ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las *Eldisefio es demasiado comin_ tal vez con
armas por el exteriorde la linea o se perforan con broca segln sea el caso, luego se emporejan

on lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Y sise quiere se bnllan con felpo formas q‘f? ofrezcan mayor m0\_/|m|ento se
posta blanca de joyena; por ultimo se lavan con agua tibia y jabén poro eliminar los residuosde pueda utilizarsubase constructiva.

a posta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y
ustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.

Partesen plata: se dibuja la forma en popel o se imprime, luego se cortan y se pegan sobre la
uperficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 poro laminas y 0.40 poro tubos intemosy
.60 poro tubos extemos se deja, sedeja secar 10 minutos se calan, se lijancon 400y 600, se
nllancon felpo amanlla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja por ultimo se lavan con
gua tibia y jabén o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con

algodan

nsamble: Parultimo se ensamblan las partes y se protege la pieza con una bolsa de polietileno.

| Responsable:Juan Carlos Ferrer Fecha: 2005/10/08 |

Referente(s) e Muestra D Linea D Empaque D

~ " FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.cdr
Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes



Ministerio  de Cornef'clo.Industria "1 Turismo
artesanlas de colombia s.a.

Pieza: Aretes
Nombre: Laminas
Oficio: Jo eria
Tecnica: Armado

Materia Prima Plata 950 -coco
Certificado Hecho a Mano Si O No O

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 7.8

Ancho (cm) 1.8

Alto (cm) 0.9

Ceutto de Diseilo para la Arlesani. y las Pymcs

FORMATO

Ficha de
Producto

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04
VERSION: 1

Artresano : Viviana Hernandez

Grupo: ASOJOMAR
Departamento: ~ Caldas
Ciudad:

Localidad/vereda: ~ Marmato

Resguardo:

Produccion mes: 200
Precio en Bogota:
Unitario $11.300
Por mayor $ 11.300

Rcfcn:n s)

Pagina 1de 2

ia Y las Pymes

O eaD 0]

FORASD 0 Fichad producto.cdr



FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04
ot o Cot st T Dibl{jg y Planos ,
artesanlas  de colombia S.a. ecnicos VERSION 1 Pagma lde 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

0.9mm -

18.1 mm

e
Co

BOMM

Z70omm

4mm

Picza:  Aretes Linea: Mannato 2005 ESe. (Cm): 1-1 PL.
Nombre: Laminas
Oficio:  Joyeria
Técnica: armado

Referencia:

Materia Prima: Plata coco

Proceso de Produccion: Partesen coco: se dibuja la forma en papel o se imprime, luego se Observaciones:

ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las *E]l mane'o  del coco en esa disension se
ormas por el exteriorde la linea o se perforan con broca segun sea el caso, luego se emparejan . )
'S P : P o 9 . » luego se pare| complica  (cuerpo friangulo).
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijancon 400 - 600 Y sise quiere se brillan con felpa * Tine notencial oro desarrollar variaciones
pasta blanca de jayena; por unimo se lavan con agua ~biay jabén para eliminar losresiduosde ine p ! P variaci
con muc o mOVimlen o.

a pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y

ustrarcon aceite mineral mezclado con aceite de coco.
Partesen plata: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la

uperficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminasy 0.40 para tubos intemosy
p.60 para tubos extemos se deja, sedeja secar 10 minutos se calan, se lijancon 400 y 600, se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca pasta roja par ultima selavan con
agua tibia y jabén o en unrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
un trapo blanco de algodén.

nsamble: Porultimo se ensambian las partes y se protege la pieza con una bolsa de polie~lena.

| Responsable:Juan Carlos Eerrer Fecha: 2005/10/08
Referente(s) . Muestra D Linea D Empaque D

FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.edr

Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes



FORMATO  copiGo: FORASD 08 esanfasd . o

Ficha de FECHA: 2004 06 04 4~
we wcommn -y Producto

artesanlas de colombia s,a.

taa6j, CEljl AIV

Atiteunil Y las Pymes

Pieza: Artresano  Benigno

Nombre: Marmato Grupo: ASOJOMAR

Oficio: Jo eria Departamento:

Tecnica: Armado Ciudad:

Materia Prima Plata 950 mta Localidad/vereda: Marmato

Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes:

Largo (cm) 2 Precio en Bogota:

Ancho (cm) 1.5 Unitario $ 4800

Alto (cm) 0.4 Por mayor $ 4800
Fecha: Agosto -08-2005 |

Rdi:n:n s) O O O O

Centro de Disciio para la Amsania  Ylas Py= FORASDO fichadepnxIndnafr



i ri:;J FORMATO

CODIGO: FORASD 07

|||.I Ficha de FECHA: 2004 06 04
e = . Comeeto, ", e Too Dibuyj Planos ,
arlesanlas de colombia s.a. uﬁgcr?llcos VERSION 1 Pagma 1de 2

Subgerencia de Desarrollo

- Centro de Disefio para la Artesania Yy las Pyrnes

3mm

Pieza: Dij
Nombre: Marmota
Oficio:  Joyeria
Técnica: armado

Proceso de Produccion:
Partes en plata: se fabrica una caja

15mm

Linea: Marmato 2005 ESe. (Cm): 1-1 PL.
Referencia:

Materia Prima: Plata jrita

redonda de al tura 4 mm y de espesar 1mm, luego se tapa *El di"e Mormot~ es mw  facil de EZloborar

run lado con una lamina de 0.75] se calan, se lijan con 400 y 600, se brillan con felpa rarmado, sinembar o resaltaria mas

morilla y plasta blanca ,uego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con agua tibia y jabon . . .
; - ) ! eficiente sise desarrolla en cera, tendria

en u-~rasanido para eliminar los residuos de la pasta enseguida se secan con un trapa blanco L T

e algodon mas posibilidades de variacion en el

nsamble: Para el relleno de la caja con fragmentos de pirita, se elije la pirita mas regular en manejo e vaumen y a arma.

orclon adecuada a la cavidad de la caja se deposita,

ncolora y se vierte limpiando el exceso con un trapo.

Responsable: Juan Carlos Ferrer

Centro de Disefio para la Anesania Y las Pyrnes

aparte se prepara resina poliéster

Fecha: 2005/1 0/08
Referente(s) . Muestra D Linea D Empaque

D

FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.cdr



o 5 o Producto . .
anesantas dé colombia 5.2, VERSION—% IPaglna 1lde 2

FORMATO CODIGO: FORASD 08
II I I Ficha de FECHA: 2004 06 04

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

| Pieza: (.11"r Artresano:Erica_Viviana Ortiz

Nombre: \Wifer Grupo:ASOJOMAR

Oficio: 1nveria Departamento: Caldas

Tecnica: Armado Ciudad:

Materia Prima Plata 950 Localidad/vereda: Marmato
rCETICATo—Heeho X VoSO No O™ do-

| Dimensiones_Generales: Produccion_mes:

argo (cm) 54 Diametro (cm) Precio en Bogota: En proceso de costeo

Ancho (cm) 42 Peso (gr) 22.6 Unitario $

Alto (cm) 0.5 Color Plata -nelrrO Por mayor $

Observaciones:
*ElDije resultademasiado pesado para el material de soporte que lo sostiene.

Con un material de mayor calibre por ejemplo 3mm.
* Sepresta para variaciones con ese formato y procedimiento constructivo, el embaste le aporta elegancia vy luz.

Responsable: Juan Carlos Ferrer Eecha: Agosto -QS-2005
Referente(s) e Muestra O Linea O Empaque O

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto.cdr
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J FORMATO CODIGO: FORASD 07

I' . I ” - Ficha de FECHA: 2004 06 04
U Dibujo _y Pl .
yrleiaﬁisde!o]ombl%s.a. Ibul’%c |COSanOs VERSION 1 Pdgma 1de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes

1.5mm end]]

54mm

embastes

oc¢ O mm

Pieza: a Linea: Mannato 2005 ESe. (Cm):l-1 PL.
Nombre: Wilfer

Oficio:  Joyeria
Técnica: armado

Referencia:

Materia Prima: Plata

Proceso de Produccién: Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime, Observaciones:

luego se cortan y se pegan sobre la superficie de la lamina de plata con un calibre *El ore resulta demasiado soda ro el
de 0.75 para laminas y 0.40 para tubos internos '10.60 para tubos externos se deja, material de soporte que lo sostiene.
se deja secar 10 minutos se calan y emparejan con lima luego se ensamblan, se lijan Con un mOtenal de mayor cah re por

con 400 Yy 600, se brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,luego felpa blanca-
pasta roja por ultimo se lavan con agua tibia y jab6n o en ultrasonido para eliminar

los residucs de la pasta enseguida se secan con un trapo blanco de algodén.
*se resta ro variaciones con ese

Nota :Los embastes se hicieron con formato y procedimiento  constructivo, el
embaste le aporta elegancia y luz.

| ResponsableJuan Carlos Ferrer Fecha: 2005/1 0/08

D Linea D Empaque D

FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.edr

Referente(s) . Muestra

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes



FORMATO

Minilterio de Cor.rcio, ~Industria y Tunamo
artesanlas de colombia s.a.

CODIGO: FORASD 08
FECHA: 2004 06 04
VERSION: 1 Pagina 1de 2

'sanfas dacol
o b

~CENu

Subgerencia de DesarroUo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Collar
Nombre: As a
Oficio: Jo eria
Tecnica: Armado

Materia Prima  Plata le 950
Certificado Hecho aMano Si O No O

Dimensiones Generales:
Largo (cm) 40

Ancho (cm) 4.1

Alto (cm) 6

Responsablt:: Juan Carlos Ferrer

Centro de Diseilc. para la Artesania Y las Pyrnes

Artresano:James  Lemus

Grupo:ASOJOMAR
Departamento:  Caldas
Ciudad:

Localidad/vereda: ~ Marmato
Resguardo:

Produccion mes: 100
Precio en Bogota: en proceso de costeo
Unitario $ 50.000
Por mayor $50.000

Fecha: Agosto -08-2005

Referente(s) . Muestra

su elaboracion se

|
D Linea D Empaque D

FORASD 08 Ficha de producto.OOr



FORMATO CODIGO: FORASD 07

Ficha de FECHA: 2004 06 04

‘ Dibujo vy Planos -
arsanies  de colombia | e S VERSION 1 Pagina 1de 2
rlesanias - de colombia s Técnicos 9

Subgerenci  de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes

Modulo

vistas 2.0 mm

40.0 mm

Z0 0O mm

0 mm

Frontal

Posterior
e

00 Z mm

Omm

Superior

«Q) (O»

[
<
Y%

3.0mm

Linea: Mannato 2005 ESC. (Cm):J-J PL.

Pieza:  Collar

Nombre: Aspa Referencia:
Oficio:  Joyeria
Técnica: armado

Materia Prima: Plata

Proceso de Produccién: Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime, Observaciones:
luego se cortan y se pegan sobre la superficie de la lamina de plata con un calibre *ELc--°U0LgSQO--..c_onservalg~s as

de 0,75 para laminas y 0,40 para tubos internos y 0.60 para tubos extemos se deja, dimensiones de la rimero ro esta, el
se deja secar 10 minutos se calan y emparejan con lima luego se ensamblan, se lijan cambio se centro en la radiacion  del
con 400 y 600, se brillan con felpa amarilla y plasta blanca ,uego felpa blanca calibre de las laminas.

pasta roja par ultimo se lavan con agua tibia Yy jabén o en ultrasonido para eliminar

los residuos de la pasta enseguida se secan con un trapo blanco de algodén.

| Responsable:Juan Cortos Ferrer Fecha: 2005/1 0108

Muestra O Linea O Empaque O

Referente(s) .
FORASD 07 Ficha de dibujo y planos.cdr

Centro de Disefio para la Artesania Y las Pyrnes



FICHAS Y PLANOS - SEGUNDA FASE
Produccion



FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
Ministerio de Comen:iO. Industrill '1Tuismo Producto 7 -
artesanlas de colombia s.a. VERSION: 1 Paglna 1de 2

Subgerencia Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes

n

Observaciones:
A artir de la rimera version del collar as a se a'ustaron los calibres de las laminas del modulo rincipal a 0.75y se engro&'*Q-LJ-OS
calibres de los tubos de terminales y broche.

Pieza:Collar Artresano: Taller Asojomar

Nombre: Aspa Grupo: ASOJOMAR

Oficio: Joyeria Departamento:Caldas

Tecnica: Armado Ciudad: —_
Materia Prima - Plata Localidad/vereda: Marmato

Certificado Hecho a Mano Si D No D Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes: 100

Largo (cm) 35 Precio en Bogota: En proceso de costeo [—
Ancho (cm) 4 Unitario $

Alto (cm) 6 Por mayor $

| Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: Agosto -08-2005 |

Refi:n:nh:(s) O O - O

. o FORASD Ficha de produdo.OOr
Centro de Disefio para |. Artesania Y las Pymes ORASD 08 Ficha p



FORMATO CODIGO: FORASD 07 nfas de Colom-|

Ficha de FECHA: 2004 06 04
Dibujo y Planos
artesanlas de colombia s.a. TécniCOS VERS'ON 1
S Dijesalrrolllo - €
Modulo
vistas 2.0mm
E
E
(@)
(@) 40.0 mm
N E
E
o Frontal
Posterior
L
E
E
N
_ o E
Superior © E
o

o
<
Y%

3.0 mm

«0Q) (O»

Linea: Mannato 2005 ESe. (Cm): 1-1 PL.

Pieza:  Collar

Nombre: Aspa Referencia:
Oficio:  Joyeria
Técnica: armado

Materia Prima: Plata

Observaciones:

Proceso de Produccion: Partes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime,
luego se cortan y se pegan sobre la superficie de la lamina de plata con un calibre *Elc.QIIQLoSQQ conserva-las mismos

de 0.75 para laminas Yy 0.40 para tubos internos y 0.60 para tubos externos se deja, dimensiones de la rimero ro esta, el
se deja secar 10 minutos se calan y emparejan con lima luego se ensamblan, se lijan cambio se centro en la radiacion  del
con 40Q y 600, se brillan con felpa amanIIlaA yp!ast’a blanca ,IuegoA felpa bIancAa- calibre de las laminas.

pasta roja par ultimo se lavan con agua tibia Yyjabén o en ultrasonido para eliminar

los residuos de la pasta enseguida se secan con un trapo blanco de algodén.

| Responsable:Juan Carlos Eerrer Fecha: 2005/1 0/08
® 0- 0]



.Ficha técnica de costos y fabricacion

Fecha: [ejo lO o©s,

urst'toitl ~ Nr.t'\G1'r bw!'c

artesanias de colombia Curso:
Orden No. Joyero:' T Qc...I.~-e-AfQ.Jertli1C--
Teléfono: Direccion: .1>LALA YI1~-A-70
Descripcion

Dias Trabajados '1
Peso Plata entregado (gr): 30 Peso Plata Terminado (gr): 10j Merma (gr): 1.q

Peso Oro entregado (gr): Peso Oro Terminado (gr): Merma (gr):
Pulimento inicial peso (gr): Merma (gr):
Engaste peso (gr):

Nombre de la piedra: ~"I"'a Cantidad de piedras: Peso en Quilates:
Tipo de accesorios:fleO,oreflO Peso (gr): Precio por metro: Total:
.Tipo de sistemas: bonch o  Precio: Peso(gr):

Pulimento final: Peso(gn):" . Merma (gr):

Herramienta: cU Ar-rrt aclo.....

Cantidad de piezas terminadas por mes:

Cotizacion aproximada mano de obra: ~000 X CJ~ 0

Fecha de entrega: : N
Costo total de la pieza, con sus accesorios: Ln fJ.r-ec~ o ¢IR CdJ+e O.
Transporte:

Empaque:

Costo final:

rdnr-' .
(-LC;1A~-----~

Firma Joyero \|[Firma  del asesor Firma de aprobado



FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
o e comrcn i + T Producto -
:;;;;anlas de‘colombia s.a. VERSION 1 Paglna 2 de 2

Disefio para la Artesania y las Pyrnes

B. - ie O (si aplica)
Fecha Observaciones ASESOT
A tir de | . i6n del Il iust | Juan Carlos
10/09/05 partir ae la primera version del collar aspa se ajustaron 10S Ferrer

calibres de las laminas del modulo principal a 0.75 y se
engrosaron los calibres de los tubos de terminales y broche.

El perimetro del collar se ajusto a 42 cm para todos los collares.

CeD1m de Disefio para I. Artesani. Y Ie Pymes FORASD 08 Fich. de producto.cdr



FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
o Producto
Ministerio  de Comet'do, Industri8 Y Turilmo A H
artesanlas de colombia s.a. VERSION: 1 Pagina 1 de 2
Subgerencia la Artesania_y las Pyrnes
Pieza: Collar Artresano: Taller Asojomar
Nombre: Cartamas Grupo: ASOJOMAR
Oficio: Joyeria Departamento:Caldas
Tecnica:Armado Ciudad:
Materia Prima -Plata y coco Localidad/vereda: ~Marmato
Certificado Hecho a Mano Si O No O Resguardo:
Dimensiones ~ Generales: Produccion mes: 150
Largo (cm) 30 Precio en Bogota: En proceso de costeo
Ancho (cm) 4.5 Unitario $
Alto (cm) 1.1 Por mayor $

Observaciones:
artiLdela-pri mera
I princi |
Las laminas se a.ustaron a una escala ma mas cortas de
lata

| Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: Agosto -08-2005 |

Rdi:ram:(:s) D D D

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymcs FORASD  OS Ficha de produdo.cdr
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|||I Ficha de FECHA: 2004 06 04
S I DibU'jO IY Planos
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VERSION 1 Pdglha 1de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes
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Linea: Mannato 2005

Pieza:
Nombre: Referencia:
Oficio: ve Materia Prima: Plata

Técnica: armado

Proceso de Produccién: Partesen coco: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se
cortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las
formas par el exterior de la linea o se perforan con broca seguln sea el caso. luego se emparejan
con lima de corte medio. Parael pulimento se lijancon 400 - 600 Y sise quiere se brillan con felpa
y pasta blanca de joyeria; par ultimo se lavan con agua tibia y jabén para eiiminar las residuosde
la pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y
lustrarcon aceite mineral mezclado con ace~e de coco.

Partesen plata: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la
superficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubas intemosy
0.60 para tubos extemos se deja. se deja secar 10 minutos se calan. se lijancon 400y 600. se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca .luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
agua tibia y jab6on o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con
un trapa blanco de algodén.

Ensamble: Porultima se ensamblan las partes y se protege la pieza con una bolsa de paiietileno.
ResponsableJuan Carlos Ferrer Fecha: 2005/1 0/08
Rcferente(s)

Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes

ESe. (Cm): 1-1 PL.

coco

Observaciones:

O Muestra . Linea O Empaque O

FORASD 07 Ficha de dibujo Y planos.cdr



Ficha técnica de costos Y fabricacion

. Fecha: rep 10 (S mMO.[
ar‘lesan,,"s de 'c'blon"ylbia CUI'SO:
~~ll 1 ll~~
Orden No. Joyero: FacLsii:  Arcift;ffIM?-
In tl-R.-n1 j:jtCJ.
Teléfono: Direccion: J:>LA24, maA12./y"1~.

Descripcion
Dias Trabajados (J3.S

Peso Plata entregado (gr): . Peso. Plata Terminado (gr): I1IS.S  Merma (gr): 1>
Peso Oro entregado  (gr): Peso Oro Terminado (gr): Merma (gr):
Pulimento inicial peso (gr): Merma (gr):
Engaste peso (gr):

Nombre de la piedra: COCO Cantidad de piedras: Peso en Quilates:
Tipo de accesorios: cU@rO Peso (gr): Precio por metro: Total:
Tipo de sistemas: ~I1Ch O Precio: Peso(gr):

Pulimento final: Peso(gr):' . Merma (gr):
Herramienta: ~C( elo .

Cantidad de piezas terminadas por mes:

Cotizacién aproximada mano de obra: | 20 O Xq i-ory1 D

Fecha de entrega:

Costo total de la pieza, con sus accesorios: —~IN fo-rtice<iCl] ~ c.olJleo .
Transporte:

Fégf qfliJr?;\I:

~L ktCm!|~

~a del asesor Firma de aprobado



'I | | FORMATO CODIGO: FORASD 08
I 1 | Ficha de FECHA: 2004 06 04
Mims(er!de Comercio.  Induatrill <.Tum5mo PrOdUCtO 7 -
artesanlas de colombia s.a. VERS'ON 1 IPagIna 2 de 2
ArllesalDia y = Pymes

B. Segifimil

Fecha Observaciones Asesor
10/09/05 A partir de la primera version del collar cartamas se decidi6 ~~e,ar|03

trabajar los contornos de la lamina del coco calando el centro del
modulo principal.

Las laminas se ajustaron a una escala mayor intercalando plata y
coco Yy superponiendo laminas mas delgadas y mas cortas de
plata sobre las de coco con el objetivo de acentuar el contraste
de los dos materiales y ofrecer una mayor soltura y movimiento
al collar.

'
o . FORASD 08 F = de pmducto.alr
€ 1mde Disefio parit la Am:sania y I Pymes



FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
MiniateriodeCornel'cio,InctlAtri11y TurilmO P rOd UCtO ’ -
artesanlas de colombia s.a. VERSION: 1 Paglna lde 2

Subgere cia de Desarrollo - Centro d Disefio para la Artesania y las Pymes

Pieza: Aretes Avrtresano: Taller Asojomar

Nombre: laminas Grupo: ASOJOMAR

Oficio: Joyerla Departamento:Caldas

Tecnica: Armado Ciudad:

Materia Prima Plata y coco Localidad/vereda: Marmato
Certificado Hecho aMano Si D No D¢ Resguardo:

Dimensiones Generales: Produccion mes: ISO

Largo (cm) 1.6 Precio en Bogota:En proceso de costeo
Ancho (cm) 8.5 Unitario $

Alto (cm) 0.8 Por mayor $

Observaciones:

e presta para rea Izar vanaclones en

Responsable: Juan Carlos Ferrer Fecha: Agosto -08-2005
Referente(s) D Muestra Linea D Empaque D

Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes FORASD 08 Ficha de producto.cd,



“;::i\] ri :; FORMATO CODIGO: FORASD 07

|| _ Ficha de FECHA: 2004 06 04 DA
Zt;;;;?f;;“:e‘;!}'!n‘;;;Z"'Zf;. DIPYE @™ VERSION 1 Pdgia 1de 2
Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pymes
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1.5mm E
E
16.0 mm °
Picza: cte Linea: Mannato 2005 ESe. (Cm):l-I PL.
Referencia:

Nombre: Laminas
Oficio:  Joyeria
Técnica: armado

Materia Prima: Plata  coco

Proceso de Produccién: Partesen coco: se dibuja la forma en papel o seimprime, luego se
cortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # 1se calan las
formas par el exteriorde la linea o se perforan con broca segln sea el caso. luego se emparejan
con lima de corte medio. Parael pulimento se lijan con 400 - 600 Y sise quiere se brillan con felpa
y pasta blanca de joyeria; par ultimo se lavan con agua tibia y jab6n para eliminar las residuosde
la pasta enseguida se dejan secar 3 horas como minino Nofa: la superficie se puede profeger y
lustrarcon aceite mineral mezclada con aceite de coco.

Partesen plata: se dibuja lo forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la
superficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 paro tubas infemosy
0.60 para tubos extemos se deja, se dejo secar 10 minutos se calan. se lijancon 400y 600. se
brillan con felpa amarilla y plasta blanca .luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
agua tibia y jabén o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con

un trapo blanco de algodén.
Ensamble: Porultimo se ensamblan las partesy se prot la pieza con una bolsa de polietileno.

| Responsable: Juan Ca-~os Ferrer Fecha: 2005/1 0/08

Referente(s) O Muestra Linea O Empaque O
FORASD 07 Ficha de dibuj lanos.cd
Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes icha de dibujo y planos.cdr



Ficha técnica de costos y fabricacion

" Fecha: ..[0€ pOr.- Pieza: 4rek-r owvros -
artesanies  de colombia Curso: Asesor:  ur.1 cor (O -
|
Orden No. Joyero:/,ZIltu=-e ASo~rn -~ y
Teléfono: Direccion: jX A2-A  rl+~I1-TQ.

Descripcion
Dias Trabajados O.~'

Peso Plata entregado (gr): Pes¢' Plata Terminado (gr): b.>» Merma (gn:0. "1-
Peso Oro entregado (gr): Peso Oro Terminado (gr): Merma (gr):
Pulimento inicial peso (gr): Merma (gr):
Engaste peso (gr):

Nombre de la piedra: coc( Cantidad de piedras: Peso en Quilates:

Tipo de accesorios: 6Pwcj..."0  Peso (gr): Precio por metro: Total:

Tipo de sistemas:../" . Precio: Peso(gr):

Pulimento final: Peso(gr):' . Merma (gr):

Herramienta: ~ada

Cantidad de piezas terminadas por mes:

Cotizacion aproximada mano de obra: 1.5"00 j¢ Cj ~D,
Fecha de entrega:

Costo total de la pieza, con sus accesorios: £.N ~C~C)
Transporte:

Empaque:

Costo final:

Firma Joyero Firma de aprobado



FORMATO CODIGO: FORASD 08

Ficha de FECHA: 2004 06 04
ot o Comlo iy T Producto o
artesanlas de colombia s.a. VERSION: 1 iPaglna 2 de 2
S-  ca eD - -C--" —- - ArtesaDla y hs Pymes
B.~ (si ica)
Fecha

Observaciones Asesor

: : . . Juan Carl
10/09/05 A partir de la primera version de los aretes lamina, elaborados o ="
en la primera fase de la asesoria, las variaciones se orientaron
hacia la elaboracion del cuerpo principal de los aretes en plata

asi como el gancho. Las laminas permanecen en coco Yy el peso
total de cada arete de no mas de 5 gramos.

Se presta para realizar variaciones en forma Yy tamario.

Centro de Disefio parllla Artesania y las Pyrnes FORASD 08 Ficha de producto.cd



FORMATO CODIGO: FORASD 08

~
Ficha de FECHA: 2004 06 04
e cone e, | Producto .
VERSION: 1 IPagina 1de 2

artesanla. d. colombia s.a.

Subgerencia de Desarrollo - Centro de Disefio para la Artesania y las Pyrnes

Artresano: Taller Asojomar

Pieza: Pulsera

Nombre: Laminas Grupo: ASOJOMAR

Oficio: Joveria Departamento:Caldas

Tecnica: Armado Ciudad:

Materia Prima- Plata y coco Tocalidad/vereda:  Marmato
De.sguarrin-

Cerntifitato Hecho a vano st O No O

Produccion mes: 100

Dimensiones Generales:

Largo (cm) 8 Diametro (cm) Precio en Bogota:En proceso de costeo
Ancho (cm) 4.2 Peso (gr) 46 Unitario $

Atto—tom)—+7 CotorCafePata brittante Por-fayer—6

| Observaciones:
El buen resultado_de esta pieza depende mucho del calibre del coco que no debe ser menor de 3.5 mm y que los orificios de

odas las partes se encuentren alineados.

[Fecha: Agosto -08-2005

Responsable: Juan Carlos Ferrer
Referente(s) O Muestra ¢ Linea O Empaque O
FORASD 08 Ficha de produeto.cdr

Centro de Disefio parala Artesaniay las Pymes



FORMATO CODIGO: FORASD 07

FECHA: 2004 06 04

Oficio: oyeria
Técnica: armado

Proceso de Produccion: Partesen coco: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se
ortan y se pegan sobre la superficie coco se deja secar 10 minutos.Con segueta # lse calan las
ormas par el exteriorde la linea o se perforan con broca segun sea el caso. luego se emparejan
on lima de corte medio. Parael pulimento se lijancon 400 - 600 Y sise quiere se brillan con felpa
| pasta blanca de joyeria; por ultimo se lavan con agua tibia y jabén para eliminar los residuosde
, pasta enseguida sedejan secar 3 horas como minino Nota: la superficie se puede proteger y
strarcon aceite mineral mezclada con aceite de coco.
rtes en plata: se dibuja la forma en papel o se imprime. luego se cortan y se pegan sobre la
perficie de la lamina de plata con un calibre de 0.75 para laminas y 0.40 para tubas intemosy
.60 para tubos extemos se deja. se deja secar 10 minutos se calan. se lijancon 400y 600. se
rillancon felpa amarilla y plasta blanca .luego felpa blanca pasta roja par ultimo se lavan con
gua tibia y jabén o en ultrasonido para eliminar los residuosde la pasta enseguida se secan con

trapa blanco de algodon.
samble: Porultimo se ensamblan las partesy se prot e la pieza con una bolsa de palietileno.

esponsable:Juan Ca~os Ferrer Fecha: 2005/1 0/08
Refercnte(s)

€ 1o de Disefio palllla Artesania Y las Pymes

artesanlas de colombia .. VERSION 1
Subge
170.0mm
- - 6.1 mm
E 1.8mm W
E @ [=:d
7.0mm o
— tri | l
6.0 mm
E
E o
o
E n
E
O N
(0] ° E
1 E
o
[--,
0
posterior posterior Lateral posterior Frente
Modulo coco | Modulo plato
Pieza: Linea: Marrnato 2005 ESe. (Cm): 1-1 PL.
Nombre: Referencia:

Materia Prima: Plata y coco

| Observaciones:
*Elbuen resultado de esta pieza depende
mucho del calil:2re del del coco que no

debe sermenor de 3.5 mm yde gue
tanto los orificios de todos los modulase

encuentren alineados.

D Muestra . Linea D Empaque D

FORASD!11  Ficha de dibujo y planoscdr



Ficha técnica de costos Y fabricacion

o Fecha: -t . ~.10 OS-.
aresan~s de colombia Curso:
—_— e — —_— 1
Orden No. Joyero: TA~ fIA-ILYII4VI7 .
. A4 ~o.r-t1ivJ. 1L

Teléfono: Direccion: PLAZA.
Descripcion

Dias Trabajados

Peso Plata entregado (gr): Peso Plata Terminado (gr): '3.1-1.. Merma (gr):.2. Cf
Peso Oro entregado (gr): Peso Oro Terminado (gr): Merma (gr):
Pulimento inicial peso (gr): Merma (gr):
Engaste peso (gr):

Nombre de la piedra: coco. Cantidad de piedras: . Peso en Quilates:

Tipo de accesorios: Coveho Peso (gr): Precio por metro: Total:

Tipo de sistemas: Precio: Peso(gr):

Pulimento final:. Peso(gr):' . Merma (gr):
Herramienta: ../rr-r\V1a C-;£0

Cantidad de piezas terminadas por mes:

Cotizaciéon aproximada mano de obra: Itj>oo X (~

Fecha de entrega:

Costo total de la pieza, con sus accesorios: ~ V1 -i- o C.~ O ot< Cc:TJfe O.

| ransporte:

Empaque:

Costo final:

BA[~-~

CJFirma del asesor Firma de aprobado
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FORMATO CODIGO: FORASD 08
::! Ficha de FECHA: 2004 06 04
Producto

VERSION: 1

hbias.a.

agina 2 de 2

Subgerencia de Desarrollo - Centro d Disefio para la Artesania y las Pyrnes

Bo Segu.Ul° LlifentOfsi  ica}
Fecha Observaciones ASESOT
C | ie d - -z | d t s de | Juan Carlos
10/09/05 on €l lenguaje de composicion logrado a traves e la Ferrer

utilizacion de laminas de plata y coco se defmid la pulsera que
se conforma a partir de la repeticion de modulo laminares de
coco y de plata 3 de coco y una de plata.

Para la produccion de este producto en particular es necesario
escoger las laminas de coco de partida con un calibre no menor
a 3.5 mm, de lo contrario podria debilitarse el material, luego
que al tener que perforar las laminas por el canto con una broca
de 0.8, por donde se ensarta cada lamina.

*El buen resultado de esta pieza depende mucho del calibre del

coco que no debe ser menor de 3.5 mm y que los orificios de

Ceolro de Dis<:iio paB la

todos las partes se encuentren alineados.

ArlEsania y las Pymcs

FORASD Clil FICba de pmdueto.cdr




~"e-. .«ID,~T_
artesania. de colombia «s

CONCLUSIONES

El taller desarrollado en el Municipio de Marmato cumplié con las expectativas y el
desarrollo de los objetivos en gran medida, sin embargo aspectos disciplinares de los
artesanos que obedecen a su cultura, un poco despreocupada, hace necesario contar
con una estrategia que desde el primer momento comprometa a los artesanos

realmente interesados, con las actividades del programa.

Para préoximos talleres es necesario programar un repaso de los aspectos
relacionados con la técnica, planeacion y disefio de objetos de joyeria con el animo

de hacer algunas precisiones antes de iniciar las etapas de fabricacion y prototipado.

El proxlmo taller podria contar con una participacion mas amplia si se realiza la
convocatoria con mayor anterioridad para que joyeros de Sopia municipio aledafo a

Marmato se programen con tiempo para asistir.

Existe potencial para la ampliacion y desarrollo de nuevas lineas de joyeria que sigan
adoptando materiales naturales de la region como el coco la guadua y la pirita que

diferencian y aportan identidad al producto.



10... ¥ e-cromducmer oo
artesanlas  de colombia s..a.

OBSERVACIONES

Para el grupo de artesanos de Asojomar son muy importantes los programas y apoyos
que Artesanias de Colombia, la gobernacién de Caldas y deméas entidades adelanten
en el municipio, en donde los problemas asociados a la explotacién de oro

desordenada vy la falta de fuentes de empleo diferentes a la mineria son escasos.

Se destaca el compromiso adquirido por la mayoria del grupo, aunque para algunos

no es muy claro el futuro en el oficio y lo ven como una actividad pasajera.

El emprendimiento de este tipo de proyectos en disefio, desarrollo de producto y
productividad, les ofrece nuevas expectativas e incentivan la permanencia yel amor

por el oficio.



M-CortserOLIctul w5 | __
artesanfas  de coJombia s.a.

RECOMENDACIONES

Programar asesorias en dibujo de proyeccién y trazado y talla de ceras con el
objetivo de ofrecer mayores recursos técnicos para futuros desarrollos de producto

yasi poder optimizar las capacidades del equipo de micro-fundicion.

Seguir Fortaleciendo al taller Asojomar y demas formas asociativas de trabajo que

se originen con este programa, en aspectos de orden organizativo y empresarial.

Para proximas asesorias es necesario consolidar el compromiso de los artesanos
con la asignacion de horarios y tareas programadas para cada uno de los

artesanos.
Acompanar el desarrollo de imagen corporativa y empaque.
Concertar con el laboratorio de Manizales las acciones a realizar a partir de los

objetivos propuestos por el centro de disefio, en el marco de los programas en

desarrollo.
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* Diligenciado por el responsable de la actividad:



RS - Informacion de Beneficiarios

Itteunla. de colanbia.l.a

Nombre (/ 1Cédula 10rganizacidnartesanal/Taller

Oficio

| Joyero.

£7
X7[;P7tJ dy C!ii)na(nlvol+142'141. ~44 ; | fl.~clc{adn  Joja/o"::J dO' ~rmal?

Dj::ne/7e 1 8VvoO. [Icl/metlo wid~Tel;0;;(s~28B .F0 22 rorreoelectrénico
Nombre iCédula -1 Organizaciénartesanal/Taller
“He=TD b

~m.~r'--02-~~f--=-I":~~"-fik; j---~--Ic~~6;1;'-~":21::

1~ T Qe

|Oficio

) 2\? o 185"18.34-2--'332.. ! iMqun::.,~d..ca \d.q >.
~mbre - ]6’d la . jorganizacion ~rtesanal/ Taller t l,tYOM“‘\ |Oficio
o o~~~ Q ik S i??; ~Rl-~~1~0~ <1~ 1 e J~~! g..,.:
Direccién - = “TTeléfono(s) BfFQ6275.:1 ICorreoelectronico Mu~ic-ipil  !Departamento -
el \ wo -I"b\JO molicobia113a3.23ct  jcrikaoco@~trna’, \.— MldzMAro | eAUnv.
Nombre I~ula iOrganizacidnartesanal/Taller Oficio
] H N | I | | N |
H B H B H B | | | H B | |
Nombre Cédula {Organi cion artesanal/Taller iOficio
L ] i :
Direccion . iTeléfono(s) jCorreoelectrénico Municipio iDepartamento
. ! 1 |
Nombre jCédula iOrganizacidnartesanal/Taller Oficio
fij;ecci6 Ni~if~~0(;)---mmmmmmmeenen g |-;;:-tr6~~ IM~Ti"iCij;j~-=-=--TOBPI;i; = i"t;----e-emememeeeee

|

« Diligenciadopor el responsable de la actividad:
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Jl ,1 ~slerio  de Climado. InWsnl YT..tsmo
e

..... artesanias de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia:

Evaluacion Diaria del Taller




",. H\{lll‘l I I ] sleno-daCIlmert lo. ~ Y Tl6lsmo

..... artesanias de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Séctor Joyero en Colombia

Evaluacion Diaria del Taller

IO H E B -
~Jesoriotaller: /)fie n-v. VY ‘ ll Jd ea. T . .,|.i IJWC. V|.|C[J

lugar y fecha: 0?-/'C> 5
Alsesor (es): 3]_ >iJl ", |
|

Ictividades realizadas en el dia:

Se
la

—~—

- | |

I T —

~




e
h, .ﬂ\{ ru [ | "slorio  de Caner6o. In6éJHia YTurismo
. s

s | ...... artesanias de colombia.s.a.

Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluacion Diaria del Taller

| gar y fecha:
Asesor (es):

Ahtividades realizadas ergel ma:~
J_m_'ﬁ'.c;a L L con K;equur_q~~ dt?~

vovvr o= 1-0,. ZP,QQ.ML reclCY7a0" ~6GJrr7haclo.

I .
Observaciones del desarrollo del taller:

\~ ~0




Ministerio de Comerdio, Indusisia y Tuismo “\35 ge ¢ kB
p.mﬁﬁ M Loy

artesanias de colombia.s.a.
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia
Evaluacion Diaria del Taller

soria o taller: DK&VI‘?}’% W%,@mmbnlﬂ 0((/4; OWM(AWQ/OC/

gary fecha: g/ 0?/575’ _ R\ﬁ“MﬂM‘C?/ /Zﬁvcﬁ»
gsor (es): /’VWV? Carr/ao W/

tividades realizadas en el dia:’

57/94‘40(9 cle Jopmorn ot ;oe?ﬂvzfc/c? pPore /cz?
d?d@pafcﬂ 24 e/wéoo @t f—am@/@a

Jservaciones del desarrollo del taller: [)e/’h‘z‘m e /@O, _,éng@. fdéz;;/a/-—’fo .

_,y‘m/’n@r{o - M,[gg Lz,/eff-wd@ﬂ ts /@W 1»—-/2::? C/

‘?/ﬂ%ﬁm@ &M Jo . 641‘{7174 UW _em /3 C,T'U,oc?o

el . Y pmaﬂ&\j Cacta ey Ol e lex a@o.

;.-59/‘-/5? l{’ 'z ) - o2 - L f/f?ﬁ%/n/l'&'@ ﬂjQCA/C_@ -




E Mirisierio de Comerdi, Indusiria y Tursmoe
arlesanias de colombia.s.a.

Proyecto para ¢l Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluacion Diaria del Taller

!;gesona o taller: @/W \_/ Vh{/ o1z vV e ‘L@ aLZC? p}z&k«@lpwdcch
ugar y fecha: Q6. / 07 / os . PT‘?'WC? ,ZM—L
\sesor {es): i / (o) COT/ 2 W

Actividades realizadas en el dia:

Doy lssc. . eleccror. cle (oo Jorrr ofoniontes . yirerd

Qa/a—»-era/mn% che andls 7@;4,0 e cterclO @;T

Com—;(ex#:) Q. !rn/ﬂ-l&ﬂf@vw ﬁ::afa.é'oo oll Ccrtfy  &77()

C

)bservaciones del desarrollo del taller: &ﬂ . //.572:1:&:24-0 ole C};éﬂ?%weﬂ
Fue Ly Angenicd . on o ackiedtacs ,Lao@d#a Cres .

D exslen. o ldtdvel ot ﬁ/@hmw[vo ! (Dhose S,

0’-1’0(//’526/!00- ,Q'/ ‘Tj@macn QL /@ %"/14/7"?




E Miniperics de Cormercin, Indusiria y Turtumo
‘ artesanias de colombia.s.a.
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluaciéon Diaria del Tatller

!L§050ﬂ8 o taller: _b ges N7 ‘f MNE S Oroi 17 (e/;z» e / A) /zzzluaamj G/@Cﬁ
lugar y fecha: ﬂ?‘/O?—/OS_ / W 7%&
Asesor (es): / e CW[O J-W

A ctividades realizadas en el dia: ‘ |

,Zléfcl—r—acabﬂ. A - @éézmlm»iro *&@ﬁ'olcxj- c@aa@rdv-
2 (£ -érm/) L/ /«(g_ bwamo(a @mméa Y. -
Ww@o Q/aﬂp/m e ﬁe/mm\w 2O @aad[/o

Observaciones del desarrollo del taller: /‘ﬁ‘fd mvza QZ{' P//c&(/ 746/ €/

__Q’fwué’ (20 G @ISO - Lo Lo ) car nale . Lo,
09/ /”/‘/ﬂmc{m / @) . }/é?/M’V:/' 242 (P ek d —pén/'ﬂ o@-
Cé;’éxé’fv /n aﬁcﬂm hs(/hlﬁo 67/2-‘? O,

\Cc’ hﬂc? A e g0 pmncxw ZPZ’"D 'C)@—‘Z"Q"’ c;ﬁ_
(Pl 042 ao/rm/dc:?c/ /25217@ /zuﬁ L2 ew
Wé@wm M /n—,é«—edmvéza PM /Q

Qym/t’oac:/




@ OS—
' artesanias de colombia.s.a.
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia
Evaluacién Diaria del Taller
\sesoria o taller: D1 70 . (./ /)’W N1 aLa e é//émoéxylfu{c/eq#

Lugar y fecha: d& 2B, / 0'7/ 0SS & ﬁ’?‘"\ﬁ’f‘ﬂ «/—d/olﬁ
Asesor (es): N, / vl (C"?’[ D f@/ﬂ"

Actividades realizadas en el dia;,
S é?ﬁ‘ocx‘rlmw-le 9/6@%;0—7—\ c@ ATT <P V=4
ﬁﬂ%ﬂr— e \?W‘C«cfoo e 1262 & ooy Qrz?,&?r@:,a

/

Pl

: Fi)
(Observaciones del desarrollo del taller: )%‘0 _ - 63—/%0’7’00 N YN
oW ia ‘;rc?rwﬂ . /a % @/TQ/Q/K‘Q %pzé!ﬁ%/qa’a

C}ay) maﬁ" P‘Vlr/'4 SJ C“a'\f

Z/ te_s”Je 47,@@ &té ,@796@4«0« /4 WO{@ o Y
O‘U U/bf:’




E Mirlsierio de Comercic, indusiria y Turisme
_ artesanias de colombia.s.a.
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluacién Diaria del Taller

Asesoria o taller: Q@ML/ m,/a—vw 1 {2: /*Af /G? W&é‘éw ’o/d)’
Lugar y fecha: 401 . s00p .,Lp) 2‘? / o7/ / o [M W -
Asesor (es): _ _ /;;\.’/Z/l (\c:.r\/ ,éa-?—rﬁo y ' ‘

A ctividades realizadas en el dia:

Observaciones del desarrollo del taller: %@3 Ow‘ﬂé»{’ S . nf) C (24 vﬁaﬁ

Ceor |l @f/“c?'p/ﬂ'?ca Locelore'es  poe—xy by o~
{ -Lm-ﬁc;r—;} cgé‘/s'ec/ f e, 2 . Mé{ﬂz/m

QVZf’g 5'42;;,';@9(@ _ -/ﬂm véfmf%w oy (VD ‘/ﬁfwé'/_g._

ey




@ Mirixienio de Comertio, Indusira y Tuttsmo
artesanias de colombia.s.a.
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evalﬁacién Diaria del Taller

\sesoria o taller: blf-c’/ﬁ_b C;/ Wtqmé @& é Mdﬁf%“b(@a/.
Lugar y fecha: mc—”‘/’""l@"zo O&’ )%;Oooé? 7 q/{‘t{ Aty 2008,

\sesor (es): G/}W /2’7-49 /MW . ',emwa ’@r—?vﬁe,

\ctividades realizadas en el dia:

Q@W# .S otieg. e ,244-7-*'6% /caf /Wﬂfé(é—o

‘f:my@m,ﬁ&&f Nerlay %@@.

. o
Dbservaciones del desarrollo del taller: 1405‘ Vo u ik -éJe-r?ao aﬁ/;ycfrwo ol/4 ?S/ /60
no e WMW @) @_ér‘a?md. YAAYZ

-%4729 /"'?”* /cwﬂ 7@@»«7’@0, ,pora. C a/a@(@d o

' (7.

' ;2 : / |
MQLW : CM@ aa/ /a%ﬁna%mv"—(_/,

T J—e:/ lla-a-@wqcp,“of—:) MM@M/ no ‘ v/to
fKJMi e:ﬁa,w:: MJM-; mﬁez;:a./‘é? el s .

.,_Qif_é:?(;/? '-éc‘m/'('cj
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Minicterlo do Dosarrollo Econdmico
artas~nias de colombia s.a.

ACTIVIDADES
Nacional de Joyeria
Conlrol de asistencia pof aclividades y reporte grupal

Programa

por evaluacion

=y T e r : a3 N o
: FECHAS DIA W W A M _ o
- HOLID ™~ Y ART'LIT0S ID\E”‘::T;(F:K:HAAEISN ACTIVIDADES \ Q\ 'i:b ) Lg '(} INFORMACION RESL MEM
! NACIMIENTO 8 BN (b
[ | HORAS DIAS | Secuencia .
:i' p .743&2 Eiu .83. X |y X X X A. Zona {Daepartamento CACTAS .
2 la denaD 6124 - 142.322 - oA DE/F) X | X | A LA X X Municipio/Ciudad M AR IMATO:
Sl lesar Aoz e Castm J.| 1058226 .34) (AT ) 27 O A XX X Nucloo/Grupo Aftesanal Ao TO M A E .
" alipse CEpuND o Np_ (| HHUEO#I nb-04 - Gb Y | x| X XK x| x| Oriontador
| s[NEUY Jowaid omigluelz4. 43,380 12-22-65. bl vd W | X[ Proyecte_ Prexirc Mos Se P4 .
6| @er.dpoMatyn wbl] 10239C99: 20-06 56 ~ Y xl Xl xlxi X FECHAS
1 91'52Q.454, \G-0B-92 Y | ¥ 1 X ' Imicia Termina
8 o5 228 3UR- 01 -10-86 X [ XX [ XX | A DihtMesDPnooS DiaModPhne OF |
9 . iy fbyy - TX-OF: 9 ' X1 XX X | XA ACTIVIDAD
1) iy 278 733D X | 3¢ | X X | X || _ofice JoE=etA
] Técnicas . A revnacl O
Tipo do Accion _procieci o n
Modaldad P regenct al . practeo
Duracién (horas) &< & )
15 TIEMPQ APLICADO
-Té Teor!a (horas) -9 Prictica {horas] LD
17 B MOVIMIENTO DE PARTIZIPANTES
18 Ingreso; | QY Hombres &} Mujeres A
19 i Desercibn: Hombres Mujeres
| 20 ] l . _Eqgresos; Hombres Mujeres |
EVALUACION:

ASESORZ\“UM\ Car’{@l FM@{. .

COQRDINADOR:




@ Minislerio de Comerdio. indhusiria y Turtsmo
7 artesanias de colombia.s.a.
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluacién Diaria del Taller

\sesoria o taller: T //t?"’ cle - Pl‘oducntD;a Qolgfade . 2005,
lugar y fecha: LOCer daclo - - MNVNICIPID DE IMARINATD . Cﬁf_bﬂ?
\sesor (es): ,_,2,6/ 09 /OS ‘

e;_/VC?/U C@I?‘/GO . T‘W .

v ctividades realizadas en el dia:

Proleccercrot o&./ 7/0///4?0’ |
CcP‘VVl'ézO cle Aﬁé//ékrﬂ.- (oA cls © fed s i clcrs

Ac(aa,aan;n prents - Aceo @anm/»

Observaciones del desarrollo del taller: c:_.ga 0@/ —;éy/é,{ =y
clecesyo/o -, st emm . fxs 16 upeseced .

Ho treboio. & Con é/J @ niend o - pector QIS 27

);2 /e’“‘?iQ/o% 1 __prepnd Ao 4JCI'M'cc:: {; e/ DO/ﬂgc—r:

(&ncwen 19V’~é perhe S rreCeSS~'0). SCJ?;OHVYW 7 melo




aCO orm?®

sd '
gari® L
E Minkslerio de Comesdo, Indusiria y Tuthimo gﬁe W”‘”é‘ﬂ o

artesanias de colombia.s.a. : o L
Proyecto para el Mejoramiento de Ia Competitividad del Sector Joyero en Colombia
Evaluacién Diaria del Taller

\sesoria o taller: ’d e Daerd 4 W!e/bmf?Je/)’P][D o /?IMUC%WM 2

Lugar y fecha: Tes }/@’ QJOO'G";[;VO VAQIWQT- WinemAaro CaLlpat _'57/67{01

-

Asesor (es): - / N (.’.;9?- / (=22 w

A ctividades realizadas en el dia:

'(Ce /¥] eCAt I con /C\' Q/@ = d;c/;” O@ - /q‘-_f' ol =P a ol
e enceeaao . 2 Ao Cocda tray, L /C? O/aéf;adﬁfm
o ,e‘:*e‘"c:hcf; de P rexcteceson. ' '

Observaciones del desarrollo del taller:




@ Miniaric de Comerdo, ndusiria y Turtseno
‘ artesanias de colombia.s.a.
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluacion Diaria del Taller

Asesoria o taller: ,
Lugar y fecha: "2 Ry A7 O Oﬁrc—bA—J 2 ®P (/@ 9"'/0 S -
Asesor (es): r [z Ccm/[ <O ' 'M‘W -

Actividades realizadas en el dia: o

Ot?a!&ro«»/n ole MdérzCJ /Cifrub"zqd?i' W) GMU%W
de #C/IQO cle MW / / /-

- r
Dbservaciones del desarrollo del taller: éé ' §%o %)g wémgg@ VKL 1010 Y
e /z? IMWCJ;:W s . O/z;@gu?i_su_é:é_r;vg@,_.

A Q@:W)ﬂ Y2 e‘f",ﬂéuf?fﬁ-'&]
AR Een@;r?v Leyriraclo

Tarnce,d. Y - CC?/C:!CZa

-}-c%ma?"ﬂ?[o _ boctuseo ol s -

Coe> S ~ ArrraAD
W&?._//Cj . AQCAAJ'C:I 0(0 ‘7[047:) e A(/G -

[ Nveno s Lhicsres bu/rda ‘—/é?-r/é.




E Mirkaieric de Comerdo, Indusiria y Tutmo
artesanias de colombia.s.a.
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Evaluacién Diaria del Taller

!;sesorlaotaller. /@f// 06 O/’( A D (./ //IWW‘A cle /CD

Pro Aokl

lugar y fecha: 2 o / o2/ 58 VMaMC?%D C achAl,

{sesor (es): ___ 2;; &2/1——-7 C@?—/m W%‘ .

7~ é—r-fC‘acaavﬂ clo /@rf'/o/m,-.@ C?’ﬂa—aécz__

A ctividades realizadas en el dia:

O cAomererds o  [foo - /mceo% Cle

]//QU/HVW/VJ Lo ¢ .4;';—-{"[/6 .

(

)bservaciones del desarrollo del taller:




E ik e G ey Tt
artesanias de colombia.s .a.
"Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia
Evaluacién Diaria del Taller
!sesorla o taller: cle Diserro o w&n ,én Cée é?’ﬂwaﬁ&udqd

Jugar y fecha: '30/ 07/ oy . AR AT — Cﬂ-i-/_)A—_P
\sesor (es): _ /C/W C;r/":) W :

Wctividades realizadas en el dia:

?&?‘é"»‘—{CCICL' =7 /do /@W C‘?/O??:aé‘zﬁml
é—»rm@a——m (Vo 7 hv-r}nr,tﬂﬂvéa (‘)Cﬂ 590/436_3‘@_

[ 4

Ybservaciones del desarrollo del taller:




E Minisierio de Comerdio, Indusiria y Turtsmo
artesanias de colombia.s.a.
Proyecto para el Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia
Evaluacién Diaria del Taller

\sesoria o taller: olo '3/&0/}’10 ‘-’/ Mrorr}mmfi? ole /9 WM@&C
[.ugaryfecha:Wi , 0] /{O /t:'?

Axsesor(es):vfm ' (Cf‘ 4‘3 %’ .

ctividades realizadas en el dia:

:Zﬂf@oqé/@ e . 3 LHCI3zo- e (Ao M_O{L

/693 mr0cle (< ,@?Méaa/a—.
Qedop‘m@flcz’aw (o2 Q’E/Qf—r/ﬂo /,tom*@
/a a1 }L’Qé‘@ e /6 #é#é/o/c?a/ /@/,mooffo(b

Observaciones del desarrollo del taller:

1!




ey @ Minisizria de Desasoic Econdnuce FICHA DE EVALUACION

artesanias de colombia s.a. DEINSTRUCTORES Y
T ) ASESORES

Region Zéc/(f/@f)ée’/ Departamento _ ¢ ¢ C/'//‘/d’% Municipio %fﬂ?ﬂ?zﬂ

Instructor o Asesor . f (L7 f(‘f[/’ L9 ﬁ%{Ff Comunidad o grupo zgif/r/a*r/ant?/a ars /féf//m 7{0
v L ¢

Modalidad de Capacitacion:

Curso _ Curso-Taller Y Asesoria __Asistencia Técnica __ Seminario __ Gira Educativa __ Otro __ Cuél

Tema ‘-—/3/_“17 oY,

Duracién: Horas presenciales Horas no presenciales

1. Evalle los siguientes aspectos del instructor o0 asesor y del tema tratado, de acuerdo ¢on su apreciacién
personal y l0s siguientes indicadores {marque con una X).

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

—_—m— —

B R
. Camo considera el método de ensefianza utilizada? B X {
¢ Como vio la participacion y motivacion del grupo? I
¢Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor? X
¢ Entendi6 usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor? ¥ |
¢Elinstructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades? I ]
¢ Si se realizaron practicas, como las califica? | X
Si se entregd material de apoyo, ¢coémo lo considera? | [ x>

N o Ao

La actividad respondi¢ a sus necesidades?

Sij’_ No _ Porque? _fnar /(r asesowd  pres tacdts ooy &/ PP /,wolo,,p
/ 7 17

it. ¢ Queé actividad de capacitacion necesita usted y sobre qué tema? /0///7 le r‘/é /M/rff’/ 27'5

//cjvr///? o ot ; casting '

Observaciones

%ﬂ’/ _//3(/ {%x:u/z’] L%/:‘-’)

NOMBRE Y FIRMA (0af3 quien Guiera firmarlo)

FECHA 26 %% -OS




@ hnisiero do Desaraiic Econdmica FICHA DE EVALUACION

artesanias de celombia s.2. DE INSTRUCTORES Y
: ] ASESORVES

Region O(,Lla'wk Iﬂt Departamento Cduai Municipio Marh{.jlo.
Instructor o Asesor }umm Cﬂr{aj Lowver, Comunidad 0 grupo ASouauaM :g:’)&nll m”mwr.yo.

Modalidad de Capacitacion:
Curso _ Curso-Taller ¥ Asesoria __ Asistencia Técnica __ Seminario ___Gira Educativa __ Otro __ Cuél .

Tema D l({;\zo.

Duracion; Horas presenciales Horas no presenciales __ .

. Evalie los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciacion
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

of .

. B
¢ Como considera el método de ensefianza utilizada? ¥
¢ Como vio la participacion y motivacion del grupo?

&Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor?
JEniEndio usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor?
¢Elinstructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades?
;. Si se realizaron practicas, como las califica?

Si se entrego material de apoyo, ;cémo fo considera?

>< 5

e
L

NP O R W &

A NV SN DR L E
D,

La actividad respondi6 a sus necesidades?

Si X No__ Porqué?

Il. ¢ Qué actividad de capacitacién necesita usted y sobre que tema?

Observaciones

Yoia Casee B

Nomere ¥ FIRMA (para quien quiera firmarlo)

FECHA




daCO ]
- gaio® et
@ @ Minisieris (e Desarralic Econdmico, FICHA DE EVALUACION ‘ﬂe S5
artesanias de colombia s.a, DEINSTRUCTORESY W"’
ASESORES .
Region & S, demze Departamento € AL A5 Municipio &2 4) ¢M 4L &
Instructor o Asesor Z£/¢7 £ /)/Z 05 Comunidad o grupo /50 J M/)/

Modalidad de Capacitacion:

Curso _,Curso-TaIIerK Asesoria __ Asistencia Técnica __ Seminario __ Gira Educativa __ Otro __ Cual £ LA Z A
Tema [/, C€ Lo |

Duracién: Horas presenciales 772 Horas no presenciales __.
3

|, Evalle los siguientes aspectos del instructor o asesor y def tema tratado, de acuerdo con su apreciacion
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

m

LCOm() considera el método de ensefianza utilizada?

¢ Como vio la participacion y motivacion del grupo?

£ Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor?
(Entendié usted las explicaciones dadas por el instructor ¢ asesor?
¢ Elinstructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades?
¢,9i se realizaron practicas, coémo las califica?

Si se entregd material de apoyo, ;cémo lo considera?

xz(ﬂﬁ > Y >< m

NoOo kW o
S N I D

La actividad respondié a sus necesidades?

Si1X_ No ___ Por qué?

fl. - ¢Qué actividad de capacitacién necesita usted y sobre qué tema? 7 L5 7 ( Pred)as
Imeycu €O i o A4 225

Observaciones

NomBRE Y FIRMA (para quien quiera fimario)

FECHA {




— @ Ministenio de Desarrolis Econdmica FICHA DE EVALUACION

artesanias de colombia s.a. DEINSTRUCTORES Y
ASESQORES

Region occi denal Departamento _ Ralda< Municipio ___ylo¥ ma 1o

Instructor 0 Asesor o Cor los FCﬁCvComunidadogrupo Asociacon !Q:‘ﬁl@ L—lmm%

Modalidad de Capacitacion:

Curso _ Curso-Taller y Asesoria __ Asistencia Técnica __ Seminario __ Gira Educativa __ Otro __ Cual .

Tema __ TmSend

Duracion: Horas presenciales 442 .Horas no presenciales __.

I.  Evalle los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciacion
personal y fos siguientes indicadores {marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

. Coémo considera el métada de ensefianza utilizada? {

£ Como vio la participacion y motivacion del grupo? {

:Qué conocimiento tenia det tema el instructor ¢ asesor? X
¢ Entendié usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor? | ¥
¢ El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades? ~_
¢,Si se realizaron practicas, come las califica? X,
Si se entregd material de apoyo, ;como lo considera? | x

NO O~

La actividad respondié a sus necesidades?

Si ~ No__ Porque? 3 Se A?onc en *ID:QCJLCQ_ \a deorian.

\Ji6'|tk

i, +Qué actividad de capacitacion necesita usted y sobre qué tema? _talla  de acra
=0 quﬁ'\c— ] \"O“C- de ?‘n cdyo.
] J

Observaciones

,L:_ut stella Henao anal.

NomaRre Y FIRMA (para quien quiera fimario)

FECHA OG- ©8B- 05




@ @ Ministeric de Desavaie Econdmmce FICHA DE EVALUACION
artesanias de colombia s.a, DEINSTRUCTORES Y

ASESORES

Region Departamento === \afan = . Municipio ﬁ]a’l r mc:a)rc:

Instructor o Asesor J van cag les Terrer Comunidado grupo -A S 1 Y

Modalidad de Capacitacion:
Curso __Curso-Taller ¥ Asesoria __ Asistencia Tecnica __ Seminario __ Gira Educativa __ Otro __ Cual .

Tema

Duracion: Horas presenciales 112 Horas no presenciales __.

I, Evalle los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciacion
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Reqular D=Deficiente

JBlIRJD

E

¢ Como considera el metodo de ensefianza utilizada? % |

¢ Como vio la participacién y motivacion del grupo? % j
¢Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor? | X 1
¢ Entendi6 usted las explicaciones dadas por el instructor 0 asesor? { X

¢Elinstructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades? | X

2 Si se realizaron practicas, como las califica? . - >

NGO AN

—-] e ]

Si se enfregé material de apoyo, ¢como 1o considera? x| |

La actividad respondi6 a sus necesidades?

Si ¥ No__ Porque? aﬂcj:j,v;r.\ conoC, miyantes :}IG"(‘%Q‘ra_ncJ;

N VA S oo a s,

fl. ¢ Qué actividad de capacitacion necesita usted y sobre qué tema? <z n? aste - Tallade
a!d’_ }ﬂ;‘@.c:‘ S \\}) Gq:b‘}i'n':}‘\ .

Observaciones

NOMBRE ¥ FIRMA (para quien quiera firmarlo)

FEcha B- o B -5




iy @ Ministerio e Dasarolie Exanémics FICHA DE EVALUACION

artesanias de colombia s.a.  DEINSTRUCTORESY
- ASESORES

Region { lc‘;AQlAQ\ Departamento C a\:;l@f:. Municipio \{Q‘P{Y\OA‘O

Instructor ¢ Asesor S@,gﬂ s So§' F_Q\’ Comunidad o grupo {\.—-_sac,'. acion ,Xczfje_ros

M aronato

Modalidad de Capacitacion:
Curso __Curso-Taller X Asesoria __ Asistencia Técnica __ Seminario __ Gira Educativa __ Otro __Cuél .

Tema _DNicnen o

Duracion: Horas presenciales Horas no presenciales ___.

| Evalle los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su apreciacion
personal y los sigutentes indicadores {margue con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

E

: Como cansidera el método de ensefianza utilizada? X
¢ Como vio la participacion y mativacion del grupo? X
¢ Qué conocimiento tenia de! tema ! instructor o asesor? - X'

- ¢ Entendio usted las explicaciones dadas por el instructor 0 asesor? s
<

X

X

;Elinstructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades? \
¢ Si se redlizaron practicas, como las califica? K
Si se entregd matenal de apoyo, §cOmo 10 considera?

N kWi
— 1

N N I -

La actividad respondid a sus necesidades?

Si X No__ Porqué? Cone C1YMos &6‘3\‘\ Cc:\\/\c;o
NU VA= Aeenlheas

I, ¢Qué actividad de capacitacion necesita usted y sobre qué tema? A e:\\\cn A 2. _Cexas

‘f’hjaﬁ‘\& ACQb@\AG.S ;\& (OV\'\\:OK A,Q, CO\\"IAQA.

QObservaciones DNe g U R =3 ( CUS O \\‘21/\36\
UVio. Aouxaclon Whas | iwnlen s e

e

{_>KiomBRE Y FIRMA (para quien auiera firmario)

Fecua /6 - OF =7720S




@ Ministeria de Dasarrpie Econdmico FICHA DE EVALUAC|0N

artesanias de colombia 5.2, DE INSTRUCTORES Y
- ASESORES

Region O;(Qgﬁg_\_-jepartamento C/‘\LD#‘O Municipio MAZLMATO.
Instructor o Asesor l;‘ AN f @] lO) E":_rfor Comunidad o grupo Ml,taatof\ bt_.}.c_:@o

P A ATO

Modalidad de Capacitacion:

Curso _ Curso- Taller}{'Asesona Asistencia Técnica _ Seminario __ Gira Educativa _ Otro __ Cuél

Tema 3\’_)(:!\(\

Duracién: Horas presenciales Horas no presenciales __

| Evalue los siguientes aspectos del instructor ¢ asesor y del tema tratado, de acuerdo con su aprec:acmn
personal y los siguientes indicadores (marque con una X}:

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente -

E
. Codmo considera el método de ensefanza utilizada? ><
£ Como vio la participacion y motivacion de! grupo?
¢Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor? | <
: Entendid usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor? <
;Elinstructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades? >
=
Vel

S se realizaron practicas, como las califica?
Si se entregd material de apoyo, ;c6mo lo considera?

NOoO WA~

|

La actividad respondi6 a sus necesidades?

Si X No__ Porque? (onoumon u' aPILaW\OZ) CD]'VCTOOD

Nisterrvn UL DN MUY prac,has:z) el rmormento
e chocRar Oeaas chn idenhaaqd Trc:plav

I, ¢Qué actividad de capacitacion necesita usted y sobre qué tema? _[aalk

(ng;) Jnilg He Qlcolrg:z o prolundeouon < @gg?-c: )

Observaciones @OO 9.9 lr\J,orrnc 2 C/\c_x.gfgro qoc

Arcptavon Obxn_oauaam ; dalenca ‘76‘ Idcv414—1_-
Mo_mszglwmmzi@mé@ahm

n ra OrizOdi

7 NOMBRE ¥ FIRMA (para quien auiera firario)
Fecha (O - Sl IEZOS .



Artesanias de Colomba

P ‘ff. @ hinisiena de Desarrolie Econdnucs FICHA DE EVALUACION Caxirs do Docmmentacitn CENDAR
=t artesanias de colombia s.a.  DEINSTRUCTORESY :
ASESORES
Region Ouc \oleula] Departamento C.EIUJI § Municipio \VP‘ drma 1l0 .

fnstructor o Asesor ]uav\ C;m”d'ﬁ fUYEf Comunidad o grupo ﬁlﬂuovuow Javerol Wlarwﬁof

Modalidad de Capacitacion:
Curso _ Curso-Taller Y Asesoria __ Asistencia Técnica_ Seminario __ Gira Educativa __ Otro __ Cual

Tema DtS&ﬁO,

Duracidn: Horas presenciales Horas no presenciales _

I, Evalue los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo cOn Su apreciacion
personal y los siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

B | D

R
X |
X

¢ Céma vio la participacidn y motivacion del grupo?

¢ Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor?

¢ Entendid usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor?.
¢ El instructor o maestro fue puntual para comenzar Jas actividades?
¢ Si se realizaron practicas, cdmo las califica?

Si se entregd material de apoyo, c6mo lo considera?

¢ Como considera el método de ensedanza utilizada? X
X

A

1 J
5 )
| f
I l
| l
| |
| |
i f

N ;AW

I I

[
|
[

bt ko

L a actividad respondi6 a sus necesidades?
Si ¥ No _ Porque? NDJ olmow \G UPOHluM!o‘aJ l)& tﬁpmmulu U’C;IU.
lsifaw’fe. Y 3:§tviar lo qut (??uerr'awosp

(. ¢ Qué actividad de capacitacion necesita usted y sobre qué tema? il a?hf Caag y

qumﬂf Utt {odo 41130 Je PteJras

QObservaciones

Nelly jshuwm Monsalve Jﬂratf\qo_

o NOMBRE ¥ FIRMA (para quien duiera ﬁrmario]]

Fecua O8. 08. 20v8




E @ Minisieria de Desaroits Econdmics FICHA DE EVALUACION
artesanias de colombia s.2. DEINSTRUCTORESY

ASESORES

Region Departamento QO\C\UD Municipio \“QO\«\D\'O
Instructor o Asesor ,‘SUQG QD\\OS Qd,\((u( Comunidad o grupo Qﬁoaom{

Modalidad de Capacitacion:

Curso _ Curso-Taller K Asesoria __Asistencia Técnica __ Seminario __ Gira Educativa __ Otro __ Cual

Tema @%ﬁ‘ﬁ O

Duracion: Horas presenciales AL2 Horas no presenciales

[ Evalue los siguientes aspectos del instructor 0 asesor y del tema tratado, de acuerdo Con su apreciacion
personal y 1os siguientes indicadores (marque con una X):

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente

¢ Si se realizaron practicas, como las califica?
Si se enfregd material de apoyo, ¢como lo considera?

[ €] 8] R D]
1. ¢Cémo considera el método de ensefianza ufilizada? l1 U x | ! |
2. ;Como vio la participacion y mativacion del grupo? X | T f f

3. ¢Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor? X | ] '|

4. ;Entendi6 usted las explicaciones dadas por el instructor o asesor? Tl X [ [

5. ¢Elinstructor 0 maestro fue puntual para comenzar las actividades? X | | } I!
6. ¥ 1]

7 X1

La actividad respondié a sus necesidades?

Si L No __ Por qué?

Il. ;Qué actividad de capacitacién necesita usted y sobre qué tema? 6(\%@5&./ J(d\\.o.c‘xo é&
Caro ~ Costa -

Observaciones

EL0N0 RDNEW Araars

~ NomBRE Y FIRMA (para quien quiera firmari)

FecHa O~ 0R-COX




@@ Minisiena te Desaroie Econdmce . FICHA DE EVALUACION
artesanias de colombias.a. DE INSTRUCTORES Y

ASFSORES
Region Departamento CALDAS Municipio FPDE“’H“D
Instructor 0 Asesor UGN COrloS (war Comunidad o grupo ﬂﬁOZ\Dm‘O’(

Modalidad de Capacitacion:
Curso _ Curso-Taller X_Asesoria __Asistencia Técnica __ Seminario __ Gira Educativa __ Oro __ Cual

Tema @%&?‘\O

Duracién: Horas presenciales 112 Horas no presenciales _

I, Evalle los siguientes aspectos del instructor o asesor y del tema tratado, de acuerdo con su aprecuacuon
personal y fos siguientes indicadores (margue con una X): :

E=Excelente B=Bueno R=Regular D=Deficiente T

E | B R] b
1. ¢Como considera et método de ensefianza utilizada? | X | |
2. ¢£dmo vio la participacion y motivacion del grupo? X i’ |' |
3. ¢Qué conocimiento tenia del tema el instructor o asesor? X ] ] i
4. ;Entendié usted las explicaciones dadas por el instructor 0 asesor? | X [ i !
5. ¢ Elinstructor o maestro fue puntuaf para comenzar las actividades? X | ] ! ]
8. ¢Sise realizaron practicas, cdmo ias califica? X ] !l '1
7. Sise entregd matenal de apoyo, ;cémo lo considera? X | ( [ f

L a actividad respondié a sus necesidades?

SiX_No__ Porque? _Oblusmos  wmonotin CONDE LYY

I, ;Qué actividad de capacitacion necesita usted y sobre qué tema? _( fg;ﬂ‘m% :\"0\\060 Q

U0 - £ne0oie

Observaciones

NomERE Y FIRMA (para quien quiera firmaro)

Fecha 05-09-QOs




E@ Miristerio de Comercio, Industria y Turismo '
artesanias de colombia s.a.

Proyecto de Mejoramiento de 1a Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso parala Produccion

Yo, (ecpy /:3.;;/4 Lonihio [oudyra identificado con cédula de
_ ciudadania no. /58 >>2 <g/ de /7',,_,,,,4 ‘ , e comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccion de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacion.

1. Todos los disefios o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad
exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no podran ser reproducidos por
ninguna persona natural o juridica sin la autorizacion expresa de Artesanias de
Colombia S.A.

2. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucion de la produccion, y le pagard los honorarios respectivos por la
produccion de cada pieza. |

3. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata
requerido para la produccion de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza mas el 25% de este material.
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza mas el 15% de
este material.

4. La negociacion de la produccion se realizara con el asesor(a)

;ﬁya Y 70:. ifxmf de Artesanias de Colombia.

Carrera 3% No. 18 A -58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A.A 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
Bogota, D.C. Colombia



http://www.artesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

E@ Ministerio de pomercio: industria y Tur.ismo ‘
| artesanias de colombia s.a.

Los honorarios se pagarin de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:
Fundicion De $1000 a $1500 por gramo de material
L Fundicion y armado De $1000 a $2000 por gramo de matenial
Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material
Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material
Tubos con calado y fundicién $1200 por gramo de material
Tubo sencillo © $1000 por gramo de material
Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material
Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Seles entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de
24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningan material de
los anteriores, se aceptara en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material sera probado en el momento de recibirlo. ‘

2. Los honorarios se pagaran contra entfega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a
las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacién con el
asesor.

3. El material trabajado, segtin el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptara
maximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda sera
asumido por el joyero y se descontara de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteniores.

Carrera 32 No. 18 A -58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A A 10776
www . artesaniasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
Bogota, D.C. Coiombia




Artesanias de Colombia
@@ Ministerio de Comercio, industria y Turismo Cortrs e Dooumantacitn CENDAB
| artesanias de colombia s.a.

6. La aleacion debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran
mayor dureza que se trabajara con ley 925).

7. La aleacion de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

. 8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicidn, no se acepta chatarra
- ni polvo.

9. Los tiempos de entrega de la produccion seran acordados entre el asesor y el joyero
fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran
entregados por Artesanias de Colombia. -

11. En la negociacién ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizara las retenciones
de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la produccién, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizara
a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfaccion los productos, se le consignara a

los siguientes 5 dias habiles.

- Material de plata entregado

- Material de oro entregado

- Material de ligas entregado

- Otros materiales entregados

- Fecha de entrega de la produccion, de acuerdo a la negociacién acordada

&/{5)’ ,/‘::10’574 . AXJ/& dengo’
Firmaconc.c. Lpig.z28.5494

Carrera 32 No. 18 A -58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A.A 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
Bogota, D.C. Colombia
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E@ Ministerio de Comercio, Industria y Turismo
artesanias de colombia s.a.

Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para Ia Produccién

Yo, 10S€ ££BNDO MoheNg OROT 2. identificado con cédula de
ciudadania no. LHHYL 02/ de _ONpOAMNED) , me comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccion de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacion.

1. Todos los disefios o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad
exclusiva de Artesanias de .Colomb_i.a S.A. Estos no podran ser reproducidos por
ninguna persona natural o juridica sin la autorizacion expresa de Artesanias de
Colombia S.A.

2. Artesaniaé de Colombia S.A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucidn de la produccion, y le pagarﬁ los honorarios respectivos por la
produccion de cada pieza.

3. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata
requerido para la produccion de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza mas el 25% de este material.
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requérida para cada pieza mas el 15% de
este material.

4. La negociacion de la produccion se realizara con el asesor(a)

Juan VS FEXCEr. de Artesanias de Colombia.

Carrera 3% No. 18 A -58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A.A. 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
Bogota, D.C. Colombia
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E@ Ministerio de pomercio, industria y Turjsmo ,
artesanias de colombia s.a.

Los honorarios se pagarin de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundicion ‘ De $1000 a $1500 por gramo de material
Fundicion y armado De $1000 a $2000 por gramo de material
Chapas armadas con bastas y calados . $2000 por gramo de material
Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material
Tubos con calado y fundicién " $1200 por gramo de material
Tubo sencillo - $1000 por gramo de material
Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material
Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de
24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningun material de
los anteriores, se aceptard en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material sera probado en el momento de recibirlo. _

2. Los honorarios se pagaran contra entrega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a
las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacion con el
asesor. '

3. El material trabajado, segln el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptara
maximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje 'que se exceda serd
asumido por el joyero y se descontaré de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio original. |

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.

Carrera 32 No. 18 A -58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 2810917 AA. 10776
www.artesanijasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
Bogota, D.C. Colombia
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E@ Ministerio de Comercio, Industria y Turismo
artesanias de colombia s.a.

6. La aleacion debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que reguieran
mayor dureza que se trabajara con ley 925).

7. La aleacidn de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicion, no se acepta chatarra
ni poivo. '

9. Los tiempos de entrega de la produccion seran acordados entre el asesor y el joyero
fabricante. |

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran
entregados por Artesanias de Colombia.

11. En la negociacion ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizara las retenciones
de ley sobre los honorarios pactados. |

12. Para contratar la produccidn, el j;)yero debe contar con el RUT. El pago se realizara
a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfaccion los productos, se le consignara a

los siguientes 5 dias habiles.

- Matenal de plata entregado

- Matenial de oro entregado

- Material de ligas entregado

- Otros materiales entregados

- Fecha de entrega de la produccion, de acuerdo a la negociacion acordada

7 ] 3 ;
g7/
TS i 67 4 s
VAL
Firma conc.c.
Carrera 32 No. 18 A -58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 2810917 A.A 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
Bogota, D.C. Colombia
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E@ Ministerio de Comercio, (ndustria y Turismo
artesanias de colombia s.a.

Proyecto de Mejoramiento de Ia Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Produccién

Yo, N{”U JD\MIVMI] MOVI.SG )Vt ATIMQO identificado con cédula de
ciudadania no. 24" 743. 282 de MGFWJ a ‘) 0 CO"@IQJ , Me comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccion de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacion.

1. Todos los disefios o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad
exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no podran ser rep}oducidos por
ninguna persona natural o juridica sin la autorizacion expresa de Artesanias de
Colombia S A.

2. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucion de la produccion, y le pagara los honorarios respectivos por la
produccidn de cada pieza.

3. Artesanias de Colombia S.A le entrega al joyero el material de oro y plata
requerido para la produccion de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza mas el 25% de este material.
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza mas el 15% de
este material.

4. La negociacion de la produccion se realizarai con el asesor(a)

Ut Ca rlog FCWM de Artesanias de Colombia.
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Los honorarios se pagardn de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundicién De $1000 a $1500 por gramo de material
Fundicién y armado De $1000 a $2000 por gramo de material
Chapas armadas con bastas y calados - $2000 por gramo de material
Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material
Tubos con calado y fundicién $1200 por gramo de material
Tubo sencillo - $1000 por gramo de material
Broches y sistemas De SISOO a $1800 por gramo de material
Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Seles entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de
24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningtin material de
los anteriores, se aceptara en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material sera probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarin contra entrega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a
las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacion con el
asesor.

3. El material trabajado, segiin el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptara

. maximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda sera
asumido por el joyero y se descontara de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas 'deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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11,

- Material de plata entregado
- Material de oro entregado
- Matenal de higas entregado

- Otros materiales entregados

10.

La a]eacion debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran
mayor dureza que se trabajara con ley 925).

La aleacion de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicién, no se acepta chatarra
ni polvo. _ '

Los tiempos de entrega de la produccion seran acordados entre el asesor y el joyero
fabricante.

Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran
entregados por Artesanias de Colombia.

En la negociacion ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizard las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

12. Para contratar la produccion, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizara

a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfaccion los productos, se le consignara a

los siguientes 5 dias habiles.

- Fecha de entrega de la produccion, de acuerdo a la negociacién acordada

W

7 I T .
Firma c/on cc 24'343282
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Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Produccién

Yo, ERIY A \“\“AT\&P\ ORT12. QLTI identificado con cédula de
ciudadania no. 34 743.C83 4 r"\o:ma-lo . , me comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccion de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacion.

1. Todos los disefios o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad
exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no podran ser reproducidos por
ninguna persona natural o juridica sin la autorizacidén expresa de Artesanias de
Colombia S A

2. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucion de la produccién, y le pagard los honorarios respectivos por la
produccién de cada pieza.

3. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata
requerido para la produccion de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza mas el 25% de este material.
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza mas el 15% de
este material.

4. La negociacion de 1la produccion se realizari con el asesor(a)

de Artesanias de Colombia.
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Los honorarios se pagarin de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundicion ' De $1000 a $1500 por gramo de matenal
Fundicion y armado De $1000 a $2000 por gramo de material
Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material
Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material
Tubos con calado y fundicion ' - $1200 por gramo de material
Tubo sencillo - $ 1000 por gramo de material
Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material
Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de
24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningun material de
los anteriores, se aceptara en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material sera probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagaran contra entrega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a
las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacién con el
asesor.

. 3. El material trabajado, segtin el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptara
maximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje-que se exceda sera
asumido por el joyero y se descontara de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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12.

- Material de plata entregado
- Material de oro entregado
- Material de ligas entregado

- Otros matenales entregados

10.

11.

La aleacion debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran
mayor dureza que se trabajara con ley 925).

La aleacién de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicidn, ;10 se acepta chatarra
ni polvo. _ _

Los tiempos de entrega de la produccidn seran acordados entre el asesor y el joyero
fabricante. |

Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran
entregados por Artesanias de Colombia.

En -la negociacidon ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizara las retenciones
de ley sobre los honorarios pactados. ‘ |
Para contratar la produccion, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizara
a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia de! RUT. Luego de recibir a satisfaccion los productos, se le consignara a

los siguientes 5 dias habiles.

- Fecha de entrega de la produccion, de acuerdo a la negociacion acordada

Crivers \Naiana OvH;:. Orla .

Firma con c.c. 3-4-745»085 P‘”—O -
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Proyecto de Mejoramiento de 12 Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Produccion

Yo, jﬂ;\m 2D 3_@ mud &CO WM Q < identificado con cédula de

A ]
ciudadania no. N1 (¢ . 933 de ,r{a 3 mm‘\o (_3\4\ o<, me comprometo con
Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccién de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacion.

1. Todos los disefios o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad
exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no podrén ser reproducidos por
ninguna persona natural o juridica sin la autorizacion expresa de Artesanias de
Colombia S A.

2. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucion de la produccién, y le pagara los honorarios respectivos por la
produccion de cada pieza.

3. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata
requerido para la produccion de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos: .

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza més el 25% de este material .
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza més el 15% de
este material.

4. La negociacion de la produccion se realizara con el asesor(a)

Noen Caos  Tocxaw. de Artesanias de Colombia.

Carrera 3% No. 18 A -58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A.A. 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
Bogota, D.C. Colombia



http://www.artesaniasdecolombia.com.co
mailto:artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

E@ Ministerio de Pomercio, Industria y Turismo
artesanias de colombia s.a.

Los honorarios se pagaran de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundicion

De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundicién y armado

De $1000 a $2000 por gramo de material

Chapas armadas con bastas y calados . $2000 por gramo de material

Chapa sencilla con armados de hilo

$1200 por gramo de material

Tubos con calado y fundicion

$1200 por gramo de material

Tubo sencillo

$ 1000 por gramo de material

Broches y sistemas

De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa

De $2300 a $2500 por gramo de material

Se les entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de
24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningin matenal de
los anteriores, se aceptara en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material sera probado en el momento de recibirlo.

. Los honorarios se pagaran contra entrega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a

las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacion con el

asesor.

El material trabajado, segin el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptara

maximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda sera
asumido por el joyero y se descontaré de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza.

. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio original.

. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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6. La aleacion debe ser. del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran
mayor dureza que se trabajard con ley 925).
7. La aleacién de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.
8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicidn, no se acepta chatarra
ni polvo. 7 7
9. Los tiempos de entrega de la produccion serin acordados entre el asesor y el joyero
fabricante.
10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran
entregados por Artesanias de Colombia. -
11. En la negociacion ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizara las retenciones
de ley sobre los honorarios pactados. |
12. Para contratar la prc;duccién, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizara
a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfaccion los productos, se le consignara a

los siguientes 5 dias habiles.

- Material de plata entregado

- Material de oro entregado

- Material de ligas entregado

- Otros materiales entregados

- Fecha de entrega de la produccion, de acuerdo a la negociacion acordada

o L

Flrmaconcc Lyt G 3R J'/'/
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Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Produccion

Yo, l.uz. S%’C “Q \-\-cﬂQO Bcrna identificado con cédula de
ciudadania no. 24 Fu2 S22 de Marmato , me comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccion de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacion.

1. Todos los disefios o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad
exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no podran ser reproducidos por
ninguna persona natural o juridica sin la autorizacién expresa de Artesanias de
Colombia S A.

2. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucion de la produccion, y le pagard los honorarios respectivos por la
produccion de cada pieza.

3. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata
requerido para la produccion de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza mas el 25% de este material.
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza més el 15% de
este material.

4. La negociacion de la produccion se realizara con el asesor(a)

Sqon Coxy \05 pc ey de Artesanias de Colombia.
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valores:

E@ Ministerio de ’Comercio; End_ﬁstria y Tur.ismo ,
artesanias de colombia s.a.

Los honorarios se pagarin de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

Fundicidon

De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundicion y armado

De $1000 a $2000 por gramo de material

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material
Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material
Tubos con calado y fundicién $1200 por gramo de matenal

Tubo senciilo

$ 1000 por gramo de material

Broches y sistemas

De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa

De $2300 a $2500 por gramo de material

Se les entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de
24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ninglin material de
los anteriores, se aceptara en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material serd probado en el momento de recibirlo.

. Los honorarios se pagaran contra entrega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a
las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacioén con el
asesor. |

. El matesial trabajado, segun el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptara
maximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda serd
asumido por el joyero y se descontaré de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza.

. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio original.

. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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6. La aleacion debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran
mayor dureza que se trabajara con ley 925).

7. La aleactén de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicion, no se acepta chatarra
ni polvo. |

9. Los tiempos de entrega de la produccién seran acordados entre el asesor y el joyero
fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran
entregados por Artesanias de Colombia. —~

11. En la negociacion ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizaré las retenciones
de ley sobre los honorarios pactados. |

12. Para contratar la produccion, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizara
a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfaccién los productos, se le consignara a

los siguientes 5 dias habiles.

- Material de plata entregado

- Material de oro entregado

- Material de ligas entregado

- Otros materiales entregados

- Fecha de entrega de la produccion, de acuerdo a la negociacién acordada

luz. stelo denad  Bema)
Firmaconce. oz 516 2u-ty2.822.
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artesanias de colombia s.a.

Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Produccién

Yo, oy « F 1o Ma R, v /Wpd// 14 ~ ~ . identificado con cédula de
ciudadania no. 79239 £99 ~ - de AMA 1. 7.0/ 25 , e comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccion de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacion.

1. Todos los disefios o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad
exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no podran ser reproducidos po.r
ninguna persona natural o juridica sin la autorizacion expresa de Artesanias de
Colombia S.A.

2. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucién de la produccion, y le pagard los honorarios respectivos por la
produccion de cada pieza.

3. Artesanias de Colombia S.A le entrega al joyero el material de oro y ‘plata
requerido para la produccién de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza mas el 25% de este material.
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza mas el 15% de
este material.

4. La negociacion de la produccién se reaiizarér con el asesor(a)

de Artesanias de Colombia.
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Los honorarios se pagaran de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundicion De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundicién y armado - | De $1000 a $2000 por gramo de material
.| Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material

Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material

Tubos con calado y fundicion $1200 por gramo de material

Tubo sencillo ' - $1000 por gramo de material
Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de
24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ninglin material de
los anteriores, se aceptara en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material sera probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagaran contra entrega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a
las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacidn con el
asesor.

3. El material trabajado, segun el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptara
maximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda serd
asumido por el joyero y se descontara de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza. '

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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6. La aleacion debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que reguieran
mayor dureza que se trabajara con ley 925).

7. La aleacion de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

8. El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicién, no se acepta chatarra
ni polvo. _ 7

9. Los tiempos de entrega de la produccion seran acordados entre el asesor y el joyero
fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran
entregados por Artesanias de Colombia. -

11. En la negociacion ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizara las retenciones
de ley sobre los honorarios pactados. |

12. Para contratar la produccion, el joyero debe contar con €l RUT. El pago se realizaré
a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfaccion los productos, se le consignara a

los siguientes 5 dias habiles.

- Material de plata entregado

- Material de oro entregado

- Matenial de ligas entregado

- Otros materiales entregados

- Fecha de entrega de la produccion, de acuerdo a la negociacion acordada

y - )

. .
A T e L
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Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Produccién

Yo, CUOnO L‘l(]n(fﬂ’\ wﬂ-ﬁ 00 | identificado con cédula de
ciudadania no. 4. 059 -228-34,8% mafm a’}o (f.dﬁ) , me comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccién de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacién.

1. Todos los disefios o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad

" exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no podran ser reproducidos por

ninguna persona natural o juridica sin la autorizacién expresa de Artesanias de
Colombia S.A. _

2. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucién de la produccién, y le pagara los honorarios respectivos por la
produccion de cada pieza. |

3. Anrtesanias de Colombia S A le entrega al joyero el material de oro y plata
requerido para la produccion de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza mas el 25% de este material.
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza més el 15% de
este material. '

4. La negociacion de la produccion se realizara con el asesor(a)

j ugn_Coy \0'3 (Qﬂ&f de Artesanias de Colombia.
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Los honorarios se pagardn de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundicién

De $1000 a $1500 por gramo de material

Fundicion y armado

De $1000 a $2000 por gramo de material

Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material

Chapa sencilla con armados de hilo

$1200 por gramo de material

Tubos con calado y fundicion

$1200 por gramo de material

Tubo sencillo

$ 1000 por gramo de material

Broches y sistemas

De $1500 a $1800 por gramo de material

Filigrana o filigrana con chapa

De $2300 a $2500 por gramo de material

Se les entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de
24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningiin material de
los anteriores, se aceptard en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material sera probado en el momento de recibirlo.

. Los honorarios se pagaran contra entrega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a
las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacién con el
asesor.

. El material trabajado, segiin el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptara
méximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda sera
asumido por el joyero y se descontara de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza.

. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio original.

_ Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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La aleacion debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran

" mayor dureza que se trabajara con ley 925).

10

11.

12.

- Matenal de plata entregado
- Material de oro entregado
- Matenial de ligas entregado

- Otros materiales entregados

La aleacion de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicion, no se acepta chataira
ni polvo. | |

Los tiempos de entrega de la produccion seran acordados entre el asesor y el joyero

fabricante, -

. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran

entregados por Artesanias de Colombia.
En la negociacion ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizara las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados. |
Para contratar la produccién, el joyef_o debe contar con el RUT. El pago se realizara
a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfaccion los productos, se le consignard a

los siguientes S dias habiles.

- Fecha de entrega de la produccion, de acuerdo a la negociacion acordada

oo baamd

Firma con c.c. 1-03% . 228 349 Mo -
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Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Produccién

Yo, Oiu'ucma f/‘)‘\a\o nﬂxnénaei O\as identificado con cédula de
ciudadania no. 74's29.454 de Q‘;E\D\ cOnY Ct‘_rb) , Ine comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccion de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacion. -

1. Todos los disefios o productos que emanen del servicio contratado son de propiedad
exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no podran ser reproducndos por
ninguna persona natural o juridica sin la autorizacién expresa de Artesanias de
Colombia S.A.

2. Artesanias de Colombia S A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucion de la produccion, y le pagari los honorarios respectivos por la
produccion de cada pieza.

3. Artesanias de Colombia S.A le entrega al joyero el material de oro y plata
requerido para la produccion de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza mas el 25% de este material.
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza mas el 15% de
este material.

4. La negociacion | de la produccion se realizara con el asesor(a)

j pon Corlos  fosrar de Artesanias de Colombia.
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Los honorarios se pagarin de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

Fundicion De $1000 a $1500 por gramo de material
Fundicioén y armado De $1000 a $2000 por-gramo de material
Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material
Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material
Tubos con calado y fundicion $1200 por gramo de material
Tubo sencillo - $ 1000 por gramo de material
Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de material
Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de

24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningin material de

"los anteriores, se aceptara en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material serd probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagarin contra entrega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a
las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacién con el
asesor.

3. El material trabajado, segun el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptard
maximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda sera
asumido por el joyero y se descontara de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio onginal.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.
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6.

La aleacion debe ser del 3% (plata ley 950, excepto para sistemas que requieran
mayor dureza que se trabajara con ley 925).

La aleacién de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicion, no se acepta chatarra
ni polvo. ‘ , |

Los tiempos de entrega de la produccion seran acordados entre el asesor y el joyero

fabricante.

10. Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran

Il.

12.

- Material de plata entregado
- Material de oro entregado
- Material de ligas entregado

- Otros matenales entregados

entregados por Artesanias de Colombia.

En la negociacion ARTESANIAS DE COLOMBIA S.A. realizara las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados. |
Para c:(')ntratar la produccién, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizara
a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfaccion los productos, se le consignara a

los siguientes 5 dias habiles.

- Fecha de entrega de la produccion, de acuerdo a la negociacion acordada

.M'uPana Crldo Hameindar Oiloy
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Subgerencm de Desarrollo — Centm Colombiano de Dlseno para la Artesania y las PYMES

Pmuctqulhr N
Asesor: JU N (‘OR
Fecha: b0~ Ot -

A. Datos Generales

megommcen'fo de lq pmduc'.ddot
B ferey
2003

Fecha d 15~ ogtggi__fﬂez
s eloleoany

Lugal [ FITLE

mento: Ciudad/Municipio: Vereda / Localidad:
e Caldos "™ Homato €\ Nono
Dlre‘.cugn ) . . . Teléfono: )
Ploa p\rm@p&l IVW0-33¢o 1D
Correo eiectmmco Nombres Entidad/Contacto Local ]
Uutona osl0 5@ \adiemant . com . nT.O‘[OYYIOY
Tipo de Poblacin Uvbono Etnia Y
B. Artesanos Responsables
Nombrs: U%?Uﬂo &.\Q\O H 6”{)\“&61 O _ Nombre: _
Documento de Identidad: 24%529.4 54 Documento de Identidad:
Fecha de Nacimienfo: Fecha de Nacimiento: .

Formacién: annna [ Secundaria (8 Técnico & Universitario [

Pormaqm Primaria [} Secundariz (3 Tecmco £] Universitario D

Id:mna(s)

Idioma(s) Fﬁ Aot
12
C. El Grupe Artesanal (Formal - Informal) (si splica)

Nombre o Razon Social: nﬁmﬂm‘on :’\'O\{Q’(Ob a(l n'\OTYTO’\O

Fecha de Creacion: Os [t - qu6

NIT: [a NN 432 q ¥} No Integrantes total: 24 No Integrantes Actives: § &
Personeria Juridica: 43 d& oS Iﬁj’/@é Mujeres: Mujeres;
Representante Legal: ‘jcﬁa ﬂ\l[ W0 \I)| o 6 Hombres: Hombres:

Namero de Cuentas Entidades Bancarias: 0-

©32-007203 -1

D. El Oficio

Oicie: "OQG‘?O Técn.ica: nfmoao

Recursos Naturales: p\a*a - OO

Materias Primas: . ’ T

Insumos: bﬁﬁudo 3 ocON- L an0OS - (UML) Combina Materiales: si B wo O

HerramiertasMaquinas/Orteos: %‘b v (.Qb

E. Los Productos (llenar completo si presenta muestras fisicas)

No. Picza Linea Funcién Calidad Acahadus Tipo de Producto
1 : uOpO | eOsOrOMO Ref [J Muestra[Linea(]
2 ' vOpO [ eO0Os0r0OMO Ref [1 Muestra[Lineal]
3 uOp0O | EO0s0Or0OMO Ref O MuestralJLinea[]
4 udOpO | eEO0OrROMO Ref [ Muestra[Linea]
5 vOp0O | eO0Os0OrOMO Ref [J Muestra(Linzal]
6 vO0pO { eOs0Or0OMO Ref [ MuesiraO Linea()
7 vOpO [ e0OOrOMO Ref O MuestralJLinea[]
8 - vOp0O | eO0e0O0r0OM0O Ref [ MucstralJLineal]
9 vOp0O | eO0s0rOMO Ref O Muestra(JLinead]

00 vOp0O | 08 0RO M CFoRaso 08 Fomate 150 - FiphRad: bubduisiestFaliel Mhea ]
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F. Produccién y Mercadeo (Uenar compteto si presenty muesiras fisicas}

Subgerencia de Desarrollo — Centro Colombiano de Disefio para la Artesaniz y las PYMES

No.| PrsoKg Di_m(:mns!i;mes Pm‘;‘;;ﬁ(g par Empaque Coste Empaque Costo Precio en Region | Precio en Bogotd Afo
1 siOne DD
2 siOneDJ
3 siOOwe O
: siONo(d
3 siOns O
6 sildNo O
7 siOne O
& siOnNeO }
9 § $iONeD | o |
_ RS - S Lo i — e e e
10 { - siONeDO

Costo transp./Kg a Bc.gou'i ( si es pasible obtenerlo)

Comercializacién ‘Directa [ Indirecta [] Ferias [J Czras O

. Observaciones y Recomendaciones:

Centra de Disefio Artesanias de Colombia
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artesanias de colombia.s.a. Hallar

1
Subgerencia de Desarrollo — Centro Calombiane de Disefio para la Artesania y las Igg\[gg“\o der \

Proyecto: TQWar disano enaof vodoc e
Asesor: Yoo cotlos fauiar
Fecha: (-0l - 2009
A. Datos Generales
Departamento: Ciudad/Municipio: Vi
CAAAOS Hotmaodo S eno
Direccidn \ Teléfono:
Plaza 91w o EHGEO 1!
Corveo electronico Nombres Entidad/Contacto Local
i AS o Omnar
Tipo de Poblacién Emia
ofhona Colommana
B. Artesanos Responsables
Nombre: € l\ OO @O\ (\-._ - Nombre: ’ _
Documento de Identidad: IOE)B_'ZZ%BQQ Documento de Identidad: C,b,—, ,,_t: AL
Fecha de Nmm;en_m__@ -ﬂ% 24 q% ) __ Fecha de Nacimiento: R
epa IO YA ) Logo. . '
F.onmcson Primaria [ Secundarja ¥ Técnico [ Universitario (J Formacién: Primaria [J Secundaria U Técnico D Univcrsitaﬁo‘!:]
Idiemafs) ‘ Idioma(s) - -

C. El Grupo Artesanal (Formal - Informeal) (si apirca)

romire e P S ADOCIQCION YOYICKS. AZ_ Kaumade™ % on T \gqq

NIT: 8‘ o> L 29 -+ No Integrantes total: 2 ¢4 No Integrantes Activos: | &=

Personeria Juridica: 5 (] 5 dm;’m \YY G Mujeres: Mujeres:

Representante Legal: N ‘\\“ VO DY Hombres: Hombres:

NﬁmerodeCuemasEmidadesBancarias:D.'lgaz_ OO 22?3.3_‘ .

D. El Oficie - -

Oficio: _‘ O \C) Técmica: By N\C)do Recursos Naturales: Q\CX\CI _ COoCO

Matorias Primas: -

insumos: & & o0 5 g Aas, o \G3, Qo DO‘)'\O‘\ DOwreos  Combina Materiales: 5i B No (]

Herranuenme/h?ﬁqumasfou‘os E)O- =1

E. Los Productos (llenar completo si presenta tuestras fisicas)

No. Pieza Linca Funcién Calidad . Acabados Tipa de Producto
1| Asea : uOp eOBRrROMO If\nAQ Ref O MuestrallLineall
2 CoaxAcamnGy UODK | EOBErOMO | Py \aekg | RO Muestra[JLinealJ
3 Navana vOpM | E08EROMO [P \upk@ | RefO MuesiraOLinead
4 vOpO | eOs0Or0OMO Ref (] MuestaOLinead
5 vOpO | eO0BOrOMO Ref (3 MuestralJLineaf’]
§ uvOp0O | e0s0OrOMD Ref 3 Muestra( ) Linea]
7 vOpO | EO0BOROMO | Ref D MuestraDLinead
8 vOpO | e0sOr0OMO Ref [J Muestra[JLinea(J
9 u(dp0d | eOsDrOMDB Ref [ Muestra[(JLinead
10 vOpO | EQr DR OM CFoRas 08 Fomata 150 - FichRedl bbhdsosifalistiineal ]

T



FORMATO|CODIGO: FORASD 09
Ficha del |Documento vigente a partir de: 2004 10 06
Winareo 4 Comeie, st 7 Turee . P":}f!:":'ff_“" L— - — —
Briesanlas de cotombia.s @ ftaller VERSION: 02 Pagma 2de?2
. Subgerencia de Desarrollo — Centro Colombiano de Dixeio para la Artesania y las PYMES
F. Produccién y Mereadeo (Benar compleio & presenta muestros fisicas)
No.| PesoKg Dim‘:l::;mrs Pm::::_‘:; por Empaque Costo Empaque Costo Precio en Regidn | Precio en Bogotd Ao
119 200 siONo
2 1854 200 S5iDN @
BRE| ROO | sioN
4 sildNe D
3 silne O
6 5i O N O
7 siDNe O
8 siONe O
S S N . SOrO_| e g S ST F
10 | | sidNeO ’

Costo trarsp./Kg a Bogots ( si es posible obtenerio)

Comercializacian ‘Diresta (J Indirecta [ Ferias O Otras )

G. Observaciones y Recomendaciones:

Ceniro de Disefio Artesanias de Colombia
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E@ Ministerio de ‘(r:omercio; Industria y Tur-ismo
artesanias de colombia s.a.

Proyecto de Mejoramiento de la Competitividad del Sector Joyero en Colombia

Carta de Compromiso para la Produccién

Yo, M@A&@ﬁ identificado con cédula de

ciudadania no. 47 ‘/q.r.gg de Pem,,a , me comprometo con

Artesanias de Colombia prestar el servicio de produccion de piezas de joyeria, de acuerdo

con las condiciones descritas a continuacion.

1. Todos los disefios 0 productos que emanen del servicio contratado son de propiedad
exclusiva de Artesanias de Colombia S.A. Estos no pc;drén ser reproducidos por
ninguna persona natural o juridica sin la autorizacién expresa de Artesanias de
Colombia S.A.

2. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero los disefios necesarios para la
consecucion de la produccion, y le pagara los honorarios respectivos por la
produccidn de cada pieza.

3. Artesanias de Colombia S.A. le entrega al joyero el material de oro y plata
requerido para la produccion de cada pieza de acuerdo a los siguientes lineamientos:

a. La cantidad de plata requerida para cada pieza mas el 25% de este material.
b. La cantidad de oro y sus aleaciones requerida para cada pieza mas el 15% de
este material.

4, La "hegoéiacién de la produccion se realizara con el asesor(a)
,lan gré’s rerrcr- . de Artesanias de Colombia.

Carrera 32 No. 18 A -58 PBX {57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A.A. 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
Bogota, D.C. Colombia
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E@ Ministerio de ’Comercio, Industria y Tur.ismo
| artesanias de colombia s.a.

Los honorarios se pagardn de acuerdo a las siguientes actividades con sus respectivos

valores:

[ Fundicion De $1000 a $1500 por gramo de matenial
Fundicién y armado De $1000 a $2000 por gramo de material
Chapas armadas con bastas y calados $2000 por gramo de material
Chapa sencilla con armados de hilo $1200 por gramo de material
Tubos con calado y fundicién $1200 por gramo de material
Tubo sencillo -~ $1000 por gramo de material
Broches y sistemas De $1500 a $1800 por gramo de matenal
Filigrana o filigrana con chapa De $2300 a $2500 por gramo de material

1. Se les entrega el material de plata ley 1000 mas el 3% de cobre electrolitico, oro de
24 quilates mas el 33 % en plata y cobre para oro de 18 quilates. Ningan matenal de
los anteriores, se aceptara en menos kilataje de lo acordado en este punto y el
material sera probado en el momento de recibirlo.

2. Los honorarios se pagaran contra entrega a satisfaccion de las piezas, de acuerdo a
las especificaciones técnicas acordadas en el momento de la negociacion con el
asesor.

3. El material trabajado, segiin el peso de cada joya, en su entrega final se le aceptara
maximo un 10% de merma por pieza terminada, el porcentaje que se exceda serd
asumido por el joyero y se descontara de los honorarios. La soldadura hace parte del
peso total de la pieza.

4. Las piezas producidas deben ser de excelente calidad en su acabado, mejorando
soldaduras y teniendo en cuenta los ajustes en el disefio original.

5. Para todas las piezas se debe sacar un prototipo en plata exacto al original en sus
medidas y chapas, y debe estar despiezado y guardado con su referencia para

pedidos posteriores.

Carrera 32 No. 18 A -58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A.A. 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co
Bogota, D.C. C_oiombia '
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10.

11.

12.

- Material de plata entregado
- Material de oro entregado
- Material de ligas entregado

- Otros materiales entregados

flOSam-as g

' A
@@ Ministerio de Pomercio, industria y Tur_ismo %d, G
artesanias de colombia s.a. P

La aleacion debe ser del 3% (plata ley 950, excepto. para sistemas que requieran
mayor dureza que se trabajara con ley 925). |

La aleacion de los sistemas debe ser en cobre electrolitico.

El material sobrante debe ser entregado en barras de fundicidn, no se acepta chatarra
ni polvo.

Los tiempos de entrega de la produccion seran acordados entre el asesor y el joyero
fabricante.

Los materiales anexos como lazos, pitas, cueros, piedras, semillas, coco, etc. Seran

entregados por Artesanias de Colombia.

En la negociacion ARTESANIAS DE COLOMBIA S A, realizara las retenciones

de ley sobre los honorarios pactados.

Para contratar la produccion, el joyero debe contar con el RUT. El pago se realizara
a la entrega de la mercancia que debe venir acompafiada de una cuenta de cobro y
fotocopia del RUT. Luego de recibir a satisfaccion los productos, se le consignara a

los siguientes 5 dias habiles.

- Fecha de entrega de la produccién, de acuerdo a la negociacion acordada

S ocly G Gl

Firma con c c. JfZ'/t’(r 64y Peresra.

Carrera 32 No. 18 A -58 PBX (57) (1) 286-17-66 Fax (57) (1) 281-0917 A.A. 10776
www.artesaniasdecolombia.com.co — E-mail: artesanias@artesaniasdecolombia.com.co

Bogota, D.C. Colombia
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Proyecto:

Subgerencia de Desarrollo — Centro Colombiano de Disefio para la Artesania y [as PYI\‘[ES

Asesor: .SUN'Q CARLICO fEQ-QED' °

Fecha :

A. Datos Generales

Departamento: Vereda / Localidad:

c, Ciudad/Municipio: Ma . |

- Narno

Dlru.c:or;F Wkalm l@ dc Qa| U-d Teléfono: @ s,q 6 l GQ.

Correo electrénico

grlm\[ @ ; l ; Nombrm Entidad‘Contacto Local m,DMP\Q_ )

Tipo de Poblacién

o Nqocolanbnana .

B. Artesanos Responsabies

Nombre: :E_leA\INme m O Nombre:

Documertto de ldentidad: ) 4 F4A 5, Documento de ldentidad:

Fecha _ciebacurmemo dee M= [OexXOS  FechadeNacimiento: .
LugaT ["?Laf ‘%0 mlﬂ&:ﬁ [ IR

Formacion: Prmaria [ Secundaria {1 Tecmco O Unne‘sﬁano D - Formaciém: Primaria [J Scoundaria D Tecmco D Univi crsﬂano-tl
Idioma(s} Idioma(s)

C. El Grupo Artesans! (Formal - Informal) (si aplica)

Notribre o Razén Social: NIIJOOQ'\ de ) P Se May mb Fecha de Creacion:

NIT: Bm A324-1 No Integrantes tatal: P4 No Integrantes Activos:  |2J

Personeria Juridica: 54 % e OS ]E_ /qu5 Mujeres: Mujeres:

Representantz Lagal: !‘E M".to E! ha_;_ B Hombres: Homtbres:

Nimero de Cuentas Entidades Bancarias:

D. El Oficio

Oftcio: Téenica: Recursos Naturales: .

Materias Primas: :

Insumos: Combina Materiales: si @ no O

Herramientas/Maquinas/Otros:

E. Los Productos (llenar complets si presenta ruestras fisicas)

No, Pieza Linea Funcidn Calidad Acabados Tipo de Producte
1 - vOpO | edeOrOMO Ref [J Muestral ILineal3
2 vOpO [ eO0sOrROMDO Ref O MuestralLinead
3 vOp0O | E0e0OrOMO Ref [ Muestra{LineaJ
4| : uvOop0O | eOBOrROMO Ref [J Muestra[Linea[]
5 vOp0O | EOBOROMO Ref O MuestraJLinzal
6 uloO | eOs0rOMO Ref 3 MuestralJLinea[3
7 vOpO | eOsOrOMBO Ref O Muestra[JLinea]
g vOpO | eO0s0r0OMO Ref O Muesira(JLineal]
9 ‘ vOp0O [ eOsOrOMO Ref O MuestralJLineal]]
10 . UOpO | E0B O RO M CFopasD oe Formats 150 - FichiRed brbdiestFalis! Mnea ]

St mtteT tado

Cantidrde-Bmeforpare-trfrte eyt Pyrresr
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Subgerentia de Desarrollo — Centro Colombiano de Disedio para la Artesania y las PYMES

F. Produccién y Mercadeo [Benar completo si presenta rmusstras fiskcas)

No.| PesoKg Din}:‘::;““ Pro::::i;; por Empaque Costo Empaque Costo Precio en Region | Precio cn Bogola Ao

1 siONe O

2 sidNa O

3 siOweDd

4 SifdNeO

5 sidNe O

3 silONe.O

7 siOwNeOd

8 sidne D
h_g_ ——— | SiOreD | . B I S
' 10 siONeO ) ‘

Casto transp/Kg a Bogotd ( 3i es posible obtenerio)

Comercralizacian Directa [ Tndirecta [ Feries O Owas O

G. Observaciones ¥ Recomendaciones:

Centra de Disefo Artesanias de Colombia

FORASD 09 Formato 150 - Ficha ded productor- Tafler V2

ficha talier Laco 8
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Subgcrenna de Desarrolio — Centro Colombiano de Disefio para la Artesania y las PYMES

Proyecto:
Asesor:
Fecha :
A. Dutos Generales
Departamento: Cindad/M Vereda / Logalidad:
Caldas ﬂm\gio - irnency Alo
Direccion 7 Teldfono:
Swndnez Ao gspg 321
Correo electrinico Nombrm Enidad/Contacto Local
b Ty
Tipo de Poblacion : Etnia A .
Ruyad ~ frocolombiana

B. Artesanos Responsables

Nombre: 1«\1 s .\, C\\G Nombre: ' 7 ’ _

Documento de Identidad: 24-Fu2 §32. Documento de Identidad:
Fecha de Nacimiento: ¥ — 04 —o04q _ Ferfna de Nacimiento: L . -
saaptar llat rn@u;o 'ulsan‘- '
Formacidn; Primaria Kl Socundzmaﬁ Técnico Utﬂuve‘-mano D +  Formacién: Primaria ) Sequndaria D Técnico O Umvmnano.[]
(dioma(s) : Idioiaisy
C. E1 Grupo Artesamal (Formal - Informad) (s shics
Nombre o Razén Social: . A &0l amroT Fecha de Creacion:
NIT: %o o 472::3\ -7 No Infegruntes total: 221 No Integrantes Activos: _fe
Personcria Joridic:  S43 A€ 0% -03-qg Myjeres: - Mujees:
Represernte Legat. Yo ¢ Alirio Higz  Hombres: Hombras:
Nimero de Cuentas Eniidades Bancariss: —— y_ AB 37 — 0022 8% — A
D. B Oficlo :
Oficio: ’ Técnica: Recursos Naturales: .
Materios. Peimas:
Insumos: - Combina Materiales: sikdNe (3
Herramientas/Maquinas/Otros:
E. Los Productos (Tlenar completo si preseyes mmestras fsicas)
No. | 7 Picza . 1I Linea | Funcién I Calidad Acabados I Tipo de Producie ]
1 Co vOpn0l | eOsOrROMO Ref (1 Muestra[JLinea[]
2 vOp0O | eOOrOMO ' Ref (1 Muestra[LineaJ
3 B _ vOoO | EOOrROMO Ref {J MuesiralJLinea (1
4 , uvlipO | eOs0OrGMO Ref (] Muestra[JLinea (]
5 vOo0 { eOOrROMO : Ref (I Muestra O Linea ]
6 Juln0O | eQe0OrOM0O |- Ref (I Muestral3Linea 3
7 . vdpO | edsCr0OMO Ref (7 Muestra[JLinea]
8 vOpD | edsOrOM0O 1 Ref O Muestra[JLinca[]
g . vOpO | eds0OrOMO Ref [J Muestral JLinea[]
N ] vOpO EDBDRDMDO%!ASDDQF«mam!SOﬂLﬂM%T:EUNEmD |
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Subgerencia de Desarrollc —~ Centro Colombiano de Disedio para Ia Artesania y las PYMES

F. Produccion y Mercadeo (Benar o Sif ta Lsicasy

No.| Pesakg | Dimensi Produccién por | Costs Empayae Costo Precio en Regién | Precio en Bogots Ao

. (ems) Mes (1) mpaque Regh Bogo

1 SsikdNe

2 siONe O

3 siOneO

4 siOxe O

5 sillnaeQd

€ siONeO

7 siNo O

§ Si(INo 3

5 .
Y N A N = 1.1 N S T S e T
10| ] ( silin 0l ’ 1‘

‘| Costo transp.cg 2 Bogots ( si s posible obtenerlo)

Corsarializacién ‘Directs [ Indirecta O Ferizs £ Otras O

G. Obaervaciones y Recomendaciones:

Cerira de Disaflo Arteaanias de Colombia

FORASD 09 Formato 15O - Froha de! productor Taker Y2
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Subgerencia de Desarrollo — Centro Colombiano de Diseiio para la Artesania y las PYMES
Proyei:to: E’/ﬁ dd‘ dﬁt"‘w r HeJ omern{a qu’w‘

Asesor: Tuarn carlod Ferrer
Fecha: ot - 10-05

s i da Comencla, knduatrta y Tosisrn
arlesanias de colambia.s.a.

A. Datos Gencerales

Departamento: Ceclere Ciudad/Municipio: l"(arma/o Vereda / Localidad: Mgy rmoﬂ‘o
Direccion ) ‘ T " Teléfono:
Plaza Principal AnFerfoze
Caorreo electronico Nombres Entidad‘Contacte Local ﬁ J a
20 JjOomar
Tipo de Poblacién a r ba Etnia
il

B. Artesanos Responsables

Nombre: :G?’Ia '}&20/&/ %Plﬂa Z’a/”o Nombre: . _

Documento de [dentidad: 49 f4%. & 44 Documento de Identidad:
Fecha de Nacimiento: | of - Seeofiermbre o . __ Fecha dz Nacimiento: _ .
rwex Mlavnrqto Q!/agﬁ : Lugar

Formacién: Primaria [J Secundaria [f Técnico [ Universitario [ Formacién: Primagia [J Secundaria 3 Técnico [ Universitario [J
Idioma(s) £ ¢yrprIcos Idioma(s)

[
C. El Grupo Artesanal (Foromal - Informal) (si aplica)

Nombre o Razén Social: HSOC(QCJO}? ) Iwm ole Harmato Fecha de Creacién: ¢35 - Har2zo -~ 146
NIT: I ilo0c0 u" zq _-.1 ' No Integrantes total: 21‘( No hteg@l(a Activos: [5

Personeria Juridica: & ¢ 3 ode ©O8.03~ %é Mujeres: Muyjeres:

Representante Legal: Hombres: Hombres:

Numero de Cuentas Entidades Bancarias: O-i%32-c012 -

D. El Oficio
Oficio: Joferta Témica: HArmaelo Rocursos Natwrales:  Plafa ~ Coeo
Materias Primas:

inumos:  §eg vetas - brocas = Limas , Quimy cos Combina Materiales: sifne O

v o — N .
Hermamientas™Maquinas/Otros: B G8leas.

E. Los Productos (llenar completo st presemta muestras fisicas)

No.| . Picza Linca Funcién Calidad Acabados Tipo dc Preducto
1 - vOpO | e0s0r0OMO Ref (3 Muestra[JLinea(d
2 vOp0O | eOs0O0rOMO 1 Ref J MuestralLineal]
3 vOpB | e0sr0OMO Ref (] Muestral I Linead
4 uvOpO | EOeOrOMO Ref (] Muestra[JLineal]
5 vdpO | eOd0sOrOMO Ref [1 Muestra[1iineal]
6 OO | eOsOrROMO Ref {1 Muestra[Lineal3
7 vOpO | eOsOrOMO |, Ref O MuestralJLineal]
8 vbpO | eOdsdrOsmO Ref [0 Mucstra[JLinea
9 vOpO | eds0O0r0OwmO Ref [ Muestral ILineald
ol uODpO | 0B 0RO M [FoRasd 02 Fomate 150 - FichRedl hbdelestFalietbinea (]
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Subgerencia de Desarrollo — Centro Colombiano de Disefio para Ia Artesania y las PYMES

F. Produccién y Mercadeo {llenar completo si presents muestras Gsicas}
No.| PesoKg Di'“(‘::;’“” Pm‘;;‘:’("l; PT | Empaque | Costo Empaque Contn Precio en Regidn | Precio en Bogota Aio

! siOwe O

2 sidne[d

3 siONe O

4 SiONe 3

3 siOne O

6 siONe O

7 siliNeO

8 siOweO

S N 4 800 . S N DUDUUITY

10 i - siONe D - : .

Costo transp/Kg a Bopotd ( si es posible ohtenerlo)

Comercializacién ‘Directa ] Indirecta [ Ferias O Owas O

G. Observaciones y Recomendaciones:

Ceniro de Disefo Artesanias de Colombia

FORASD Df Farmato JSO - Ficha del productor- Taller v2

ficha taker Lado B
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artesanias de colombia.s.a. ) Hallor

. |
Subgerencia de Desarrolle — Centre Colombiano de Discito para la Artesania y las PYMES

a'l
&

Tomavatter Tardg e

Proyecto:
Asesor:
Fecha:
A, Dhitos Generales
Departamento: Cindad/Mumepio: Vereda / Localidad: ;
CALOAS MALVATD S wo
Trreccion ) Teléfono: .
I SWITNN@] 0945599241
Correo electrinico Nombres Entidad/Contacto Local
AsotomAR_.
Tipo de Poblamon Etnia
(91%,0AVE Weoced
B. Artesanos Responsables
Nombre: '!ofag CE«WO mmo O Nombre; . -
Documento de ldentidad: LWL, O Documento de Identidad:
YFocha de Nacimiento: 0 GO = £ b _Forfade Nacimiento: - R
v (NARVRALD gt
Formacion: Primaria {J Secundaria [¥ Tcl:mco E'Umve‘snano D - Formacién: Primaria [ Seoundaria D Tecmco E] Umverstmno.D
idioma(s) lﬂwm'a(s)
C. Ei Grupo Ariesanal (Formmal - Informaly (si aplica)
Nombre o Razén Social: . A SOTOMAY : Fecha de Creacivre
NIT: FI000 4 Q_g -7 No Integrantestotal: & 1y No Integrantes Actives:  J &
Personeria Juridica: Sh3 de o 5 03 9¢ Mujerss: - Mujeres:
Representante Legal: ;OSC ALIQI(‘) D'Ib 2 Hombres: Hombres:
Niimero de Cusntas Entidades Bancarias: 0-1%39 - 00.22?3“1
D. El Oficto : . . L
Oficio: SO \/{,m Téconica: A{z_mb‘b 9 ‘ Rocursas Naturales: . ?‘\‘\Kb DO
Materion Primas: @ U\T(\ COCO ) ‘ :
Lnsumos: BE /XA EVAS lleS GL3, § k% Gy Iy e SCombina Materiales: silNe O
" |Herramientas’Maquinas/Otres: @k QT»C}A }
E. Los Productos (Timar completo =i presents muestras fisicas)
No. | . Pieza - Linea | Fancion Cafidad Acabades | Tipo de Producto |
1 ' - uOp0O | eOOROMDO Ref (I Muestra{JLinea ]
2 vOpO | eO0s80r0OM0O Ref (] MuestralJLineal]
3 : _ vOpO | EOBOrOMO Ref (T Muestral TLinealJ
4 vOp0O | ede0Or0OmO Ref (1 Muestra(JLineal]
5 vO0e0O | edOr0eOmO | ref T MuestrallLineal
& uO0p0O { eO0s0OrOMB3 ¢ Ref [0 Muesiral JLinea 3
7 vldop0O | eOs0rOMO Ref {1 Muestra[JLinea [}
8 vOp0) | EOBOrROMO 1 Ref [ MuestraD3Linea()
9 vOpO | EOrOr0OMO Ref O MusstraOLinea]
10 vOp0O EDBDRDMDo{usoossofmmm Fih&ef bbduitestfalie Mhea (] ]

Q

Al - P
tyeTRrpaTerierArtesnera-y-ine-Feyrey
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F. Produccién y Mercadeo (Benar completo si presenta muestras Gsicas)
rNo. Peso Kg Dim;::;nn Pm::::;; Ll Empaque Costo Empaque Cosio Precio en Regitn [ Precio en Bogots Aifto
1 siOne
2 siOme DO
3 silDne O
t siOre O
5 sillNe
€ siONo O
7 siONa D
8 siOne 0 { )
B 0% | - | .
10 [ . siOne O . \’\

) Costa transp /g 3 Bogotd (i es posible obtenerlo)

Conrarvializacién Direets 1 Indirects [ Ferias (2 Otras [J

G. Observaciones y Recoinendaciones:

q

entro de Diseo Atesantas de Colombia
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ms.uvr Productor

artesanias de colombia.s.a. VERSION: 02 Pagina 1 de 2
e ftaller : . ! agina .
Subgerencia de Desarrollo — Centro Colombianc de Disefio pare la Artesania y las PYMES
Proyecto:
Asesor:
Fecha:

A. Datos Generales

Departamento: (,4[ 0/4{, CiudadMunicipio: M/‘ﬂ)’MA 70 Vereda / Localidad: L/} PLA <4

Direccidn Teléfono:

Cogosiecuinies A 53 309 A7 AYVD A - €5 Nowbrs EntidadiComtaco ol 2 € g S0 M4 )

PLAS 4 MAY yma 7O

Tipo de Pobl Etni .

ipo omorfu)’éﬂlﬂﬁ a‘TOle“’)LhC.e

. . '

B. Artesanos Responsables lg ( h’,?' VI 0 1\4"4 K v 7 {VI ( 0// h[4
Nomtbre: B e n ’ 9 n o Nombre: . _
Docummtodeldenudad. 702394¢949F - —— Documento de Identidad:
Fecha de Nacimiento: 9 @ - (£ . 5'6 - __ Fevha dz Nacimiento: o

Liga: Lugas N
Formacién: Primaria [ﬁ Secundaria U Téenico B8 Universitario O Formacién: ana.n:: ] Secundana 3 Técnico B8 Universitario (1
[dioma(s) Idiomal(s)

C. El Grupo Ariesanal (Formal - Informal) (si aplica)

Nombre o Razin Social: : Fecha d¢ Creacidn:

NIT: g {09Q 0 bt pr 8 9 q No Integrantes total: 2 H No Integrantes Activos: 7 g_
Personeria Juridica: g L[-;aéa ; m "1 ?q& Mujeres: Mujeres:
Representante Legal: 5 () cé al, P\‘Q (}ﬂ}ﬂ‘SHombres' Hombres:
Numero de Cuentas Entidades Bancarias:
D. El Oficio o ‘ B ‘ . .
Or P ( A 3 - Q g " 0 d
icio: )"0 i e ﬂ LA Temica 7o ([ ﬂ Recursos Nawrales: ¢ g € 7
MawriasPrimas: )2 20 4 P/ L, 4+ A4 0 AP CpCO

insumos: . - Combina Materiales: sidne 3
Herramientas/Maquinas/QOtros: o 94,4 $ :

E. Los Productos (lienar completo si presenta muesiras fisicas)

No. Pieza’ Linea Funcidén Calidad Acabados Tipo de Producto
1 : vOpO | eds0OrOMO (Mg Z € Ref [ Muestra[JLineal”]
2 vOpO | e0e0r0OM0O Ref [ Muestra[ Lineal]
3 vpO { eOsOrOMO : Ref O Muestral Lineal]
4 ubp0O [ eO0s0Or0OMO Ref [ MuestralLineald
5 vOp0O | e0s0OrOMO Ref [ Muestra[Linea]
6 vOpO | eOs0rOMO Ref ) Muestra[JLineal}
7 vOpDO | eOp0OrOMO Ref [ MuestralJLineald
8 vOop0O | e0Os0Or0OMO Ref (] Muestra[ JLinea[}
9 vOpO | eOOrOMO Ref (] Muestral JLinea]
poy UOp O | E0BOR O M FoRasd v Fomat 150 - Fichied hrbddaestTaliel Mnea ]

et
ST
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Subgerencia de Desarollo — Centro Colombiano de Diseito para la Artesania y las PYMES

F. Produccion y Mercadeo (Ienar completo s presenta mmesmas fisicas)

No.| PesoKg Di!ll(::::;nﬁ M;;n(‘;; por Empaque Costo Empaque Costo Precio en Regibn | Precio en Bogoti Afio

1 siONe O

2 siOM O

3 sinNe O

4 SidNo 1

5 si0Na

6 sidNeO

7 ) SildNoO

8 sidNe O

9 siONe O -

S +o— L PR Y SV

10 [ siCINo O

Casto transp./Kg a Bogot ( si es poaible obm"lulo)

Comercializacion :Directs (] ndirects [ Ferias [ Owas O

. Observaciones y Recomendaciones:

Ceniro de Diseho Avesanlas de Colambia

FORASD 09 Farmato 150 - Ficha del productor- Taller ¥2
ficha tafler Lado B



'ENTREGA DE MATERIAL TALLER DE DISENO Y MEJORAMIENTQ DE

{ALCALDIA MUNICIPAL PRODUCTIVIDAD -FASE 2 PRODUCCION
PLATA 1000 GRM ‘ LIGA 3%

818 24.5
ENTREGA: Juan Carlos Ferrer g ECIBE:James Lemus
. TA6 a2 9 ce. LA A T3P
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