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Introduccion

En los municipios de Morroa, Corozal y San Jacinto se realizaron varias actividades
referentes con respecto al Referencial de Tejeduria, una implementacion tecnoldgica,
para que el grupo de artesanos tifia el algodon con herramientas y procesos de tinturado
adecuados; tanto en tintes naturales como sintéticos.

Por ello en el proceso de tintoreria natural se capacito en la recoleccion adecuada de las
especies tintdreas con proporciones segun la cantidad de fibra a tinturar. Extraccion del
pigmento y conservacion del mismo, proceso de descrude de la fibra, procesos de
mordentado y bafio de tinte, todo con pesos y medidas, manejo adecuado de la
temperatura y el uso del papel indicador, para medir el potencial de hidrégeno (PH), o
sea el grado de alcalinidad y/o acidez del agua, mordientes y colorantes.

En la tintoreria sintética se ensefio a utilizar los colorantes reactivos; con porcentajes
para obtener las diferentes formulas. Procesos de lavado y bafio de tinte adecuados para
que el color tuviera solidez en la fibra.

También se realiz6 un taller de color practico, para lograr aprender a combinar por
contraste y gamas de color con saturacion de colores neutros, calidos y frios, lo cual se
puede lograr en la aplicacién de la tintoreria sintética.

Hacho 3 Mann
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1. Implementacion Tecnolodgica

Para el logro de un buen tinturado con colorantes naturales de origen vegetal y
colorantes sintéticos CIBACRON que se llevaron a las diferentes comunidades de las
Cadenas Productivas un equipo con herramientas adecuadas para dicho proceso.

1.1. Municipio de Morroa
1.1.1. Taller Practico de Color

En este taller se reunieron las tres asociaciones existen y un reducido grupo de
Artesanos independientes.

Se Subdividieron en seis grupos de trabajo

Se hizo una préctica para obtener los colores primarios, a su vez con la mezcla de éstos
entre si, se obtuvieron los secundarios.

Luego se explico que los opuestos eran el complemento de cada primario y la
combinacion de un primario con un secundario se obtendria el terciario.

Luego se definieron las gamas de color con saturacion de los colores neutros como el
blanco y el negro. También con saturacién de los colores calidos y frios.

Este resultado fue bastante positivo, porque les servira para realizar con mayor facilidad
las combinaciones de color en la tintoreria sintética.

Ejercicios de Color Hechos en todas las Comunidades Asesoradas

Colores Primarios
Secundarios Y
complementarios
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Gamas de Color

Gamas de Color

Grupo de Artesanos Asesorados
en el Municipio de Morroa

Grupo de Artesanos Asesorados
en el Municipio de Corozal,
corregimiento de Don Alonso




. L | | Grupo de Artesanas
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1.1.2. Taller de Tintoreria

Tintes Naturales

Proceso de Lavado o Descrude de la Fibra
Se humedecio previamente con agua,
luego se midio el agua segun la relacion
del agua con respecto a la fibra por
100gramos de fibra 2 litros de agua.
Después se le agrego el detergente liquido
biodegradable 2gramos por litro de agua,
se introdujo la fibra y se logré mantener a
una temperatura de 70°C durante
20minutos, siempre a fuego lento.




Luego se dejo en esa misma solucion
hasta el dia siguiente, para sacar la mugre
que impide un bafio de tinte con solidez en
el color obtenido.

Después se lavo con abundante agua para
extraer los residuos de detergente,
quedando lista para realizar los siguientes
procesos.

Proceso de Mordentado

Se utilizaron mordientes naturales y procesados por el Hombre:

Procesados por el Hombre

Se empleo el sulfato de alumbre del 18 al
25% de acuerdo al peso de fibra a tinturar
Este se combiné con el crémor tértaro, de
éste se utilizo el 6% de acuerdo al peso de
la fibra

Se diluyeron previamente en agua y se
introdujo en el agua requerida para el
mordentado de acuerdo a la fibra a
premordentar; enseguida se sumergié la
fibra y se mantuvo a una temperatura de
80°C durante 30 minutos, al cabo de los
cuales se retird y se lavo con abundante
agua.

Se empleo el sulfato de hierro y se utiliz6
el 3% de acuerdo al peso de la fibra,
también se combind con el crémor tartaro
Los porcentajes usados son los adecuados
con relacién al peso de la fibra, porque al
utilizar mas la fibra sufriria un proceso de
pudricion.
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Naturales

Se empleo el barro, y el zumo de limon,
de éste ultimo el 5% segun el peso de la
fibra.

El barro fue colado y luego se introdujo la
fibra durante 24 horas

Se realizaron varios procesos de
mordentado como el premordentado,
mordentado y postmordentado.

En Morroa se usaron como mordientes el
sulfato de hierro, el sulfato de alumbre, el
zumo de limoén y el barro.

En Don Alonso se utilizaron como
mordientes el sulfato de alumbre, las hojas
de guayabo y el zumo de limén.

Preparacion del Material Tintoreo
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Se recolectaron hojas, tres veces el precio
de la fibra.

Raices, una vez el peso de la fibra y frutos
dos veces el peso de la fibra.

Después se prepar6 el material tintoreo,
primero se limpid, luego se lavo para
retirar la mugre, enseguida pico y se
machaco hasta pulverizarla, se le
agregaron dos litros de agua y se puso a
hervir durante 30 minutos se dejo en
reposo hasta el dia siguiente. Luego se
colo y se le agrego el agua necesaria de
acuerdo a la fibra tinturar.
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Bafio de Tinte

Primero se prepar0 el material tintéreo. Luego
Se le agrego el cloruro de sodio el 5% de
acuerdo al peso de la fibra a los cinco minutos
se introdujo la fibra y se puso en ebullicion
hasta lograr una temperatura de 90°C a partir
de los cuales se contabilizaron 45minutos
Después se retiro del fogon y se dejo en
reposo hasta lograr la temperatura ambiente,
luego se lavo hasta sacar los residuos de
colorante, se introdujo en el suavizante por
espacio de 15 minutos, se retiro y se puso a
secar en la sombra.

Tintoreria con Colorantes Sintéticos
Se utilizaron colorantes reactivos CIBACRON
Proceso de Lavado o descrude del Algodoén

Primero se pesaron y elaboraron las madejas de
hilaza segun lo que se iba a tinturar, luego se
midio el agua con la misma relacion establecida
para el tinturado natural; después se peso el
detergente 2 gramos por litro de agua y se
introdujo la fibra previamente humedecida y se
dejo durante 10 minutos a una temperatura de
60°C, al cabo de los cuales se retiro la fibray se le
agreg6 sosa al 3% y se volvio a introducir la fibra
y se elevo la temperatura a 80°C y se dejo por
espacio de 20 minutos, segun la mugre de la fibra;
si es el caso se repite el lavado.




Después se retira del fogon y se deja en
reposo hasta lograr la temperatura
ambiente, se lava muy bien la fibra hasta
sacar todos los residuos de detergente y
sosa. Es muy importante tener en cuenta
que la sosa debe usarse con moderacion
porque de lo contrario destruiria la fibra'y
debe ser diluida previamente con agua a
temperatura ambiente por la efervescencia
que produce y los gases que emite y su
alto grado de toxicidad.

Bafio de Tinte

Después de lavada la fibra se procedi6 a
pesar el colorante de acuerdo a la férmula
requerida, se pesaron los auxiliares el
tinoxfis y la invadida al 1% por litro de
agua y en vez del carbonato se utilizo la
lejia. Luego de colocar agregar los
auxiliares en el agua; se diluyd
previamente el colorante en agua, se
aplico con el resto de la solucion.

Después se peso el cloruro de sodio y a
los 10 minutos se le agrego a toda la
solucién la mitad de éste, se sumergio la
fibra y se dejo por espacio de 10 minutos
mas a una temperatura 60°C.Luego se
aplico la otra mitad del cloruro de sodio y
se dejo por 25 minutos en ebullicion a
80°C, luego se agrego la mitad de la lejia,
se dejo 10 minutos y después se agrego la
otra mitad y se elevo la temperatura a
90°C y se dejo en ebullicion durante 30,
45 0 60 minutos de acuerdo a la
intensidad de color que se quiso lograr.
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Lavado después del Bario de Tinte

Este se realiza con el agua a 60°C por
espacio de 10 minutos, después con una
solucion de acido acético al 2% durante
10 minutos con una temperatura de 50°C.
Luego a 90°C con una solucion de
detergente CIBAPON R 2gramos por litro
de agua durante 10 minutos. Si es
necesario se repite, hasta que el agua salga
totalmente cristalina.

2. Municipio de San Jacinto

2.2.1. Taller Préactico de Color

Se aplico la misma tematica que los demas lugares asesorados.

2.2.2. Socializacion de tintoreria

Se dio una explicacion sobre el uso y
empleo de los colorantes reactivos.

Uso con el proceso a seguir, se explicd
nuevamente como era la relacion del agua
con respecto a la fibra, la cual siempre se
debe tener en cuenta en todos los procesos
donde la fibra sea sometida para el
tinturado.




&L

2.3. Entrega de Herramientas para Tintoreria en el municipio de Morroa

Se entreg6 un equipo de herramientas que costaba de:

Una pipeta de vidrio de 5 mililitros, una
probeta plastica de 100 mililitros, un vaso
de precipitado plastico de 100 mililitros,
un vaso de precipitado de 1000 mililitros,
una espatula de acero inoxidable, tres
balanzas con peso de gramo en gramo
hasta 125 y de cinco en cinco hasta 500
gramos, tres balanzas de kilos y onzas,
ocho telas angeo para colar, una olla de
acero inoxidable, unas muestras de los
colorantes reactivos con los respectivos
auxiliares y una estufa de gas con el
respectivo regulador.

Se capacitd a toda la comunidad en el uso
y funcionamiento de cada unay se hizo
un acta de entrega de éstos implementos
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2.4. Entrega de Herramientas para Tintoreria en el Municipio de Corozal, corregimiento
de Don Alonso

Se hizo entrega de una olla de acero
inoxidable, una estufa de gas con su
respectivo regulador, una probeta plastica
de 100 mililitros, una pipeta de vidrio de 5
mililitros, un termoémetro de vidrio, dos
vasos de precipitado de 100 y
1000mililitros respectivamente, 8 telas
angeo para colar, crémor tartaro, sulfato
de alumbre una balanza de gramo en
gramo hasta 125 gramos y de cinco en
cinco gramos hasta 500 gramos, una
balanza por kilos y onzas.

También se hizo entrega de una balanza
de gramo y de una balanza por kilos y
onzas con un termémetro a las
representantes de las comunidades de
Palitos y San Luis del municipio de
Sampués quienes recibieron la
capacitacion respectiva. Todo se entrego
con un acta que firmaron cada uno de los
miembros asistentes a dicha capacitacion




2.5. Entrega de Herramientas para Tintoreria en el Municipio de San Jacinto

En esta zona se hizo entrega de
cuatro balanzas de gramo en
gramo hasta 125 gramos y de
cinco en cinco hasta 500
gramos respectivamente, cuatro
balanzas por kilos, libras y
onzas y cuatro termémetros. En
esta zona ya habia parte afios
anteriores. Se destaca que la
comunidad de San Jacinto a
mantenido todas estas
herramientas en buen estado y
son utilizadas por los seis
grupos existentes. También se
entrego con la firma de un acta
que firmaron las integrantes de
los grupos beneficiados.

2.6 Cuadro general de herramientas e insumos entregados

Cadena

Tipo de
mejoramiento

Maquinarias y equipos adquiridos y entregados a

la comunidad

Beneficia
rios
directos

Localidad

Hamacas
Departam
ento de

Mejoramiento
tecnoldgico en los
procesos
tinturado.

Departamentos | 65

Producto

de sucrey

Cantidad Bolivar

Termémetros de  vidrio  para
laboratorio de -10 a 110 grados
centigrados, 300 mm de largo, Boeco

Municipios de
10 Morroa,

Probeta plastica 100ml Vitlab

San Jacinto Y

Espétula doble servicio en acero inox.

Don Alonso

Pipeta graduada 5 ml hb

Vaso de precipitado plasticos 100 ml
Vitlab

N NN N

Vaso de precipitado plasticos 1 It
Vitlab

N

indicados en varillas pH 0-14 Merck

Caja guantes desechables

Estufa 2 puestos a gas

Olla 24,5 litros en acero inoxidable
con tapa

NN N -

Balanza gramera, con capacidad de
500g, doble escala: 125 x 1 g y 500 x

54

12

Balanza tipo mostrador de reloj con
capacidad de 12 kg, sensibilidad 25g
y platén galvanizado.

12
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Equipos Entregados:

Dos Estufas de dos puestos a gas

Probeta Plasticas , Espatula Doble, Vasos
De Precipitado, Indicados En Varillas,
Guantes Desechables,

10 Balanzas grameras, con capacidad de

Balanzas grameras, con capacidad de

5009 doble escala: 125 x 1g Y 500 x54.,

5009 doble escala 125 x 1g. Y 500 x54.,

10Trmtros de vidrio para laboratorio
de -10 a 110 grados centigrados, 300 mm
de largo, Boeco
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3. Anexos

3.1. Curva de Lavado para Tintes Naturales

80°C
30 min segun nugre

i . B: Reposo
0°C Botar
A: Agua 2 litros /100grs fibra Lavar

Detergente 2grs/litro agua Fibra
previamente humedecida

3.2. Curva de Lavado para Colorantes Sintéticos

C 30 min

90°C ebullicion

A: agua 2 litros/100grs fibra

Detergente liquido 2grs/litro agua

Fibra previamente humedecida
B: alos 10 min sosa caustica 2% segun peso fibra

Previamente diluida en agua

Temperatura ambiente 60°C
C: ebullicién 90°C durante 30 min fuego lento
D: reposo, botar, lavar

Si es necesario se repite.




bl

3.3.Curva Bafio de Tinte con Tintes Naturales

C 45 mip

A 10 min B sal D

30°C 60°C 90°C Ebullicion fuego lento

A: temperatura ambiente - pigmento de la planta seleccionada
Agua relacion con la fibra (tener en cuenta el pigmento

B: 60°C - a los 10 min. Cloruro de sodio 5% segun peso fibra
Fibra previamente lavada y/o premordentada

C: 90°C — ebullicion fuego lento 45min.

D: reposo, botar, lavar.
3.4.Curva Bafio de Tinte con Colorantes Reactivos CIBACRON FN
60°C 10min. 10min. 25min  10min 10min 30 — 45 - 60min

90°C fuego lento |

T T *

A B B C D D E

Ya Yo Yo 1/2
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A:0,3 g/l CIBAFLOW JET
1,0 g/l CIBACEL DBC
1,6 g/l LYOPRINT RG-P
1,0 g/l CIBAFLUID CD
X % COLORANTE CIBACRON FN

B: g/l Cloruro de Sodio
C: g/l Carbonato de Sodio
D: cc/l Carbonato de Sodio

E: Lavados:

10min a 60°C

10min a 50°C con acido acético

10min a 80°C jabonada con 1-2 g/l CIBAPON R —90°C
Repetir si es necesario

Lavar 50°C — 10min

Lavar Frio 10min.




3.5.Carta de Color Municipio de Morroa
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s:ngrina ~ ramas sangrina - ramas
postmordentado 1imén premordentado hierro

sangrina - ramas sangrina - ramas
premordentado alumbre pranordentado barro

Una prueba con Colorante Reactivo CIBACRON FN

0,3 % azul
0,1 ¥ rojo
0,3 % amarillo




3.6. Carta de Color Municipio de Corozal, Corregimiento de Don Alonso

Bija - hojas Bija - hojas Bija - hojas
mordentado Timon postmordentado barro premordentado alumbre

"

,al;'iiftu.

Coco - hOJaS Coco - hojas
mordentado” 1imén postmordentado barro

Coco - hojas
premordentado alumbre

mango - hoqgs‘ Mango - hojas
mordentado 1imén postmordentado barro

Suan - raiz Suan - raiz Suan - raiz
nordentado 1imén postmordentado barro premordentado alumbre

vaha anrin - haias tuavahn aarin - hanias Guavaho aario - hoias




Sangrina - ramas Sangrina - ramas
postmordentado 1imén premordentado hierro

Sangrina - ramas sangrina - ramas
premordentado alumbre premordentado barro

una prueba con Colorante Reactivo CIBACRON FN
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Producto 2.7

Asistencia técnica para el mejoramiento de los procesos productivos identificados como
criticos en el aseguramiento de la calidad de los productos finales.

Cadena Productiva Hamacas en los departamentos de Bolivar y Sucre
Mejoramiento: Implementacion de equipo de trabajo para el tinturado de fibra de

algoddn, con un taller de tintoreria natural y sintética para el uso adecuado de cada
una de las herramientas

Cadena | Tipo de Material de capacitacion adquirido y Localidad Beneficiarios
mejoramiento entregados a la comunidad directos

Hamacas | Mejoramiento Departamentos | 100
Departam | tecnoldgico en de sucrey

entode | los procesos i Producto : Cantidad Bolivar
tinturado Termémetros de vidrio para laboratorio de

-10 a 110 grados centigrados, 300 mm de
largo, Boeco

Probeta plastica 100ml Vitlab

Espatula doble servicio en acero inox.
Pipeta graduada 5 ml hb

Municipios de
Morroa,

San Jacinto Y
Don Alonso

=
o

N NN

Vaso de precipitado plasticos 100 ml
Vitlab

Vaso de precipitado plasticos 1 It Vitlab
indicados en varillas pH 0-14 Merck
Caja guantes desechables

Estufa 2 puestos a gas

Olla 24,5 litros en acero inoxidable con
tapa

Balanza gramera, con capacidad de 5009,
doble escala: 125x1 gy 500x5g 12
Balanza tipo mostrador de reloj con
capacidad de 12 kg, sensibilidad 259 y
platén galvanizado. 12
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Equipos Entregados:

Dos Estufas de dos puestos a gas

Probeta Plasticas , Espatula Doble, VVasos De
Precipitado, Indicados En Varillas, Guantes
Desechables,

10 Balanzas grameras, con capacidad de 500g, doble

Balanzas grameras, con capacidéd de 500g, doble
escala: 125 x 19. Y 500 x5 9.,

escala: 125 x 1g. Y 500 x 5 g.,
T

Ootos de vidrio para laboratorio de -10 a

110 grados centigrados, 300 mm de largo, Boeco
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Actividades a realizar:

- Entrega de equipos a las comunidades

- Taller préactico de teoria de color

- Taller préactico de procesos de lavado, pesos y medidas

- Taller préactico de procesos de tinturado, natural y sintético

Ventajas de la asistencia técnica:

- Implementacion de equipos de tintoreria adecuados a las fibras

- Empleo de tintes apropiados para el algodén con pesos y medidas para lograr
construccion de cartas de color

- Empleo de las herramientas adecuadas al proceso de tintoreria.

- unificacion de los procesos de tintoreria para mejorar el acabado final de los
productos

- Empleo de tintes sintéticos con mayor resistencia a la luz

Asistencia técnica:

La implementacion del mejoramiento se encuentra a cargo de la disefiadora textil Margarita
Spanger quien a la fecha de este informe se encuentra realizando las actividades en las
localidades de San Jacinto, Morroa y Don Alonso. Se anexa la programacion de las
actividades realizada por la disefiadora.





