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INT'TRO)UCC ION.

Raquira siempre ha sido de arcilla y hornos, chimcneas ~oronadas por
eahallitos cer;irnicos, 11 tradicion Yy el élmor por el oficio se respiran en
las calles, en las veredas, en cada uno de los innumerables talleres que
rodean al munici pio.

Aunque tocio lo" anterior es cierto, Yy estoy seguro Cll~ela mayoria
cstariamos de acuerdo, cxiste una realidad paralela con la ~lue tienen que
vivir todos los ;lltcsanos ceramistas de esta region, Yy solamente cuando
nus pudemus inlcrnar cn la cotidianidad del oficio encuntramos  que
ddras de todos esas evocaciones se encuentran todos Yy cada uilo de los
problemas quc pLJi~delllegar a artesano ;llguno en nuestro pais.

Los artesanos de Ruquira de .1lpy, hablan con suficiencia de los
problemas de los procesos de proclliccion de sus talleres, de costos, de
precios, de mercadeo, ele calidad, de competencia, de exportacion Yy las
ve''ntajas del internel.

Es claro, que ;lUngue la ludica que rodca el "'crear del barro” sigue abhi,
todos tienen presente que se trata tambien de un negocio, Yy corno todo
negocio tiene que dar g;lllancias. "

Los mtcsanos ya no qu ieren seguir rodeados dc elogios pero con cl pie
descalso cn el piso, quieren prosperidad para cllos y sus familias, por
esta razén han asistido en buen ndmero a los difercntes talleres que se
han dictadu.

El intercambio  ele conocimicntos con los especialistas de la Rcpublica
China sc cerro con el segundo cielo de asesoria téc.nica para la
fabricacion de porcelana. Sin eluda alguna, lo aprendido, le abrc wuna
nueva perspecli'~1 al joven artesano de R<iquira que busca llegar con sus
productos mucho mg¢lis lejos de lo que pudieron hacerlo sus padrcs o sus
abuelos.

Parmenio Flores fabricd la totalidad de las piezas de esta serie que hc
denominado Renacer, modeladas v torneadas totalmcnte a mano, con la
destreza que solo ,da la cxperiencia.

Todas las mafianas en su taller en la fabric6 las piezas que por rulos ha
producido, ell las tardes «cn el tallcr ceramico de Artcsanias  de
Colombia, model6 cada llna de las piezas en porcelana, Yy los fincs de
semana asistil">a un curso de Autocad en la Universidad cid Tunja.



Este informe clescribe los detalles del proceso de fabricacion de las
piezas, 1~ prilllera~ cn porcelana que se producen en Raquira comi la
asistencia  técnica ele Especialistas en ccramica y porcelana de la
Republica Popular China.

La descripcién de las diferentes etapas del proceso estan acompafiadas de
fotografias que permiten comprender eon mayor claridad cada uno de
los aspectos que influyeron positiva 0 negativamente en cl normal
desarrollo del pruyectu.



1. ANTECEDENTES.

De acuerdo al plan que sustenta el convenio con el SENA y FONADE,
se desarrollo un plan de asesoria en disefio para el desarrollo de nucvos
Productos, como soporte al programa de asistencia técnica que se
desarrollo en cooperacion con la Republica China. y asi, orientar la
producion de estos produtos para su exibicion en Expocltesanias 2000.

1.1. Historia de la asesoria.

El 18 de se"ptiembre de 2000 cn horas de la tarde se realizo la
inaguracion del curso de asistencia técnica para la fabricacion de
productos en porcelana, asistieron el Sr. Alcalde Dr Jairo Salinas
Bustamante, Sonia Jerez, Auxiliar administrativa de cultura, turismo Y
Artesanias de Raquira, los ceramistas chinos, Huang Bao Hua. ingeniero
en ceramica y porcelana, '{ang Yao Sheng, ingeniero especialista en
hornos, Li Shu Lin, técnico ceramico, y \Vang .han interprete de la
comision.



Como rcpresentiIntes de Aliesanias de Colombia, Nohora Castafieda,
coordinadora  del programa de cooperacion en el centro artesanal de
Raquira y Frcddy Valero Silva Disefiador 1Inclustrial, 01 ga Yaneth Casas
Trabajauora  Social. ademas partil:i paron los artesanos del casco urbano
y rural de la region.

Este proceso era absolutamente novedoso para una comunidad netamente

ceramista Y alfarera, por eso, las expectativas con relacion al curso eran
muy grandes..

La siguiente es la lista de Jos artesanos que paticiparon:

1. Parmenio j;lores c.c. 4 230 093 de Raquira. Cerarnista hace 10
afos, trah:lizgl d torno de levante v colado.

2. Jul io Sicrrgl Villallueva c.c. 2 345 264 de Raquira~y Aprendiz  de

ceramica, desea crear su propio taller a partir de lo ~prendido en la
capacitacit'lll

3. Clara Inés Encizo c.c. 42 345 684 ele Bogota. Ceramista, su taller

se llama Santa Clara y Co. uhicado ell Villa de Leyva.:



10.

11.

12.

13.

14.

15.

Beltha Lucy GOllzalez c.e. 25 239 594 de Bogotd. Profesora de
ceramica del Colegio Alejandro I-lumboltd.

Lui s Carlos I{iobarn ba c.c. 7'-) 34'-) 574 de Bogota~. Profesor de
Ceramica del Colegio Alejandro Humboltd.

Uriel Reyes c.c. 7 300401 de Chiquinquira.Trabaja el torno de
levante tiene su taller en el barrio chapitas en Raqui<~.

Pedro Alberto Chillc:lll c.c. 4- 223 311 de RA&quira.: Artesano que
trabaja corno empleado en un taller por la via dos caminos, maneja
el torno de levante.

Jorge Erne~to Paez c.c. 17046849 de Bogotti. Altesano  ceramista,
trabaja el modelado y decorado en su taller ubi~ado frente al
colegio "El sor' . '

~ I
Ismael Rodriguez c.c. 19 172 778 de Bogotd. Tiene un Utller en el
cen tro de Ruqui ra "La Campallita® y trabaja hace trcinta afios en el
oficio. .

Lujs Rodriguez c.c. (, 751 437 de Tunja . C~ram ista hace treinta Yy
ci neo afios. maneja el torno de levante, su taller esta ubicado frente
a la Alcaldia.

Agustin - Véllcro c.c. 79 248 243 de Suba. Aprendiz de ceramica
trabaja  la técnica de colado.

Carmelo Bautista c.c. 1 124479 de Raquira.  Ceramista hace veinte
afios trab(lja torno de levante Yy moclcl(ldo.

Jaimc Alberto suarez c.c. 4-223 347 de Raquira. Ceramista hace
diez afos trahé.lja la técnica de vaciado.

Ana Dilia Bautista c.c. 23 973 521 de Réaquira. Trabaja en el oficio
hace cinco aiios, maneja la técnica de vaeiado, su tallcr esta ubicado
cn  Soalla dentro del casco urbano.

Aristidcz ~ Navarrctlc c.c 3 047 971 de Guachclél. Trabaja hace
cuatro  @ilos en el oficio tiene se taller sobre la calle principal de
Raquira y trabaja la tt~cnica de vaciado.



16. Fabio Sierra c.c. 4223047 de Raquira. Tiene su taller por la via a
La Candelaria, trabaja modelado y vaciado.

17. Juan Daniel Rodriguez e.e. 4 096 723 de Chiquinquira . Tiene su
taller en la via a La Candelaria, trabaja el torno de levante.

18. r"larina Valero c.c. 23 973289 de Raquira. Tiene su taller en la via
a La Candelaria, trabaja el torno de levante.

19. Rafael Ivlartinei'.c.c. 19 643 139 de Bogotl. Trabaja el modelado y
la decoracion.

20. Diego Afez c.c.79 357 345 de Bogotd, Disefiador Industrial, fue
administrador  del taller ceramieo de Raquira hace diez afios, tiene
actualmente un taller ubicado en el barrio la Candelaria de Bogota,
"La Salamandra”. Trabaja las técnicas de modeldo vaciado y torno
de levante.

Para promover este tipo de actividades en los jovenes, e incentivar el
oficio, estuvieron presentes los alumnos de dos colegios, de los grados
octavo Yy novenp a quienes se les ensefia ceramica dentro de los
programas de estudios.

Las charlas técnicas fueron dictadas de dos a cuatro p.m.
aproximadamente, Yy al final del dia se realizaron pdctie~Is en el taller
del centro artesanal. Estc horario fue utilizado por que los artesanos
necesitaban las horas de la maiiana para atender sus talleres y la
produccion de las piezas que tradicionalmente fabrican.

En las fotografias que presento se aprecia la. manera; como fueron
dictadas las clases teo,icas por los especialistas chinos con la ayuda del
tl"aductor.

Anexo ademas la programacion del seminario taller, con el cronograma
de actividades rcaizadas.






PROGRAMACION SEMINARIO-TALLER
CRONOGRAMA.
I 2
FECHA Llinet; . FECHA Mélrtes FECHA Miércoles FECHA Jueves FECHA Viernes
Charla.. EqlJipo y Cllarla: CJlatel~ Gilarléd: Ca-@:
Hermnjlcnl,| ?m,n ForrnlJl;jcion Formulacién de Formulacion  de P'repara.cién de
g | Procesiclo cJi pastel; eJe 1050 Pastas pastas pilra It
| | 11301 C~i-I-)EN; L 19 1. 20 refractarias 21 I gp [ESMAES
' i/ cillosa. porcelena
i L
Tilllel: Taller: L
T : Taller: Ta)lpr: Taller:
P|I-ﬁcp"|fllc|':l>u'n ﬁm Prep;lrat;i(lll 1k Prepmacién  de Preparacion Preparacion de
1g | M 19 Paslas p(lra 1050 20 pastéls refractarias pastas par(l Esmaltes
" 21 porcelanél 22
Charla: Mofd(lg Qarl.<i: — Ctlarl~
é'l\;()(lll!ll?)é .lpafe| Proceso de TUr.nir..a(Ir. o
25 | o 26 o7  [fabricacion por ]
RORErTH colado 28 ~"
1
: 3 : ald.~r [rait.~r: Tajler:
. y T jler:
Elgll\:jOIac#rlleJe Elaboracién de Elaboracion - de Preparacion Reproduccion  por
3 pﬁ P llloldes  para Moldes. pastas para colado
25 IT i<|3”rcer(.9,un 26 _(;e:lellmca. 27  [Taller: 28 |porcelana. 29 [raler
o aller. Reproduccion  por s
ElallOl acion de Elaboracién de olado - - - B Reproduccion - por
rnoldc!- parcel mil moldeo—poreciana terraja
' CIl.9r/2:
Sistemas de
Coccion




Taller:

Tall~.r:

iy HiJ": .
Reproduccion Py ) ) JEIM: :E11~r.:
Ir-r?]ica ¢|(! terraja F{eproducuon. - Construccion - de Construccion de Esmaltado
. HY J 3 técnica de terraja esmaltadora, esmaltadora if
4 T91)erResuiadesl S centriiuga
1él Coccién
Charla: Clléllél:  Hornos
Conslluccion 'y y Coccion
adecllélcion de .,
frarmas 1o :
L 12 13 CLAUSURA
Taller:
TalLer: 1aller::
Esma/lado. otro . = Taller:
Mélnejo de Hornos .
sistema J 55050‘?22‘105 2a Manejo de Hornos
10
1 12 13 CLAUSURA

NOT A: ClI(H1CjOnhay elos

0 mas talleres.

son simultaneas

con dos 0 mas grupos diferentes



1.2. Disenio de liiJea.

El desarrollo de los productos esta enfocado al serVICIO de mesa
aprovechando las bondades que proporciona la porcelana en cuanto a
uso. calidad, apariencia, brillo, Yy calibrc de las piezas.

Se realizaron visitas por los diferentes almacenes de la calle comercial
del pueblo para revizar el registro estético de las diferentes pieza~
exhibidas, proporciones, 11SOS,anal isis de los sistemas. Y acabados, para
establecer la prupuesta de Diseilo,

Ademas la propuesta debia estar acorde con los procesos de produccion
gue vya lllanej~11l los arlcsanns ell sus talleres y que se encuentran
tomando el curso de capacitacion.

1.3. Evalua<'ian. |

Como resultado de la etapa tedrica dictada por los especialistas chinos
encontramos que la arcilla que rnejores resultados arroj6 fué la de la
mina de ./\rcabuco, sinembargo se realizardbn pruebas con las arcillas de
las minas de 1\'lirque, La comunidad, Y Torres.

!
bn la fotografia se aprecia el estado natural de la arcil,la una vez
extraida de la mina



Las formulaciémes dc la pasta Y el esmalte utilizadas para :la elaboracion
de las piezas fueron las siguientes:

Arcilla de arcahucn ~3%
Caolin de porcelana 30%
Feldespato  Pot;i:-;i(o '20%
Cuarzo 1Y1()
Talco chino. 2%

Caolin de porcelana 5(~6
Feldcspato  PoL.isico Uo~~)
Cuarzo 15%
Carbonato de c;riciu 5%
Oxido de Zinc 9%
Talco chino calcinado 6(10

Con esta form ula el esmalte no se ~~scurre Yy da brillo, VY se logra buena
adaptacion ent re la pasta y el esmalte.

La Ceramica ticnc alta rcsistcncia mecéanica, no presenta craquelados,
tienc cntre Oy 3% de absorcion dc humedad, puede llegar a ser bastante
translucida Yy con un sonido muy fino, lo que permite su utilizacion para
la [abricaciun de vajillas y uemas implementos para el servicio de mesa.



2. ANALISIS DE IVIUESTRAS DE DISENO Y
PROTOTIPOS DE 1)RODUCCION

2.1. Aspectos formales.

Para esta segunda etapa del curso que .buscaba atite todo Ila
comprobacion de los conceptos adquidos durante las clas.esteoricas, se
propuso fabrica r piezas tradicionales de la cultura ceramica de la region
y ver el comportamiento de los nuevos materiales frente a los registros
estéticos que }raconocian los artesanos. I,

Las jarras, platos. soperas, chorotes, y deméas objetos del serVICIOde
mesa tradicional de Raquira fueron seleccionados como muestras 0 guias
para la fabricacion. Dc esta mancra estc proceso sera mucho mas &gil y
practico y los arlesanus se scntiran mas invol ucrados si: pueden hacer
aportes, fruto de su experiencia para cada una de las etapas de
fabricacion de nis piezas, que para ~llos han sido palie de ~ucultura.

Adicionalmente se revisaron piezas de la coleccion del Mu~eo de Artes y
Tradiciones populares y los archivos de Allesanias de. Colombia para
terminar de definir la ruta de Disefio a nivel de registro e~tético y uso.

Para tener una mejor aproximacion se realizaron planos técnicos de
algunas piezas para defini r dimensiones Yy proporciones.

Anexo fotocopias de algunas propuestas de Disefio de ~eptiembre de
1997 que encontramos en los archivos de Atlesanias de CoJom bia.
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SENA

Ministerio de Desarrollo Econédmico
artesanias de colombia s.a. 71\\

[Fecha:  MARZO /1997 |

-1-.,—- 1-—----1- il
— 75— S

Obs~rvac iones:

Pieza No. 5 (JARRA CON JUEGO DE. VASOS) Linea Estrella
la pieza género Con la cual se identifica a estajartesana:

y Como todas sus piezas ~bneja el

- Esta se pude considerar
en la actualidad se la compran para esmaltar

mismo estilo.
L Ese: 1:2 cms
Pieza: . ~Rf3A G.9N..vA~OS (6) . _
Nombre: . "'"EEH? LLA Fecha de referente; 1994 N -
Materia Prima:" ;- CILIL.... : TmodeAsesoﬁa;MﬂJ~~ pE Pf3qguCT9s......
ARNULFO HERNANDEZ

eﬁador .
VT 'EaRELtAMERCHAN"' .

TN IDrNNTE e =7 -



Ministerio de Desarrollo Econdémico

artesanias de colombia s.a.

SENA

R A\

JEecha: ' MAR7OQ /1997

ol

B t))

Pieza: POCILLO CON PLATO Precio dela muestra:  $2.000

Nombre: ESTRELLA Precio sugerido: $1.000

Materia Prima: ARCILLA Costo de produccion: $1.000

Oficio: CERAMICA Capacidad de produccion: 15EN:30 OIAS

Ténica: MODELADO A MANO I BRURNIDO Departamenlo: BOYACA

Funcion: UTILITARIO | Municipio; RAOUIRA

Rango: DECORA ClaN 0 UTILITARIO Vereda:

NUmero de tamafios:  1/3 Direccion: CENTFJO ARTESANAL

Peso de la pieza: 800 grs Teléfono: 987320461/41  (TELECOM)
ArteSano: ESTRELLA MERCHAN Disenador. ARNULFO HERNANOEZ F.



Ministerio de Desarrollo Econdémico SENA

artesanias de colombia s.a. 71\\

Irichaa MARZO/1997 ,

Ol =E==rdoo

e\ ( W
1] O
- |
€
€
. Il\jfnzq:r i JARRA Identidad: TRADICIQNAL
e ESTRELLA Artesano: ESTRELLA MERCHAN

l\élf:?\tgr}a Prima: ARCILLA Tipo de poblacion: URBANA
,ICI.O. - CERA MICA Departamento: BOYACA
Ténica: MOOELAOO,A MANO Localidad: RAQUIRA

Funcidn: UTILITARIO Precio: $5.000'



Pieza:
Nombre:
Materia Prima:
Ofido:

Ténica:
Fundén:
Rango:

NUmero de tamafios:

Peso de la pieza: .
Artesano:

Ministerio de Desarrollo Econémico

artesanias de colombia s.a.

JARRA CON VASOS (6)
ESTRELLA

ARCILLA

CERAMICA

MODELADO A MANO / BRUNIDO
UTILITARIO

DECORACION o UTILITARIO

1/3

JARRA: 2000 g5. VASO: 150 g5
ESTRELLA MERCHAN

Precio de la muestra:

Predo sugerido:
Costo de produccion:

Capacidad de produccion:
Departamento:

Munidpio:

Vereda:

Direccion:

Teléfono:

Disefiador:

SENA

71\

JARRA: $5.000 VASOS: $1000 C/UNO
JARRA ¢ 5.000 VASOS: $800 C/UNO.
$2500!

t5 JUEGOS EN 30 OIAS

BOYACA

RAOUIRA

CENTRO 'ARTESANAL

987320465[ .41 (TELECOM)

ARNULFOI HERNANDEZ F.

i
13} |



Las dos primeras imagenes son de una pieza
tradicional de la cerdmica de Raquira.

De la pieza original realizamos reproducciones
en porcelana, modelada a mano en el torno
de levante.



..... SENA
|,,.|JI’|.,J Ministerio de Desarrollo Econémico e FONllDE
[1:0111::::] artesanias de colombia s.a. 71
)

PIEZA: JARRA LINEA: RENACER ARTESANO: PARMENIO FLORES
NOMBRE: TINTERA REFERENCIA: NUEVA RAQUIRA DEPARTAMENTO: BOYACA
OFICIO: CERAMICA LARGO: m.m ANCHO: 160m.m ALTO: 190m.m  CIUDAD! MUNICIPIO: RAOUIRA
TECNICA: MODELADO DIAMErRO:  130m.m PESO: 1100gr LOCALIDAD/VEREDA:  CASCO URH.
RECURSO NATURAL: ARCILLA COLOR: BLANCO (ESMALTE) RESGUARDO:

A AR AR —CERH AT O EC RO A MA NS X —NeF ———— T PO DE—POBCACION—RURAT————
MERCADO OBJETIVO: _ POR DEFINIR COSTO PRECIO
PRODUCCION MES: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR

P MAYOR: PORDEFINIR

PMAYOR:  PORDEHNIR

EMPAQUE: POR DEFINIR
"EMBALAJE. _POR DEFIT.'1R EMPAQUE: POR DEFINIR

e piezas tradicio-

de levante), teniendo como pardmetros para el disefio, planos y muestras fisicas d

na~es de la ceramica de la region.
| RESPONSABLE: D.l. Freddy Valero Silva.

SISTEMA a 513181 01111 131
DE RErbRENCIA

FECHA: Diciembre 27 de 2000

TIPO DE FICHA: REFERENTES D MUESTRA [K]LINEA O EMPAQUE D



o .
| \]r,,W Ministerio de Desarrollo Econémico

PIEZA: JARRA

NOMBRE: LECHERA

OFICIO: CERAMICA

TECNICA: MODELADO

RECURSO NATURAL: ARCILLA
MATERIA PRIMA: AROIIA ARCABUCO

FICHA DE PRODUCTO

LINEA: RENACER

REFERENCIA: NUEVA RA UIRA
LARGO: m.m
DIAMErRO: 100m.m PESO: 700 (gr)
COLOR: BLANCO (ESMALTE)
CERfIEICADO  HECHO A MANOQ: S| X

ANCHO: 140 mm ALTO: 120 m.m

®
SENA

TA

€ FONI1DE

ARTESANO: PARMENIO FLORES
DEPARTAMENTO: BOYACA

CIUDAD! MUNICIPIO: RA liRA
LOCALIDAD! VEREDA: CASCO URB.

RESGUARDO:
TIPO DE POBLACION: RURAL

MERCADO OBJETIVO: POR DEFINIR COSTO PRECIO

PRODUCCION MES: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR UNITARIO: PORDEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR P.MAYOR: POR DEFINIR P.MAYOR: PORDEFINIR
EMBALAJE: POR DEFINIR EMPAQUE: POR DEFINIR EMPAQUE: PORDEFINIR

| RESPONSARIE: DI Ereddy Valero Silva.

SISTEMA
DE REFERENCIA

1 )51 318 o 1121 1121 Tiro DEHCHA: REFERENTES

FECHA: Diciembre 27 de 2000

Owmuestra  [K]unea O empague D




R KT
'zl Ill || Ministerio de Desarrollo Econémico

[1:111::] artesanias de colombia s.a.

PIEZA: SOPERA Primera
NOMBRE:

OFICIO: CERAMICA

TECNICA: MODELAOO
RECURSO NATURAL: ARCILLA

MATERIA PRIMA: AROLLA ARCABUCO

MERCADO OBJETIVO: POR DEFINIR
PRODUCCION MES: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR
EMBALAJE: POR DEFINIR

| RESPONSABLE:

SISTEMA
DE REFERENCIA

D.l. Freddy Valero Silva.

FICHA DE PRODUCTO

COSTO

UNITARIO: POR DEFINIR
P. MAYOR: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR

FECHA: Diciembre 27 de 2000

SENA

TA

€ FONI1DE

ARTESANO: PARMENIO FLORES
DEPARTAMENTO: BOYACA

CIUDAD! MUNICIPIO: RA VIRA
LOCALIDAD! VEREDA: CASCO URB.

RESGUARDO:
TIPO DE POBLACION: RURAL

PRECIO

UNITARIO: POR DEFINIR
P.MAYOR: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR

111si 31 8101141 1131 Tipo DE FicHA: Rererentes D muestra [Elunea D empaque D



SENA

,,,Illu,,l Ministerio de Desarrollo Econémico € FONI.1DE 7A\

[I:1[L!:::! artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

ARI'ESANO: PARMENIO FLORES

PIEZA: SOPERA (Se.eunda propuesta) LINEA: RENACER

NOMBRE: REFERENCIA:  NUEVARAQUIRA DEPARTAMEN{O:  BOYACA

OFICIO: CERAMICA LARGO: (m.m)  ANCHO: 2.10n.m ALTO: 140 mm  CIUDAD! MUNICIPIO: RAOUIRA

TECNICA: MODELADO DIAMETRO: 170 mm _ PESO: 2200 (gr) TAPA: 500(gr) LOCALIDAD! VEREDA: CASCO URB.
COLOR: BLANCO (ESMALTE) RESGUARDO:

[RECURSO NATURAL: ARCILLA
MATERIA PRIMA: AROLLA ARCABUCO CERI'IFICADO HECHO A MANO:  sSiix | Nol |

TIPO DE POBLACION: RURAL

MERCADO OBJETIVO: POR DEFINIR COSTO PRECIO

PRODUCCION MES: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR UNITARIO:  POR DEFINIR

EMPAQUE: POR DEFINIR P.MAYOR: POR DEFINIR PMAYOR: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR EMPAQUE: POR DEFINIR

EMBALAJE: POR DEFINIR

|-RE-S-PO-N-S-A-B-1 DL -F-red-d-y-V:-al-er-0-S-jl-va- ----- EE-C-H-A:-Dij- (.e-m-br-e-2-7-d-e-2-000---1

SISTEMA I 11 513181 01151 1131 Tipo DE FicHA: RererenTes D muestra [Xliunea D empague O

DE REFERENCIA




; ; ; ;llr; ; | Ministerio de Desarrollo Econémico e FON I \DE ;E N'A;

[1:1[.1:::] artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: AZUCARERAS ARTESANO: PARMEO FLORES
NOMBRE: DEPARTAMENTO: BOYACA
CIUDAD! MUNICIPIO: RA UIRA

OFIDO: CERAMICA
TECNICA: MODELADO LOCALIDAD! VEREDA: CASCO URB.
RESGUARDO:

RECURSO NATURAL: ARCILLA
MATERIA PRIMA: AROLLA ARCABUCO TIPO DE POBLACION: RURAL

MERCADO OBJETIVO: POR DEFINIR COSTO PRECIO

PRODUCCION MES: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR P. MAYOR: POR DEFINIR P.MAYOR: POR DEFINIR
EMBALAJE: POR DEFINIR EMPAQUE: POR DEFINIR EMPAQUE: POR DEFINIR

SISTEMA 1l 15l 218 101191 1121
DE REFERENCIA



el .00
13 11,, 1 Ministerio de Desarrollo Econdmico
[1::1111:2:) artesanias  de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

SE&A

€ FONI1DE 7A\

PIEZA. _SALERQ LINEA. RENACER ARTESANO: PARMENIO FLORES
NOMBRE: REFERENCIA: NUEVA RAOUIRA DEPARfAMENTO: BOYACA

OFICIO: CERAMICA LARGO: (m.m) ANCHO: (m.m) ALTO: (m.m)50 CIUDAD! MUNICIPIO: RAOUIRA
TECNICA: MODELADO DIAMETRO: 80m.m PESO: 260 grTAPA: 55 gr LOCALIDAD! VEREDA: CASCO URB.
RECURSO NATURAL: ARCILLA COLOR: BLANCO (ESMALT_E) RESGUARDO:

MATERIA PRIMA: ARCIIA ARCABUCO CERfIFICADO HECHO AMANO: sIl XI No | | TIPO DE POBLACION: RURAL

MERCADO OBJETIVO: POR DEFINIR
PRODUCCION MES: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR
EMBALAJE: POR DEFINIR

COSTO

UNITARIO: POR DEFINIR
P MAYOR: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR

j-RE-S-PO-N-S-A-B-LAB-:1£-r-ed-d-y-V:-al-er-0-S-jl-va-.----- FE-C-H-A:-D-ic-je-m-b-r-e -27-de-2-000---1

SISTEMA 1 lsiz 18 OB 11l 21 TiPO DE FICHA: REFERENTES

DE REFbRENCIA

PRECIO

UNITARIO: POR DEFINIR
PMAYOR: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR

D muestra D uinea D empague D




,.Jl'Pl| Ministerio de Desarrollo Econémico e FONllDE SENA

I:::] artesanias de colombia s.a. 7A'

|=

FICHA DE PRODUCTO

PIEZA:. POCILLOS CHOCOLATEROS LINEA: RENACER ARfESANO: PARMENIO FLORES
NOMBRE: CI-IOROTES REFERENCIA: NUEVA RAOUIRA DEPARTAMENTO: BOYACA

OFICIO: CERAMICA LARGO: (m.m) ANCHO: 10 m.m ALTO: 5 m.m CIUDAD! MUNICIPIO: RAQUIRA
TECNICA: MODELAOO DIAMETRO: 70 m.m PESO: 125 (gr) PLATO: 122 (gr) LOCALIDAD! VEREDA: CASCO URB
RECURSO NATURAL: ARCILLA COLOR: BLANCO (ESMALTE) “RESGUARDO:

MATERIA PRIMA. AROILA ARCABUCO CERfIFICAOQ HECHO AMANO: sil X| Nol | __TIPO DE POBLACION: RURAL
MERCADO OBJEfIVO:  POR DEFINIR COSTO PRECIO

PRODUCCION _MES: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFII'"Tffi P.MAYOR: POR DEFINIR P.MAYOR: POR DEFINIR

EMBALAJE: POR DEFINIR EMPAQUE: POR DEFINIR EMPAQUE: POR DEFINIR

SISTEMA | 1 5131 sl o111 1] 21 TIPo DE FicHA: Rererentes D muestra [[Kdinea D empaque D
DE REFERENCIA




rl,J Ministerio de Desarrollo Econémico SENA
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[L!::] artesanias de colombia s.a. 7Al

FICHA DE PRODUCTO

PIEZA: CONfENEDOR DE ESPECIES LINEA: RENACER ARTESANO: PARMENIO FLORES
NOtvIBRE: REFERENCIA: NUEVA RAQUIRA DEPARTAMENfO:BOYACA

(OFICIO: CERAMICA LARGO: (m.m) _ ANCHO: (mm) __ALTO:40m.m CIUDAD! MUNICIPIO: RAQUIRA

[ TECNICA: MODELADO DIAMETRO: 50 m.m  PESO: 50 grTAPA: 15 gr LOCALIDAD! VEREDA: CASCO URB.
RECURSO NATURAL: ARCILLA COLOR: BLANCO (ESMALTE) RESGUARDO:

—MQ;FEF“ApRl—P A RCHEAARCABTCS T CERTTHECADO—HECHO A MANO— ST X —NOI— 1 —TTP0 DE PORCACTON. _RUIRA]

MERCADO OBJETIVO: POR DEFINIR COSTO PRECIO

PRODUCCION MES: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR P. MAYOR: POR DEFINIR P.MAYOR: POR DEFINIR
EMBALAJE: _POR _DEFINIR EMPAQUE: POR DEFINIR EMPAQUE: POR DEFINIR

OBSERVACIONES: _ Todas las oiezas de esta serie fueron elaborados a mano (modelado en tama-
de levantet _teniendo como narametros nara el disefio _nlanos v muestras _fisicas
de niezas tradicionales de la ceramica de la rePién. En la fotnorafia _se observa la Dieza Dulida _en verde

RESPONSABLE: D.l. Freddv Valero Silva. FECHA: Diciembre 27 de 2000 |

SISTEMA 513 18 10181 131 TIPO DE FICHA: REFERENTES D MUESTRA [R]LINEA D empague D
DE REFERENCIA
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i217iJl75J Ministerio de Desarrollo Econémico € FONIIDE
TA

i-
[1:111:::] artesanias de colombia s.a.

FICHA DE PRODUCTO

ARTESANO: PARMENIO _FLORES

PIEZA- Pl ATQ PANDO LINEA: RENACER
NOMBRE: REFERENCIA: _NUEVA RAQUIRA DEPARTAMENTO: BOYACA

OFICIO: CERAMICA LARGO: (m.m) ANCHO: (m.m) ALTO: ISm.m CIUDAD/ _MUNICIPIO: RAOUIRA
TECNICA: MODELADO DIAMEfRO: 120 m.m PESO: (gr) LOCALIDADI VEREDA: CASCO URB.
RECURSO NATURAL: ARCILLA COLOR: RESGUAROO:
AT ERA A ARO A AR ARE—— —CERARGADT—HECHT—AMAND— SN0 = PO D POEE ACION—RORA
MERCADO OBJETIVO: POR DEFINIR COSTO PRECIO

PRODUCCION MES: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR UNITARIO: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEFINIR P.MAYOR: POR DEFINIR P.MAYOR: POR DEFINIR
| FEMBAI AJF- POR DEEINIR EtVIPAQUE: POR DEFINIR EMPAQUE: _POR DEFINIR

de levante), teniendo como_oardrnctros rora_el disefio, olanos v muestras fisicas

de oiezas tradicionales de la ceramica de la remén.

| RESPONSABLE: D.!. Freddy Valero Silva. FECHA: Diciembre 27 de 2000 | |

Linea O evpague D

SISTEMA 1 J_S_B_ _lﬁl 01/71 J. 21 TIPO DE FICHA: REFERENTES O MUESTRA ~

DE REFERENCIA



DIBUJO
Y PLANOS TECNICOS

REFERENCIA: NUEVARA UIRA  ESe. 1:1 mm. PL. 1
LINEA: RENACER
RECURSO NATURAL: ARCILLA

MATERIA PRIMA: ARCILLA ARCABUCO

> OCESO DE PRODUCCION: TODAS LAS PIEZAS UE CONFORMAN LA LINEA OBSERVACIONES:  De las diferentes formula
R NACER FUERON ELABORADAS A MANO EN UN TORNO DE LEVANTE TENIENDO ciones elaboradas durante el curso tedrico con
> MO GUIAS EN SU FABRICACION PLANOS TECNICOS Y PIEZAS TRADICIONALES DE diferentes arcillas de la region, la mina de Arcabu
_ CULTURA CERAMICA y ALFARERA DE LA REGION. co fue la que mejores resultados brindé para el

_ HABILIDAD DEL ARTESANO PARA MODELAR UNA PASTA MUCHA MAS PLASTICA proceso de fabricacion.
DE LA UE NORIVIALMENTE UTILIZAN, EL BUEN JUCIO EN CUANTO A LAS PROPOR-

>l NES y USO DE CADA PIEZA FUERON LOS PARAMETROS PARA REALIZAR ESTOS

~OTOTIPOS QUE BUSCABAN ANTE TODO VERIACAR LA ETAPA TEORICA DEL CURS

DI ADO POR LOS ESPECIALISTAS DE LA REPUBLICA CHINA.

EECHA: Diciembre 27 de 2000

eMan Isl13l8oli1lLalcobico  loladlyl:il6l 0 Q1ReFerReNTE(S)D  PROPUESTA O NUESTRA[XJ EMPAQUE O
DEREGION



DIBUJO
Y PLANOS TECNICOS

REFERENCIA: NUEVA RA UIRA ESC 1:1 m.m. PL. 2

LINEA: RENACER
RECURSO NATURAL: ARCILLA

PIEZA: PLATO ARROCERO

NOMBRE:
OFICIO: CERA MICA

MATERIA PRIMA: ARCILLAARGABUSS
OBSERVACION\TES: De las diferentes formula

TECNICA: MODELAOO

PROCESO DE PRODUCCION: TODAS LAS PIEZAS UE CONFORJ\IAN LA LINEA

RENACER FUERON ELABORADAS A MANO EN UN TORNO DE LEVANTE TENIEr-..'DO ciones elabomdas durante el curso_teorico con

diferentes arcillas de la region, la mina de Arcabu

COMO GUIAS EN SU FABRICACION PLANOS TECNICOS vy PIEZAS TRADICIONALES DE
co fue la que mejores resultados brindo para el

LA CULTURA CERAMICA y ALFARERA. DE LA REGION.

LA HABILIDAD DEL ARTESANO PARA MODELAR UNA PASTA MUCHA MAS PLASTICA
DE LA UE NORMALMENTE UTILIZAN, EL BUEN JUCIO EN CUANTO A LAS PROPOR-

CIONES Y USO DE CADA PIEZA FUERON LOS PARAMETROS PARA REALIZAR ESTOS

PROTOTIPOS QUE BUSCABAN ANTE TOOO VERIFICAR LA ETAPA TEORICA DEL CURS
DICTAOO POR LOS ESPECIALISTAS DE LA REPUBLICA CHINA.

proceso de fabricacion.

SPONSABLE: D.. EREDDY VALERO SILVA EECHA: Diciembre 27 de 2000

ISTELVIAIIISI3L 810 11 1131 copico o 141 119 16lNIOr) REFERENTE(S)D  PROP ESTADMUESTRA[X]JEMPAQUED
E REF. DE REGION



DIBUJO
Y PLANOS TECNICOS

{PIEZA: POCILLO REFERENCIA: NUEVA RAQUIRA  ESe. 1:I (m.m.) PL. 3
—NOMBRE: CHOCQLATERQ LINEA: RENACER
PFICIO: CERAMICA RECURSO NATURAL: ARCILLA
ECNICA: MODELADO MATERIA PRIMA: ARCILLA ARCABUCO
PROCESO DE PRODUCCION: TODAS LAS PIEZAS OUE CONFORMAN LA LINEA OBSERVACIONTES: De las diferentes formula
RENACER. FUERON ELABORADAS A MANO EI' UN TORNO DE LEVANTE. TENIENDO ciones_elaboradas durante el curso_tedrico_con
COMO GUIAS EN SU FABRICACION PLANOS TECNICOS vy PIEZAS TRADICIONALES DE diferentes arcillas de la region, la mina de Arcabu
LA CULTURA CERAMICA. vALFARERA- DE LA REGION. — - — co fue la que mejores resultados brindo para el

LA HABILIDAD DEL ARTESANO PARA MODELAR UNA PASTA MUCHA MAS PLASTICA __ Proceso de fabricacion.

DE LA QUE NORMALMENTE _UTILIZAN, EL BUEN JUCIO EN CUANTO A LAS PROPOR-

CIONES Y USO DE CADA PIEZA FUERON LOS PARAMETROS PARA REALIZAR ESTOS

PROTOTIPOS QUE BUSCABAN ANTE TODO VERIFICAR LA ETAPA TEORICA DEL CURSe
DICTADO POR LOS ESPECIALISTAS DE LA REPUBLICA CHINA.

IRESPONSABLE: nl. FREDDYVALERO SILVA FECHA: Diciembre 27 de 2000 1
1sTemMAl JIS Pl 810 I Jl Jl21copioo 1o 141 11516 o]o | REFERENTE(S)D ~ PROPUESTAD ~ MUESTRAOO EMPAQUED

1 E REF. DEREGION



DIBUJO
Y PLANOS TECNICOS

REFERENCIA: NUEVA RA UIRA  ESe. 1:1 mum.

PIEZA: AZUCARERA
NOMBRE:

OFICIO: CERAMICA
TECNICA: MODELADO

PROCESO DE PRODUCCION: TODAS LAS PIEZAS UE CONFORJVIAN LA LINEA
RENACER FUERON ELABORADAS A MANO EN UN TORNO DE LEVANTE, TENIEN.'DO
COMO GUIAS EN SU FABRICACION PLANOS TECNICOS y PIEZAS TRADICIONALES DE
LA CULTURA CERAMICA y ALFARERA DE LA REGION.

LA HABILIDAD DEL ARTESANO PARA MODELAR UNA PASTA MUCHA MAS PLASTICA
DE LA UE NORMALMENTE UTILIZAN. EL BUEN IUCIO EN CUANTO A LAS PROPOR-
CIONES Y USO DE CADA PIEZA FUERON LOS PARAMETROS PARA REALIZAR ESTOS
PROTOTIPOS QUE BUSCABAN ANTE TODO VERIFICAR LA ETAPA TEORICA DEL CURS
DICTADO POR LOS ESPECIALISTAS DE LA REPUBLICA CHINA.

LINEA: RENACER

PL.4/

RECURSO NATURAL: ARCILLA
MATERIA PRIMA: ARCILLA ARCABUCO

OBSERVACIONES: De las diferentes formula
ciones elaboradas durante el curso tedrico con
diferentes arcillas de la regién, la mina de Arcabu
co fue la que mejores resultados brind6 para el
proceso de fabricacion.

RESPONSABLE: D.I. FREDDY VALERO SILVA FECHA: Diciembre 27 de 2000
SISTa'lA\115131 810 | 11 1121 copico lo 141115161 010 | REFERENTE(S)DpROPUESTAD~IUESTRA[X]EMPAQUED

PE REF. OE REGION



1. PRODUCCION

3.1 Planteamiento del esquema productivo: dificultades
existentes y soluciones.

El modelado en el torno de levante fué la técnica escogida para la
fabricacion de las piezas, y esa decision fué tomada teniendo en cuenta las

siguientes consideraciones:

« Contabamos con un mes para la fabricacion de las piezas, el curso de
capacitacion terminé a finales de Octubre.

» Adoptar procesos de colado o tarraja requeria equipos de buena
capacidad productiva para completar el ciclo de fabricacion:

0 EI molino de bolas solo se pueden procesar 2000 gramos de
pasta por turno (cada molienda dura 8 horas).

0 El horno para porcelana tiene una capacidad interna de 30
centimetros cubicos.

0 Los secaderos (fabricados en yeso) son también de una
capacidad minima.

e Los artesanos necesitan un curso de capacitacion para la fabricacion
de moldes de tarraja y colado.

* Una vez terminado el curso de capacitacion, los artesanos empezaron
con la produccion de los pedidos del mes de diciembre en sus talleres,
y les fué imposible comprometerse por mas tiempo con el proyecto.

Resumiendo, con los recursos técnicos y humanos con los que se
contaba, solo se podia contemplar la posibilidad de realizar una
muestra significativa que nos permitiera consolidar los conocimientos
adquiridos y mostrar los resultados en Expoartesanias.



Sinembargo es necesario anotar, que en el taller ceramico contdbamos con
un torno de tarraja (imagen inferior). Este es un proceso muy productivo

para la fabricacion de piezas por medio de moldes de yeso.
e §

En la imagen se puede
observar el Molino de
bolas utilizado para la
homogenizacionde

la pasta y los esmaltes.



El otro procesu de fabricacion
que se puede implementar para
la fabricacion de las piezas es
el de vaciado, para ,lo cual se
utilizan moldes' en vyeso vy
barbotina (arcilla liquida)

Es un' medio de fabricacion
altamente  productivo, y se
requiere fabricar  un modelo
de la pieza y un molde
original en yeso.

En raquira no hay a/tesa,nos
que puedan fabricar modelos y
moldes de alta calidad, por lo
tanto es necesario recurrir a
ceramistas localizados en
Bogota para su fabricacion.



Las fotografias muestran
detalles del proceso de
modelado en el torno

de levante.

Solamente dos de los allesanos
se pudieron comprometer con
el proceso de preparacion de
pasta y esmalte y modelado de
las piezas, por que los demas
integrantes del curso teorico
necesitaban éltendcr los pedidos
de sus talleres para el mes de
Diciembre



Para la fabricaccion de todas
las piezas sc palie de un
volumen de arcilla quc puesta
sobre el plato del torno, es
modelada a mano por el
artesano.

Despucs de moldear la forma
bésica de la pie/.a. en este caso
particular un plato pando, se
procede a cortar Yy pegar las
diferentes formas que
complementan el regi stro
estético del mismo.

Las dimensiones elccad,) una de
las piezas del servicio de mesa
fueron analizadas Yy con"egidas
en el momento mismo de su
fabricacion, leniendo  como
base algunas piczas de muestra,
planos, y el amilisis de nso de
cada uno de los objetos.



Para dar los acabados a las piezas en el torno se p-~eden utilizar
diferentes elementos, como Iflminas, espumas o galgas, que el artesano
aprende a utilizar con el trabajo diario en su taller.



Terminada la pieza (en verde) se deja secar, luego se pule y realizamos
la primera quema en horno (bizcocho)



Detalles del proceso de
fabricacion de lajarra para
leche, conformaciéon del
vertedero Yy pegLl~del asa.

La tapa tambien es
modelada en el torno, Y se
va ajustando sobre la pieza
para que case de la mejor
forma posi ble.



En las fotografias se puedc observar la jarra terminada, seca, y lista
para ser pulida. Por tratarse de una pieza lomeada a mano, la superficie
presenta las huellas originadas por el contacto directo de las manos.






En la fotografia superior se observa la jarra con el acabado superficial
tal y como sale del proceso de torneado. En la imagen inferior se
encuentra la pieza pulida en seco. El acabado supef[icial mejora
notablemente permitiendo una mejor definicion de la pieu;-1.






La imagen superior muestra
el diseilo ele la jélrra tintera.

Para su fabricacion
utilizamos como modelo las
piezas elaburadas por
Estrella fvfcrchan, en
Raquira.

En la imagen superior se
pueden apreciar las jarras
tintera Yy lechera, en su
disefio solo madi ficamos las'
dimensioncs, mantenicndo
las proporci ones.



El disefio de la azucarera mantiene el mismo registro estético de las
demés piezas, cuerpo semi globular, asa tradicional Y tapa;

En la fotografia la piez.a se encuentra pulida y lista pgra la prt mera
quema.



Para diferenciar  formalmente el salero de la azucarera, propuClmos
inveliir la tapa, Ilwllteniendo el cucrpo de la pieza igual.
Enla imagen la pieza esta lista para la primcra quema.









Jarra lechera, jarra tintera,
azucarera, Yy snlero. Estas
son las primeras piezas del
servicio de mesa que fueron
producidas en el taller
ceramico.

Las piezas mantienen el
registro  tradicional de Ila
ceramica dc Raquira.

En las imégencs aparece una
pequefia pieza con tapa, que
fue elaborada como parte
del proceso de -modelado,
podria ser utilizada como
contenedor de especies o
algun tipo de condimento.



En las imagenes esta la primera opcion de sopera, disefiada con dos ascl.S'
tradicionales, y cuerpo semi glohular. La pieza como la vemos, esta lista
para ser qucrnada:



En las fotografias se puede observar la segunda opcion de sopera que se

fabrico. Es m,Is pequefia Yy tiene tres «sas sencillas. La pieza en ese
momento se enc()ntraba en verde, secay pulida.









El proceso de pulido en verde se realiza con una esponjilla semi dura, Yy
es un trabajo que exige mucha habilidad por que las piezas en esta etapa

del proceso son extremadamente  frégiles.
En las fotografias se observa la manera como se pulieron ~as soperas.



El horno con el que se realizaron las quemas en el taller tiene muy poca |
capacidad interna, motivo por el cual es imposible pensar en grandes
volurnenes de produccion.



Detalles de la quema en hornos de la sopera









El allejamiento de la pasta debe ser de por lo menos 15 dias, lo que
requiere de secaderos amplios para mantener un buen volumen de pasta
disponible. En el taller contdbamos con dos secaderos de yeso pequellos.

Para solucionar en parte las dificultades existentes, hicimos varios
turnos de trabajo durante el dia y palte de la noche para contar con los
insumas en las cantidades neeesa.rias para fabricar una serie lo
suficientemente significativa para la feria de Expoartesanias 2000.



Proceso de f:,bdc:\cion de la pasta.

La arcilla como sale de la mina, se tritura preferiblemente  en un molino
de maltillo, luego se tamiza con una malla 80, se hum<?cta, se amaza
hasta lograr una mezcla plastica, Yy se deja afiegjando (15 dias como
minimo) : I

Luego del ailejamiento, se mezclan con los diferentes componentes de la
formulacion, )1 se humecta con una relacion de 1000 gr. de agua por
kilo de pasta. ,

La mczcla cs llevada al molino dc bolas cntre 5 Yy 8 horas dependiendo

del uso de la misma (vaciado o modelado)

Una vez se ha logrado obtener una pasta homogénea, se lleva al secadero
(fabricado en yeso) para que pierda un poco de humedad Yy asi se pueda
manipular  mejor.

Comprobamos  que la pasta para porcelana se deja tornear con alguna
facilidad a pesar de ser mucho mas plastica que la pasta para cerdmica o
alfareria.

Es necesario sin duda, recurrir ala habilidad Yy dcstreza de un tornero
con experiencia para lograr una bucna definicion de las piez.'ls.



Es prudente utilizar platos de madera que se puedan colocar sobre el
plato del torno. para retirar la pieza una vez elaborada, al tratar de
mani pularla se deforma y puede daoarse por completo:

Las piezas fabricadas se dejan secar a la sombra, se pul:en a mano, y
luego se realiza una primera quema a 1300 grados. (Bizcocho)
finalmente se esmaltan para la segunda.

El tiempo de molienda para el esmalte (molino de bolas) esta entre 36 y
48 j.Toras.y se dehe aiicjar por lo menos 7 dias.

3.2. PROVEEDORES.

|
El insumo base para la produccién es el caolin de la min~ de Arcabuco,
el re.st? de los insumos se pueden conseguir en Sumicol o ~n ivlinerales y
serviclos .



4, COMERCIALIZACION
4.1. Mercados sugeridos.

Los productos elaborados en el taller ceramico de Raquira fueron
exhibidos en la Feria de Expoartesanias 2000 con excelentes comentarios
por parte de los visitantes en general y de los especialistas del ramo.

Los productos de porcelana de Raquira cumplieron con su cometido,
siendo Siembra para que el mercado nacional solicite en un futuro
cercano amplios volumenes de produccion.

Si una tercera etapa del proceso se puede concretar durante el primer
semestre del 2001 seguramente estaremos capturando la atencion de
muchos compradores  potenciales por medio de los canales de
distribucion y venta de Artesanias de Colombia para finalizar el afio con
la Expo 20001.









CONCLUSIONES.

Este proyecto de cooperaci6n internacional abre realmente  nuevas
expectativas a Jos artesanos para la fabricacion de nuevos productos que
no solo refuerza u la tradicion del oficio sino que ademas puede lograr a
mediano plazo uix real mejoramiento  de las condiciones de trabajo y de
la calidad ele vida de todos aquellos que se han comprometido con los
cambios que estapropucsta  genera.

OBSEI~VACIONES y nECONENDACIONES.

Necesitamos  est:lblecer ui1 proceso productivo amplio, que permita
normalizar cada etapa de la fabricacion, implementando ademas técnicas
de vaciado y torno de tarraja y asi lograr el volumen de produccion
necesario para atender las futuras. demandas del mercado.

Es necesario reunir recursos para la fabricacion o compra de los
equipos necesal;os (horno, molino de bolas, secaderos, tornos de tarraja,
pistolas para esmaltado) asi como para la compra de las materias primas
necesarias p~Ir:I L1 formulacion de pasta y esmalte.

Realizar acuerdos con la direccion municipal y asomuiscas (asociacion
de ~utesanos de R~iquira) para reactivar en su totaliadad el centro
artesanal. ,

Se debe continuar con el trabajo social que acompaiud el desarrollo de la
capacitacion  técnica. que busco integrar al grupo de aitesanos en un
equipo de trabaju con metas colectivas, estimulando la convivencia, la
tolerancia. ~ descubriendo  las ventajas de estar unidos para alcanzar las
metas propuestas. ’

Es indispens~lhlc que las actividades se programen durante el. primer
semestre del aiiu y asi poder contar, incluso, con un ndmero mayor de
altesanos.
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INTRODUCCION

El desarrollo de estas ldmparas talladas en sal crystal, son la culminacion de
un proceso que se llevo a cabo con los artesanos de Zipaquird en
Cundinamarca a comienzos del afio 2000.

Gracias a los buenos comentarios recibidos, se decidié producir un volumen
suficiente de piezas que pudiera satisfacer la demanda de los compradores de
Expoartesanias.

Daniel Rubio D.I. en representacion de la feria, convocd una reunion con los
artesanos, en las instalaciones de Expoartesanias, en donde se discutieron los
pormenores de la exhibicion y venta de las lamparas.

Acordamos entonces implementar el proceso de produccién para llegar a un
volumen no inferior a las 60 unidades con diferentes tipos de tallas.

Desafortunadamente los recursos necesarios para cubrir los gastos del stand,
y los de la produccion de las lamparas no fueron conseguidos a tiempo, por
lo cual tuvimos que realizar una pequeiia muestra, y exhibirla en el stand de
la Unidad de Disefio de Artesanias de Colombia.

Las piezas tuvieron gran acogida por la innovacion que el sistema tiene en el
manejo de los materiales. La muestra se vendio, y ahora es necesario

retomar la via del Disefio para ampliar la serie e intentar incurcionar en el
mercado nuevamente.



1. ANTECEDENTES
1.1 Evaluacionde Disefio.
Las modificaciones que se tienen presupuestadas son:

» El redimensionamiento de todo el sistema
» Disefio de terminales para las puntas de la base.

* Mejorar la definicion de la talla.
e Disminuir el exceso de calor generado por el uso prolongado.

2. ANALISIS DE PROTOTIPOS.

Se. revizaron los prototipos realizados 'y se decidi6 ampliar
proporcionalmente todas las medidas:

La base tenia 290 m.m de largo y 190 m.m. de ancho, con una curvatura de
3 cm. Ahora tiene 370 m.m de largo, 250 m.m de ancho, manteniendo la
misma curvatura.

La talla que antes era un domo de 160 m.m de didmetro, ahora tiene 200
m.m. de diametro.

Se realizaron 4 tipos de tallas en alto y bajo relieve buscando nuevas
alternativas de presentacion de los domos.

El ensamble de la luz halégena slgue siendo igual, por lo tanto las
dimensiones internas se mantienen,

Para la reduccién del calor emitido por la utilizacion prolongada, es
necesario utilizar bombillos de 25 vatios a cambio del de 110, y adicionar un
pequefio trasformador o balastro ubicado entre la toma y el interuptor de
paso.

Los terminales en las puntas de la base se disefiaron en acrilico transparente
de 5 m.m. de espesor adheridas directamente al metal. Esto evita que las
puntas maltraten la superficie del mueble donde se apoye la l[ampara.



3. PRODUCCION
3.1 Planteamiento del esquema productivo.

El planteamiento productivo no tiene ninguna modificacion, la talla se sigue
haciendo a mano con la ayuda de una plantilla guia en carton.

La base es producida en acero inoxidable calibre 1,5m.m. cortada con
tecnologia laser en Bogota.

3.2 Proveedores.

La base la produce Tec Laser S.A
Calle 23 A No 26 -36 Tel: 244 09 81

El sistema de iluminacién haldgena se consigue comercialmente en
diferentes ferreterias y almacenes de iluminacion.

4. COMERCIALIZACION
4.1  Mercados sugeridos.

La definicion del target se enfoco hacia compradores de clase media y alta
en los que pudiéramos incidir con el Disefio como un factor definitivo en la
decision de compra.

Se eligio la feria de Expoartesanias 2000 para el lanzamiento del producto
aprovechando las oportunidades comerciales que nos brinda este evento.



FICHA DE PRODUCTO

RIEZA— LAMPARA. LINFA: CATEDRAI ARTESANOS: NELSON RODRIGUEZ- _JESUS BELTRAN
NOMBRE: DOMO REFERENCIA: NUEVA RAOUIRA DEPARTAMENTO: CUNDINAMARCA
OFICIO: TALLA DE SAL LARGO: 370 m.m ANCHO: 250 mm ALTO: 130 mm  CIUDAD! MUNICIPIO: ZIPAOUIRA
TECNICA: TALLA DIAMETRO: PESO: LOCALIDAD! VEREDA:CASCO URE.
RECURSO NATURAL: SAL COLOR: NATURAL (TRANSLUCIDO) RESGUARDO:
L MFRCADO _ORIFTIVO:- _CIASE _MFDIA Y AL TA COSTO PRECIO
PRODUCCION MES: POR DEFINIR UNITARIO: 70.000 UNITARIO:  113.000
P. MAYOR: POR DEFIr-.TIR P.MAYOR: POR DEFINIR
EMPAQUE: POR DEAr-TIR EMPAQUE: POR DEFINIR

EMPAQUE: POR DEFINIR
EMBALAJE: POR DEFINIR

ue se han utilizado ara
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CONCLUSIONES

Es necesario ahora ampliar la propuesta de iluminacion contemplando otras
formas de aplicacion e incidencia de diferentes ambientes.

Aplicaciones para la pared, y el techo en ambientes publicos y privados.

La mezcla de materiales como elemento innovador puede seguir siendo parte
de la propuesta formal y funcional del sistema.



R | ! .
_III_ rfflJ Ministerio d.eDesarrollo Econo~co . FICHA DE EVALUACION
L~~jlJ~; artesanlas de colombla s.a. DE INSTRUCTORES Y ASESORES

Region Departamento Q.“]_OJ Joo 12b flI>, Municipio

Instructor o Asesor  F\re~~e~Y1~0O~ Comunidad o grupo

"/~odalidad de Capacitacion:

Curso _' Curso-Tdller _  r~csoridf-Asistcncid T.cnicd _  Scmindrio _  Gird EduCdtivd _ Otro _._ CuUdl

Tema..TclJO en E:ol.

Duracion: Horas presenciales Horas no presenciales

1. Evalle los s'iguientes aspectos d~1 instructor o asesor. y del tema tratado, de acuerdo con su apreciacion  personal

y los siguientes indicadores  (marque con una X):

E = Excelente B=Bueno R=Regular D = Deficiente

o
c

;Coémo considera el método de e'nsefianza utilizada?

=

¢Como vio la partic,ipacién y motivacion del grupo?

¢Oué conocimiento  tenia del tema el instructor o ‘asesor 7
¢Entendi6  usted las explic~ciones ‘dadas por el instructor o asesor?
¢El instructor o0 maestro fue puntuai para comenzar las dctividades.? J

¢Si, se realizaron practicas, como las califica?

N S o wN

. Si se entregd material de apoyo, Uémo lo considera?

La actividad. respondid a sus necesidades?

dl "
goreold oly  puevo 9~
IL ¢Oué a-~tividad de capacitacion necesit~' us~d~ s~6re qué tema? -L)IIS p,QQ == ma.l

~le ch>000 1 es CVIt-> 1 o- .

Observaciones

<« J) bn | 1de | 2000



|~l Illll L , FICHA DE EVALUACION
rvlinisterio d.eDesarrollo Econ6~co .

~u” =" artesanras de colombia s.a. DE INSTRUaORES y ASESORES

Region Departamento  C;gd fltl/!ly-,"Ccj Municipio M

Instructor o Ase$or f!yed'mmgueg Comunidad o grupo |’)Y‘~&t29 “1de

Modalidad de Capacitacion:

Curso _Curso.Tdller _ Ascsorid ~  Asistencid TécniCd _  Semin.uio _  Gir/l Educdtivd _ Otro _  Cudl

Duraci6n:  Horas presendales Horas no presenci-ales

l. Evalle los sigu.ientes aspectos del instructor o asesor. y del tema tratado, de acuerdo con su apreciacion personal

y los siguientes indicadores (marque con una X):

E— Excelente B=Bueno R=Regular D = Deficiente

. ¢Cémo considera el método de e'nsefianza utili:ada?
¢Como vio la participacion y motivacion del grupo?

X X o

¢(Oué conocimiento tenia del tema el instructor o'asesor?
¢Entendi6  usted llIsexplicaciones 'dadas por el instructor o asesor?

¢El instructor o maestro fue puntual para comenzar las actividades?

¢Si se realizaron practicas, como las calififa? -
. Si se entregd mateual de apoyo, Ubmo lo considera?
I

N OO R

La actividad respondié a sus necesidades?
sil No _  Por qué e e 51 g<tRilellc
t/~k(. 20 m h/7/e&—~ e.feCe~h

IL -coué ~ctividdd-'de c'~;cita~i{On ne~esita usted y so6~ qué te~d? --V,;;' [l CCJIiij~f . :C_,'_S';“I._—

"6'(5[~| "__ E|[””(|” q“

Observaciones _
~&Jr/'/J (iP'/f/Cfd6'd

6C, ===1r;)0:29.2113P !

NOMBRE y FIRMA (P.Ird quien quiera firm41llo)
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