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El infierno ·. de los rivos no es algo que seráa ba7 

úJlo, · es aquel que existe ye aqu!, el infierno que 

habitamos todos los días, que formemos estando juntos. 

Dos maneras hay de no sufrirlo. 

ta primer11 es f6ci1 para muchos: aceptar el infierno 

y volverse parte de él hasta el punto de no verlo 

más. 

La segunda es peligrosa y exige atención y aprendizaje 

continuos: buscar y saber reconocer quién y qué, 

en medio del infierno no es infierno, y hacerlo durar 

y darle espacio. 

ITALO CALVIIO 
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toe proyectolt ele deÍtal'l'Olto ertuaMl · tifl!lflft ea f eee de coneo11dact6D .. 
. .. J rHUl�Olt-c:oaeretoe • .ta ccaerctalizect6n, • decu, ec ñneulacl& 

,._Mnte e una eeoncada de t1WCado. 

Esta es la etapa tm que • encuentra el pro:,ecto de 4eaarrotlo de 
1a ceaterf.a • liONCio-CaUee. 

· ··· 'Pcml. loarar eete •tnculact&t • necesario · reattur: al · gait6 :de
caaeretaUnct6n, conformr el VÍff/l'O de plante, ertMenelee 4• dmde
ae abutecer6n de l.l!lterta prllla J ftnelllente el �So contra-entrega 
<fe toa pidtdas qoe realice Artwni.a• de C'.olOl.llbia.

De este modo ae consolida la geet16n convirtiendo le cesterta en 
atternatiw de aaplea e ingreso. 



toa a6c1eae arteanal• • earaeterlnn por confonaar aropoe hcae¡heoe 
con MM ••

1. ta áá de producct6n.
2. ta ectiTidad desarrollada.
3. ta fonsa de vida.

Le aOM . de produeei.6n refiere 1u coruUciOft• geopAficaa y fl•lcas 
en •"• aa uienta el n.6cleo artesnal, del 1!19IIO II04o que deteni!aa lu nlacionee coa el Nato det territorio. · · .-.:.· · · · 

Peat. Llano Grfttlde 7 Bonduns son 1u Tend89 objeto ff Nte est1:11Ho. 
Hacen parte de la parcialidad ind{gena de San Lontiuo, el oriente 
del amnicipto de Rioeucto mi el deportmento de Caldea. 

loa culti'fOS predominantes de la re¡16n aon el es!6 y la eafta de MtJ('.8f 
qva rigen las "efltaciones" de siembra J reeoleec16n que involncrmi. 
gran parte de le poblacilm actifl, de -.odo (lue la dedicación e otra 
actividad, eOfllO la cester!a es deaarrollada a partir del ciclo de 
crectaiento de 1a planta.

!.e poi' uto que la eater!a estA en de8"efttaja nleti'lll frente a tu 
act1Yida4ea agr!coles, puu . es una alternatin qqe ofrece la 
poeibilidad de o'btérler intullO atre • lea f•tlUe, aunque no el punto 
de cOlllpetir con loé jornal• eetablecidos en le 6po(-.a de la coseche. 

'El tipo de propiedad de . la tiette que • presenta do •n•a 
generalb:ada en. le JtORa • el lt1cl'Cein1fendio. 

r.te tipo de 41atrtbuct6n de 1a tiern · aolo penlit.e 11na esp1otaei6n 
para el autoebated.lliento de 1u failtu. 

Collo • la · •Jorla · del ' ,efe nra1 ·, predcmu · un alto ando de
enalfebotil!IIIO J dunutrlci6n, que de!>eft aer tentcloa en cuen.te -en 
el IIOllento 4e úiplmentaet6a · de cual.quier Jlt'Oll'W de deurrollo. 

So entiende por pf'OCffO produetiYO la tranafontaeilm de una mterla 
prim, a travú de la 1111!1'0 de obra en un producto tenrtnado. Pata 
trftnsfomaci6n ae deecribe o tra"'8 de los siguiantes elelllf!fttoe: 



llatMla prtm. 

!)tteteft tree fibras qu determinan la producci&n en la sena de estudio 
90JU .-1 bejuco tripa de · perro e1p1eado en lbsduna J el eosolto de 
!;d• bren � • trabaje con la calcOtf de p1fatt.no • 1M ""4u 

· 1fe 1.1eno Grande 7 .· Pum!.

El bejuco tripa de perro • produce en zonu frlaa dutant• de la
vereda, una jornada labol'al.

Fata •teria prlM ea corta, • treru1porta llin pelar 7 • el ....,ta 
de trabajar ee pele, ee lirlpia y ee •nt!en4t hmeda pera báeerlá 
flexihle., eYitar que• quiebre. .-

Con reepecto el cogollo de cafia bran et proceso de obtenc16n ee aenoa 
dispendioso, porque cree.e en forma silvestre en los cafetales y en 
188 orillas de los rf.oa. la consecuci6n • realiza en el mercado 
de Sup!a. Es all{ donde los arteaanos venden los, productos terminados 
sin puar por ninguna e:dgencta cualitativa y por ende s muy bajo 
precio. 

!l. proceso de adeeuaci6n del . cogollo de calla brava se inicia con el 
deacaacaramieuto de la hoja realizado d .. pu{ta del corta.

!n la CNl8 se realiza el ripiado que consiste • separar la peja de 
lo ramilla y fi'al.!llente ea saca al aol pera blanqueerla. 

Los ceatos ee tejen con la paja J con la reilll'l ee hacen los araantes.

La calidad de la paja depende den arado de hlancura. 

B1 otro mterl.81 que ae utili.Q en el dieefto de los ceet08 u la 
calceta o gouee de plAtano. Se obtiene fkilaente. pueeto 4ue loe 
artuanoa cultiT81\ en n tierra caf6, al cu1 dan 80lml con •taa 
de pl&tano de 1aa que lo obtienen.· 

Una ves cortada la calceta. ee liapia, M aeperan lu doe lll!llbruas 
que la confoman, consiguiendo una fibra flerlble, ee NC4 el sol 
J posteriormente se realiu el ripiado que eonsiate en cortar Tarias 
tina delgadas que ee trabajan indirldual.Mnte. 

la calceta mú C8Cura • obtiene del pl6tuo bocadillo J la IIÚ clara 
del hart6n dcm1n1co. 

Para logrftr el abnstecúdento permanente de mteria prima .. necesario 
conformr dos viveros de plantea artel!lftnales, orientados illicialmettte 
por los agr6nOQ08 contrstados por Artosan!aa de ColOlllbia y c:ln l3 
part1eipaci6n actiYa de los 11ieabros de los grupos artesanales. 



·1n priaera instancia esta propuesta N puede llevar e cebo 'en la granja
npertmental de San Lorenzo.

- ... c ••

Tanto el bejuco tripa de perro como el cogollo de ··cana .. brava tienen 
una form particular de eer tejidOl!I const1tQJ-4o doa t6cnica
distintas que ser6n descritas a continueci6n. ·. 

la t6cnica desarrollada con el bejuco tripe da perro • · conoce coa ·· 
el nombre de 'tejido -de cerca'. ·· 

Para iniciar el tejido ee corta el .hjuco del talllfJo deseado con bue 
en 1u dimensiones del alto y el ancho del productol • contin6a dispo
niendo en paralelo cinco bejucos y perpendiculares a 6stos se 
disponen otros cinco conformando la urdiembre, estructura del canasto 
de forma cuadrada. En los extremos ae inicia el tejido con el bejuco 
chagualo abierto que abraza un bejuco Yertical y otro horizontal 
auc:esiyemente hasta completar el cuadrado y dando la validez necesaria 
pat"a continuar la labor. 

El siguiente paso es la ineeTci6n de la trama que dar& cuerpo al 
cenuto y que seguir& siendo abrazada por el bejuco chagualo con la 
hebtas de urdiembre entes mencionadas y que con1!10lidar6 su forma 

: areular. 

·. &!!te procedimiento contin!us haata el borde de la horma cuando se doblan
los bejucos de urdiembre para dar la form · cil!ndrica al canasto y

.. ée contin6a con la trama y el bejuco chagualo haata lograr la altura
del canuto. El borde se realiza con un enrollado en bejuco chagualo 
sobre la urdiembre. 

La dificultad para la consecuc16n. del •terial 7 laa pocas personas 
.. que .conocen la *nica, hace necesario replantear 1IUJ propuestas pera 
••�• a4cleo.

, Se recomienda una mayor pt"C9>Ci6n J di'fulgaci6n de 1a presencia 4e 
" Arteean!ae de Colcal>ia en la sooa para flrificar 7 conocer la 

eitueci6n de los tejedores de bejuco porque en eeta ocui6o se trabaj6 
con un grupo de arteaa�oe diferentes a los asesorado• anteriormente. 
(Ver apmidice No. 1). 

La t6cnica desarrollada con el cogollo de cafla braTa ae inicia a partir 
de un tejido plano con laa caftu, u decir, se disponen las ramllas 
en sentido horizontal y vertical entrecruzando una sobre le otra y
siendo aseguradas por una hebra de cogollo que repite e iltrlerte el 
proceso. Las caíl8S de loe extremos u aseguran en equis (X) con 

1 Fa rwio �aJEntM m 8fst81fl de med:ldas d:istintx, al o:nwn::l.c:rlal � � 
m'tl!l!aai m sebEI\ l!BDejar el sl.stam � d«1nel • Hasta el nmento sa ha trabaja:b 
cm h:n:es y m:!e1M que s:n fó:::llee de alpiar. 



la bebt'a de cogollo. 

Una •• culderta ta bue de la horma se ejerce prea!lm aoltnt el tejido 
con un. cuchillo para . nb1r la• caBae J continuar el tejido. Para •
el cuerpo del canuto u elige aa pinta. tu pintas dettnt• en 
lu :eseaerlas enteriores aon: el ferroearril, la canal, 18 trocha, 

.· el ajedrez, la hea y la diagoaal.

Se teje ffflata la altura clueada1 ae cort11n J.as c:aftu. • pua una 
•arilla delgad• en sentido horizontal J ae enrolla con -1 cogollo
dando ut él acabado el canasto.

Eete tknica es prBCticada por en arapo de 40 arteaanoa (cfr apéndice 
4), en las Tereda.s Uano Grande y Pa•i. 

- Productoe.

la propveatft está con!'inultfa por una 
11 conastas enr.heta y una serte 
rectangulares. 

serie de 4 contenedores redondos, 
de 3 empaques para cerámica 

Hn adecuado control <le cali<!ad sobre Mitos productos debe hacer énfasls 
en: 

- Corte regular de las cañas sque estructuran el contenedor.
- El cogollo usado para el tejido del contene<!or debe ser parejo

tanto en color como en ta111ano.
Loa bordes tanto del cuerpo como de la· tnpa deben ser delgados
el enrollado ptirejo.

- Lea asas deben ser tejidM en el cordón de 4 cubos, eomo se enseñ6
durante la uesor!a y proporc,1,onalea .. ·al. temaño del canasto.

- El ojal pt'lre el bot6n debe aer ,in eorrl6n t{e 2 o 4 cabos que eale
·Y .,te�ino en 11;!1 :!ll!s,Q,:P�r;at9i,,;amn\•�? �· .-frld.!lftO.

_ El cord6n que fOt1118 el esa r10 debe etru·esar la• ca�as sino 
abrazarlas para no debilitar la estructura del coatenedor. 
El bot6n debe ser redondo y proporcional al contenedor. 

A cont1nuaci6n ae ilustran les propaestaa. 

llI. COMECIW7.ACIDI. 

Se entiende el proceso �e comercializadón eOl!l!O la dinámica que se 
est11blece entorno al 1nteree111bio de un producto. 

en aspe-::to �J!lportant:e de fa conformaci.611 del núcleo artesnnal y del 
proceso productivo es 1a eo•ercializad6n <ie los productos ¡>Qrqu� 



es donde " upreNn 1,... Npe<:tat1•u de loa arte.Mnosr la 

Pera el · antenilrlento de loo n6cleoa erteM!lalee ae deJ>e est:11bl�er 
una cOIUt'C111li:uci6n regular b.ueda n ped!doa aeasoales y �g& c:onua 
4mtrege._ 

l.a capaeided de .producción do los nGeleo• artuanalea fue ffalullda 
,forMte la ueaor!a y por lo teto se sugiera el trf.gn!et1te vo1uaen: 

Grupo Arteaaiial Llttno Grande 

Contenedor Adando No. 4 
Contenedor n,dendo No. 2 
Contenedor redondo No. l 
C'.anuto aneheta 
Empaque chiva 
&!peque tienda 
Empaque 1:anoa 

Coiitenedor redo!'ltfo Ho. � 
Contenedor redondo No. 1 

· Canasta anchets
Fmpoque chive

24 Unidad• 
18 Unitfede• 
36 Unidades 
48 Unidades 
72 thtidedes 
24 Unidades 
12 trn:1,,ades 

Grupo Arteaanat Pa9ffl1 

18 Unidades 
.36 Unidade6 
36 Unldnc'es 
48 Unidlti1es 

Pana fac:il1 ter el proceso de incot'poTI1Ci6n al sael"Cado se recoaienda 
la renctivadón del Corliité de Comereialinc:l6n intagrnj!o por los 
mierabroe del !'.abildo y los Artesanos de los Grupo•. 

De est11 manera n consolida la goetf6n • 

!·
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:81BLl0GlA11l 

* Di4% L6pez L7d:1 del Czmén. lnfoTme mnno¡¡r!fico del municipio

· · de llioeucio J w tlicnica arteanal ceetera. Julio 19M.

• Almanaar Marta .Juan1ta. Infonl!e de activila�es del proyecto 

!riere, febt"Cro, :,orzo. abril, i:::ayo dé 1990. 

Df.visión de DisGño. Artesantas de Colombia S. A. 
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'f. APERDIC! I. 

Ltate de arteaanoa vereda Llano Grande 

1. fvend.c Dávila 'Btlena caHdacl 
2, Anti Mada Bueno Bu4na eel i.dad 

Aneheta 1 contenedor redondo Ko.4 
Contenedor rtxiondo No. 2 

J � .• � F.-ney Iiwila 
. . -4 •. Wi111er 'P6•ile 

5. · I'Jbns ltda Mrl1a

ñuena calidad Cootene:!cr Nlkn!o Jb. 1 y H:rpquo dñw. 
l'tegu,4P1 ct111idad Cmten«b' � 1b. l y 1:bpilqtie chbe • 
"Buena calidad Empaque chiva. 

6. Alba Rose Bueno Re¡;ubr e.elided J?ap11qt!e chiva, �qua tiendn.
7. M:irtha S. 'fap:,s:o B,1eno calidad Cattene-lor Mé-<ff.o �. 1 ; �ie chiva. 
s . Mi!rla n. ,:"1nr.o
9. Gledys1'apa,co

1 O. Estt'lr .JuH.11. M:it:ato 
11 • Ansr'.e lfa C,aii&t 
12. fruz Hal.Ero Huero
13. Amparo "Bttñol

14. Alhltrtina Bueno
16. Rosal be Am.Hca
16. An"t:llde Bueno
!7. luz mid Fti1indara

Buenti. cnl1d11d 
Buen'l c:":alide.d 
"Rog\1lar eAlidad 
Buena cnlidarf 
Buena i::�lidnd 
B11en.11 caUdAcl 

Buena calidad 
�uene c:aHdarl 
Buena caltdad 
!3uenf!. eaH.ded 

18. C'«1lf.a Bueno Regular ca1id8d 
19. Alb.t loss Arlcapa Bueu eal:idad

brp1u1ue eMva, empt'lqtte eanoa. 
Empaque chiva, anchet�. 
&!pAq1.1e chi . .,�. 
Ancheta, mpiqtie c:ht11a1 �ie tiarx'..n. 
�!'?ti chive, empnque canoa. 

�. r.cntere:b' mckn:"l.o !i>, �. 
�dd.v.!. 
Aoc'"ieta, i::ootcnñ:r m:?cmo lb. 2. 
Bq:ieqoo c:oni:a. �ie ddw, 81'rll!ta, 
FJJ1paque chiva. 
i'.Mpsqtte chiva, 
!'Japaque chiva. 
Fapaque chiva. 



Liata de arteeanoe -.ereda Honduras. 

l. Oetavio Gaffán Buena calidad Canasto redondo

!ei�do Bueno Buena calidad 

: 3. Constantino Gañán BUena calidad 

4. Vitalino gañ&n Buena calidad 

,5�'l;fldardo Zamora Buena c11lidad 

Canasto redondo. 

Canasto redondo. 

Canasto redondo. 

Canasto redondo. 
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