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ASESORIA DE LAS JOYAS Y SU PROCESO PRODUCTIVO EFECTUADO EN
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EL CURSO CON EL SENA

Funcionabilidad.
Viabilidad Productiva.
Pulimento total y final.
Costos.

Vitrinaje.

Comercializacion.

La funcionalidad tuvo un proceso complicado dentro del desarrollo de cada
joya ya que el proceso del disefio no tuvo una acogida total dentro de su
desarrollo funcional y eso nos podemos dar cuenta al terminar cada una de
las joyas ya que muy pocas de ellas se lograron escoger para su
comercializacién pues su efectiva funcionalidad en los materiales anexos

escogidos tuvieron problemas en su acabado final.

Esto ocurre cuando el desarroilo del diseno no va de la mano con el
desarrollo productivo y se abre una brecha entre la joya y su acabado.
Dando una viabilidad productiva un poco lenta donde sus costos se
vuelven incontrolables ya que el proceso de fabricacién no tuvo una union
efectiva dentro del su creacién. En el desarrollo de produccién como el de
bocadillo este diserio fue el que mas se acerco a la efectividad productiva
aunque su proceso productivo no fue el mas rapido ya que la técnica
enseiada es un poco lenta en el desarrolio para que su calidad sea
perfecta. Sin embargo podemos manejar una linea de disefo por este

paso de creatividad.

En el pulimento tuvimos un encuentro de maquina hombre donde nos

encontramos que el noventa por ciento 90% de las personas de este curso



no conocian con claridad este proceso, donde obviamente el tiempo no fue
el ideal, logramos que la presentacién de la calidad en pulimento y brillo
mejorara en su contenido ya que el conocer todos estos materiales que
conllevan este desarrollo productivo se hiciera mas efectivo. Se les ensefio
los diferentes equipos necesarios para este proceso, y sus implementos
para cada detalle en el complemento perfecto para este tipo de terminados

donde una joya artesanal se vuelve una joya con calidad total.

Los costos de los disenos se les ensenaron a manejar dentro de las
siguientes normas principales para este tipo de proceso uno de estos es el
manejo de la merma y sobretodo en grupo donde debe ser manejado con
perfeccidon y delicadeza pues el tener una merma mayor a un 10% ya no es
légica y encontraremos perdidas en su proceso final, el otro es el proceso
productivo donde la efectividad del mismo no es viable se puede volver
incontrolable y si en este no lo logramos producir en cantidad efectivas
es porque el diseno no es logico productivamente y debe ser redisenado
para su mejor efectividad.

El montaje de las joyas se les adecuo para que e vieran la importancia de
una joya con relaciéon a su mano de obra. Esto se logra cuando tenemos en
cuenta el desarrollo productivo que lleva una pieza de estas pues es una
labor artesanal donde entra la calidad total dentro de un proceso comercial.
Debe haber una conexion de la joya con su presentacion final pues es un
objeto suntuario donde lo que vende es la imagen total, donde la belleza
forma parte esencial de este proceso al igual que la sensibilidad que este

expresa ente el diente.

Comercializaciéon es la parte primordial donde todo toma una sola unidad
que es la calidad total desde su desarrollo creativo hasta su presentacion

final con identidad colombiana. Cuando queremos que una joya sea un



producto efectivo en su comercializacion debemos tener en cuenta los

siguientes puntos

A. Lajoya debe tener armonia dentro del proceso de funcionalidad.

B. Su costo debe ir relacionado con el proceso productivo a su vez de
acuerdo a la mano de obra con calidad total.

C. La presentacion y vitinaje deben ser del mismo nivel que la joya
presenta en su formacion de calidad y expresion de belleza que ella

muestra en su totalidad.

Desarrollo de lineas en las diferentes modalidades de acuerdo a los disenos
presentados por el Sena para dar el complemento en el desarrollo comercial de

este producto.

Las lineas disenadas en este curso del sena al ser analizadas dentro de un
contexto productivo y de diseno con calidad se tuvieron en cuenta los siguientes

puntos.

La complejidad y efectividad productiva dentro de la funcion habilidad.
El uso de materiales anexos para el desarrolio creativo con identidad, donde se
establecido la investigacion de materiales naturales para la formacion de la

creatividad con identidad colombiana.

La linea de los disefos en ver la posibilidad y viabilidad de formar el aderezo
completo para su comercializacién dirigido a dar la posibilidad de conformar todo

tipo de alternativas hacia el diente.

El costo de su proceso productivo en el armado y los materiales pesos y calibres
para lograr un unidad total de la joya donde se conjugan todos estos elementos

para que el precio al publico vaya conectado con la calidad del producto.



Su expresion, belleza complejidad total del disefio con relacion al cliente al cual va

dirigido.

A continuacion relaciono la evaluacion puntual realizada a cada uno de los

asesores del Sena, seleccionados para panticipar en la Feria Expoartesanias
2006.

Esta evaluacion se realizo conjuntamente con: Lyda del Carmen Diaz —

Coordinadora del centro de Disefo de Artesanias de Colombia, Nuria Carulla -
Asesora en los temas de identidad para la Joyeria Colombiana, Adriana Roa -
asesora en los temas de calidad - precio para el Programa de Joyeria, Piedad

Sierra — relatora del proceso y Juan Manuel Getiva — SENA



Resultado de la evaluacion de las muestras presentadas por el SENA,
para participar en Expoartesanias 2006

No
Representante Razon Social [Ciudad RROSRFI0s prese!llados Pfesem Aprob| Area Subarea Resultado evaluacién c B
para evaluacién cionado ado itacion
Se recomienda desarroltar y definir la identidad de Ja propuesta de disefho, asi
rmismo el concepto de linea y coleccidn de producto, pues no es clara la relacién
entre unas plezas y otras,
e Centro il artesapal AT Es Interesante la mezcla de materiales y se debe aprovechar esta idea, pero se
William Gerardo . : en plata con piedras Moda y ; ; i y )
: ) Nacional Duitama B X . |Jdoyeria recomienda tener en cuenta la procedencia de las materias primas naturates,  |Si
Carvajal Espiner ’ semipreciosas y fibras Accesornos ’ :
Minero SENA ralimies como por eiemplo las puas de puerco espin gue estan en el aderezo presentado,
pues el uso de algunos mateniales similares estan restringidos o vetados por
entidad oficiales, ya afectan el medio ambiente.
A nivel técnico hay que mejorar las uniones y los acabados en todo sentido.
Sol Accesarios Articulos accesonos B~ . . -
4 ; » Moda y Por el manejo técnico no se considera como una propuesta de joyeria
R TO-Leoh F Yoo Hogats elaporados . L g Accesonos voreis Se recomiendadesarrollar mucho mas el trabajo de calado y tallado del totuno.
SENA réplicas de piezas
Hay un manejo de diserio tradicional que se debe renovar para iograr mayor
José Barreto R Grano de Oro Boaots Joyeria en diferentes X Moda y Jodeds identidad y novedad a nivel de diserio. Si
' 18 k SENA e estilos Ascesorios|" Y€ A nivel 1écnico hay un buen manejo y desarrolio, tanto en fundicion como en casting
casting, sin embargo se recomienda mejorar el acabado general de fas piezas
Se recomienda fortalecer y definir la identidad del producto.
Angélica Patricia Moda y ; A nivel técnico se debe mejorar la calidad del calado y paralelamente hacer
Riveros Hoyos PEnA Rge Heyeqe 80 piaa - Accesortos Hevela buena seleccién de los materiales complementarios, como por ejemplo la pieza
de madera de los dijes presentados.
Se recomienda fortalecer la identidad del producto y definir mucho mas la
Joyerta en b propuesta de diseno desde el concepto de coleccion de productos, teniendo Si
D_lego A‘ndres Prieto Sinduli SENA  |Bogots fojado y piedras X Moda y " Lietts como hgrramientas la investigacion Yy ex;?enmentacnén. : Afmad
Piedrahita sk aue Accesorios Se considera que hay un buen manejo técnice para elaborar biseles y chapas, M
asi mismo habilidad en el manejo del material, por ejemplo en el amarre y nudos
de i3 cadena presentada
Juego completo de anillo,
Martha Cecilia : dije y aretes, con técnica Moda y . Se considera que el trabajo de calado-repujado tiene un buen manejo técnico, el | o,
Jiménez Arango ANgEt SENA [Regaia de armado, engaste fjo o ! Accesornos s cual se debe aprovechar mucho mas o

cambiable con zircén




No

Representante Razén Social |Ciudad Fraduttos prese!'l’tados P_reselec Aprob| Area Subarea Resultado evaluacion Acarl"?c
para evalvacién cionado o itacion
Falta trabajar en diseno, en combinacion de materiales y plata.
Tumbaga Accesorios en totumo Moda Se debe manejar homogeneidad en ! lenguaje formal de la propuesta, por
Manica Gutiérrez A Conlempordne |Bogota pintado con herrajes en X Acces:mos Joyeriz ejempio en las ufas que soportan las piezas en totumo
a SENA plata 925 Debe pulir mucho mas ta plata y mejorar la adhesién con el totumo.
Las Isaminas de piata son muy delgadas. io que genera falias en la estructura
La propuesta presentada corresponde a la categoria de bisuteria mas no de
Tumbaga Accesorios en cacho con Moda joyeria,
Monica Gutiérrez A.  |Contemporane |Bogota herrajes e incrustaciones X Y |accesorios Debe reforzar la propuesta de disefio, se recomienda experiementar un poco Si
Accesonics
a SENA en pleta 925 mas.
Se destaca el trabajo en cacha, mis no el de Ia plata, el cual debe mejorar.
3 Piezas coladas con Se recomienda fortatecer {a identidad del producto a partir de la investigacion y
fddaidy resinas en distinios Moda y expenimentacion, tanto a nivel de disefio como de manejo técnico
i Rodriguez X : j 4 g 3 Y
AR fiodrgig SEN Agu HObe colores, en disencs de Accesonos HeyRIs Se considera que e! trabajo de calado-repujado tiene un buen manejo técnico,
animales, que debe aprovecharse para mejorar la propuesta de diseno.
Collaes, aretes y La propuesta presentada parte de una buena idea, que a futuro puede tener
Crear Joyero ¥ Moda y : buenas posibilidades, tanto a nivel de disefio como comercialmente, sin :
RrecEEfIeyearey T SENA Rogot :;::reoras.szlrca’:snc:t’:rales X Accesonos botnre embargo se recomienda perfeccionaria Sl
YP La técnica del tejido es interesante se debe continuar con su desarrolio.
Blanca Maria Nahez |SENA Bogoté Aretes, collares, anillos, X Moda y Joyerla Se recoml'en_da definir la _propuesta de disefio y revisar los aspectos si
puiseras y prendedores Accesonos antropometricos de las piezas
Debe mejorar el concepto de diserio.
I { :
Carlos Eduardo Carlos Herrera . . . ) Moda y Ert a propuesta existe un buen manejo de texturas que debe aprovechar mucho .
e " Disefios de Bogota Piazas de joyeria en plata X ac __|Joyerla mds. Si
¢ Joyas SENA Se recontienda una revision de los precios, ya que para la calidad su percepcion
es alta.
Ante y Joyeria ; Piezas etaboradas en Moda y Se recomienda fortalecer 2 propuesta de diserio a partir de la combinacién de ;
RNy 200 SENA Bogota madera y plata X Accesorios T materiales, en este caso ja madera Si
Beatriz Elena Guerrero| Se rgcomienda fortalecer y definir, mucho mas, la identidad del producto a nivel
Coné Disefo de Bogoté Juegos de aretes, dijes y X Moda y Sovailz de disefio.
ol aelsnés Gusié Joyas SENA anlilos Accesonos 4 Las chapas son muy deigadas, falta exactitud y las piezas noc presentan
9 uniformidad, ya que no es parte de Ia intencion del disefio.
Karen Nathalia Diaz , Aderezos con pulseras. Moda y Se recomienda fortatecer y deﬂnlf ta |denl|uad _del p{oducto, a_si mism_cf la
: Cubagua Sena |Bogota p : X Joyeria propuesta forrmal como tal, a partir de |3 investigacion y expenmentacion en
Lizarazo gargantillas y anillos Accesorios : Y
disefio y manejo de técnicas de joyeria
' . Maria Margarita La plropuesla presenladg no Irerleja habiiidad, destreza y experiencia en las
Maria Margarita Arte v Joveria |Bogota Mari waalilbe X Moda y Joyeria técnicas del oficio de la oyeria.
Medina Barragan SENZ\ A ® ¢ Accesorios|™ Y A nivel de disefio no se encuentra novedad, experimentacién e investigacion,

Se destaca un buen desarrolio de empaque.
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No
- ; P )
Representante Razén Social |Ciudad e v 8 presen}a - Preselec Aprob| Area Subarea Resultado evaluacion C a;fc]
para evaluacion cionado ado itacion
Se recomienda fortatecer (a identidad del producto, en la muestra presentada se
Joyas en plata ley 925, en Moda encuentra una relacion inmediata con el diseno de joyeria mexicana.
Joaquin Ortiz Mesa  [SENA Bogota técnica de cera perdida y X Accesr)nos Joyeria A nivel técnico se debe mejorar los bordes, pues se presentan irregulares, asi
casting mismo los acabados generales, por ejemplo el revés de uno de |os anillos
presentados
: L La propuesta de diseno refleja creatividad, se recomienda continuar con el
:ne:tJullana kegH SENA Bogota :':::;de Ipewe fechds X l;h:da ynos Joyeria desarrollo de esa linea; se destaca el mejoramiento de las segundas muestras. |Si
pagle Hay combinacién de materiales y un lenguaje que se puede desarroliar mas
Se debe continuar trabajando |a idea de los aros precolombinos y revisar las
. 3 . tallas y proporciones, ya que la muestra no entra en la mano.
Myl Yareny Quitoge SENA Bogota A B Vs hechas X PR Joyeria Las piezas presentan un buen pulido y buen acabado de broches, sin embargo |Si
Sénchez a mano Accesonos
debe mejorar los acabados generales.
L2 propuesta de disefic refleja creatividad y buen manejo conceptual.
Hay una idea que se debe continuar desarrollando, para fortalecer la identidad
del producto
gRudia Canacho SENA Bogota Pulseras, anillos y dijes X Muda.y Joyetia Ya existe en el mercado desde hace tiempo la joyeria de un disefiador mexicano |Si
Maoyano Accesoros ; ' '
Que maneja el mismo concepto, por lo tanto se recomienda establecer una
diferencia, para gue no se aprecie COmo una copia.
Maria Cristina Taller Artesanal Joyeria en madera y plala
Rodriguez Gonzaléz |Oroy Plata Popayan |y piedras semiprecicsas
Representante SENA con aplicaciones en oro
ieza presentada no refleja creatividad y no funciona como dije, ue se
Taller artesanal Mod v P P I i el ' ¥ e.yaq
Gloria Mercedes Arcos|Oro y plata Popayan |Dije precolombino X ay Joyeria SN A
SENA Popayd Accesonos Se percibe una baja habilidad en el manejo del material y en la técnica de calado
v y biselado, asi mismo en los acabados.
Taller art | La pieza presentada no posee identidad y concepto de disefo definido.
Néstor Eduardo oa Y Tsana P i |Gadenacosdt X Moda y Sossia Se debe mejorar técnicamente, por ejemplo |3 unidn de los dos mateniates, asi
Mazabuet SEON):AP:: 5 Opdye SERONE o Accesorios|” "¢ mismo los acabados generales, pues se presentan manchas.
PN Un joya debe ser perfecta por el derecho y el reves.
Se recomienda fortalecer la propuesta a partir de fa investigacion y
Taller ariesanal Moda experimentacion en disefio
Jenny Maricel Ipia Oro y plata Popayan |Cadena con dije X A y | Joyeria La pieza no funciona poruge no rueda facilmente sobre la cadena, ademas no
SENA Popayan tiene buena caida y acabados, pues la cadena raspa y maltrata la piel. No refleja

habilidad técnica




No |
Representante Razén Social |Ciudad Produsias preseﬂt hfiés PT"“'“ Aprob| Area Subarea Resuitado evaluacion C a;?ac
para evaluacion cionhado ado itacién
Taller artesanal El disefio de |a pieza no es claro.
Oscar Cerdn Oroy piata Popaysn |Gargantila con dije 5 roda y | soyeria f\ nlyel técnlcq no esta totalrpente.s_olut:lonado, ya que ergonomicamente no
SENA Popayén ccesoros unciona, la pleza es demasiado rigida ‘
E! broche no funciona y es débil; y a nivel general debe mejorar los acabados.
Taller artesanal La pieza presentada no refleja habilidad y destreza en el oficio de la joyeria.
Ammando Mambuscay ! ; y Moda y Técnicamente esta mal resuelta, ya que la caida dei collar esta al revés y ios
o Cro y plata Popayan |Gargantilla, aretes y anillo X .__|Joyeria . : b
Wiliam Sanchez SENA Popayén Accesorios filos manejados al contrario, ademas las uiias estdn dispares y el engastado es
malo
Wilson Barlenas Jhewtlc Joyeros J;Jay;r:a 2,932%0 ra:;e;ss
IARINGD Lida Bepaye zon ;ynas n:turales
Representante SENA Popayan 1 g -
pisapaeles, anillos, diies,
Cafoling Hurdado Jhewilc Joyeros Aderezo: coltar, aretes y Moda y La pieza pre.sentada no reflejg habilidad y destreza en el oficio de la joyeria.
Neison Gutiérrez Ltda. Popayan anillo X Bt deagiatl Joyerla A nivel ge disedo falta definicion y manejo conceptual.
SENA Popayan La pieza presenta una falla ergonémica y acabados deficientes.
La pieza presentada posee falias a nivel de manejo técnico, pues esta mal
. Jhewilc Joyeros ‘ Gargantilia con dije, de Moda y montada, ademas no funciona ergondémicamente porque no tiene la caida del
Samirna Gémez Ltda. Popayan i s X (ecPr ) Joyeria cuello,
SENA Popayan P Se percibe baja habilidad en el oficio.
Se destaca el bueno manejo de contraste entre ie mate y la textura del coral
oS JoNers La pieza presentada no tiene una identidad clara y definida.
Néstor Fabian Cantero | Ltda yer Popay4n Aderezo. collar con dije, X Moda y gt A nivel técnico el calado y la filigrana no estan bien resueltos, se sale fa
SENI A Popayén Pay aretes y anillo Accesorios|™’® soldadurs, hay ufas torcidas y un acabado deficientes.
s El trabajo de las piedras presenta immegularidades.
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Proyecto Diseiio e Innovacion Tecnoldgica aplicados en el proceso de desarrollo del
sector artesanal y la ejecucion del plan de transferencia aprobado por el SENA,
convenio Artesanias de Colombia - FONADE - SENA

Taller de Diseiio, Produccion, Acabado y Sistemas de Piezas de
Joyeria Colombiana - Bogota

Modulo Técnica de Acabados

1. Objetivo General

El proyecto disefio e innovacion tecnologica aplicada en el proceso de desarrollo del sector
artesanal colombiano tiene por objetivo elevar la calidad de los productos artesanales,
estimulando procesos de innovacion en diseiio y desarrollo de tecnologias, acompaiiado de
transferencias y apropiacion de conocitmientos que estimulen la creatividad del artesano y le
permitan visualizar las necesidades y tendencias del mercado. El diseiio de las colecciones
de productos y el desarrollo de tecnologia apropiada, sirven para mejorar la productividad y
competitividad; todo ello orientado a promover el posicionamientos de la artesania
colombiana en mercados nacionales e intermacionales.

2. Objetivos Especificos

A\ %

Orientar a los artesanos joyeros a adquirir conocimientos en técnicas que les permitan

desarrollar un producto con calidad y eficiencia.

Que los artesanos joyeros entiendan la importancia de trabajar con calidad y no ser

rechazados en mercados internacionales ni ferias de gran importancia.

Que los artesanos entiendan que durante €l desarrollo de nuevos productos se necesita

de un buen andlisis en los calibres y dimensiones para detectar fallas que puedan

demorar los procesos de nuevos prototipos.

»# Que el artesano pueda resolver y definir la técnica a realizar como casting, troquel,
annado o técnica mixta segun requiera el producto.

» Que los joyeros conozcan maquinaria de mediana tecnologia para apoyar las
producciones y mejorar la calidad.

» Proporcionarles el conocimiento y la necesidad de implementar maquinana para apoyo

sin grandes inversiones y sin perder el hecho a mano.

\

¥
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3. Desarrollo de la parte técnica del taller

En el momento de iniciar el proceso de capacitacion ya se contaba con un grupo de
personas dispuestas para llevar a cabo el curso, estas personas son exalumnos y profesores
del Sena.

Se llevo a cabo el curso taller, en la plaza de los artesanos con una duracién de 45 dias
calendario para un total de 136 horas, con una parkcipacion de 37 personas, 14 hombres y
23 mujeres.

Se procedio con la socializacion del proyecto a los alumnos correspondientes al curso tailer
de innovacidn tecnoldgica para el sector de 1a joyeria en Bogota. Por parte del Dr Emesto
Benavides y Lyda del carmen Diaz. En el mismo dia del 20 de junio se inicio con el
seminario de tendencias por parte de Sandra Cano finalizando con este taller el dia. En las
dos siguientes semanas es decir del 21 junio al 30 de jumo se trabajo en diseiio bajo la
direccidon de Nuria Camulla y el seminario de Calidad bajo la direccion de Adriana Roa. En
las semanas siguientes se llevaron a cabo los mddulos de técnicas para la produccion y
acabado de piezas.

4. Proceso de capacitacién

» El taller se desarrollo en 1 jornada de trabajo, en horano de 2 p.m. a 6 p.m. con un
total de 37 participantes.

Nombre
Adelaidza Rodriguez Rueda
Adnana Londoiio Ordofiez
Blanca Maria Nafiez
Carlos Alberto Vega G.
Carlos Eduardo Herrera
Carolina Pefia Patifio
Claudia Camacho Moyano
Constanza Torres
Daniel Eduardo Vanegas V
Diana Mana Barragan G
Diana Milena Alarcon Ramos
Elsa Maria Pupo Manrique
Fabiin Leandro Espita C.
Freddy Zorro T
Germian Montario
Hemey José Cruz
Jasleidy Gutiérrez
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18
i9
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
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ae colendie 4 3
Jhon Freddy Escobar S.
José Uriel Barreto
Juan Gabriel Ruiz Fetiva
Juliana Ledn Aponte
Lus Emerson Rosero
Luis Hernando Beltran B.
Luz Marina Rojas Gutiérrez
Mania Eugenia Mena
Manana Granados Rojas
Martha Cecilia Jiménez A
Martha Rut Pulido
Moénica Guhiérrez Arévalo
Niytbi Yorleny Quiroga S.
Raquel Miranda
Rosa Isabel Ochoa Angal
Rosmira Carvajal Gomez
Sandra Maria Navarro A
William Carvajal
Xiomara Gonzalez
Juan Camilo Roa

Desde el 1 de julio se inicia la realizacién de prototipos bajo la direccion de
Hernando Duran, con ¢l apoyo de Leonor Bolivar en lo técnico, Nuria Canulla en la
supervision de los disefios y Adriana Roa en los acabados.

El dia 4 de agosto de 2006 se realiza el cierve del taller con la presentacion de los
prototipos y la entrega de los certificados a los alumnos.

Desarrollo médulo de técnicas

e  Marco tedrico de la técnica

Conferencia sobre la calidad total

Desarrollar procesos de produccién donde la fabricacion de las joyas hechas a
mano sea factibles en su construccion y en su acabado total.

Mostrar el procedimiento de pulimento, y las diferentes técnicas y hesramientas
para su perfecto acabado.

Dirigir sobre los disefios su viabilidad comercial.
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e Metodologia desarrollada durante el proceso productivo

Ubicar a los alumnos dentro del proceso de produccion donde el buen manejo fuera
eficiente ante el proceso de fabricacion.

Consolidacion de los grupos de trabajo: heliconias, mar caribe, bocadillo veletio,
plitano verde, conchas marinas y ranas.

De acuerdo a los dibujos y maquetas desarrolladas durante €l modulo de disefio se
procede a elaborar la pieza.

Se establecieron los diferentes pesos, ensamble, sistemas, funcionabilidad de las
Joyas, que lograran llegar a una viabilidad comercial ante una venta.

Durante el proceso de las joyas se couté con un grupo donde cada uno aportaba
segiin sus habilidades y conocimientos tanto en el diseiio como en el proceso de
fabricacion.

Se desarrollo un curso tedrico y practico donde los alumnos tuvieron la posibilidad
de conocer las diferentes técnicas de acabados con las respectivas maquinarias y
herramientas para el pulimento y brillo.

e Logros en la técnica de produccién

En el momento de la abstraccion del disefio se les indico las posibilidades tanto
técnicas como de costos y funcion habilidad del producto a desarrollar para que este
disefio logrado tuviera posibilidades comerciales.

Llegaron a entender que un diseiio no se puede desarrollar separado de la realidad
de un proceso de fabricacion.

El prototipo logro darles la base fundamental sobre el concepto claro del diseiio
dentro de todo un contexto de funcidn habilidad.

Con la ayuda de las conferencias y la union del los procesos se establecio, la
importancia de la creatividad de una joya con identidad propia hecha a mano donde
la calidad total es un todo.

Se lograron producir 30 piezas en colecciones por grupo. Las colecciones con
anillos, aretes, pulseras y collares.

Se les explico la importancia de los contrastes de materiales y su posibilidad de
adecuarlos dentro de un proceso de produccion, donde la joya toma un valor
agregado.

Se les mostréd la importancia del costo de una joya, donde su acabado es parte
fundamental dentro de todo este proceso y asi poder explicarles los diferentes
métodos para sacar el precio por mano de obra, dentro de ese contexto visual que
proyecta una joya ante el cliente.

Se indico y mostro la forma como debe de ser exhibida una joya, para que exprese
ante el cliente todo ese valor agregado y esa labor tan delicada como es el hecho a
mano dentro de un proceso artesanal y la importancia que implica su presentacion y
empaque.
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Se recomienda mayor énfasts en ¢l manejo de los equipos y su importancia
del buen uso de ellos.

También se recomienda que cuando se diseiie, siempre este ligado todo el
proceso que conlleva una joya con identidad propia dentro de una calidad
total, esto es como por ejemplo cuando vemos una pieza de Botero no
necesitamos mirar quien la creo pues su concepto tiene una propia identidad
y si esto lo logramos con la joyeria colombiana, tendriamos una identidad
de joyeria colombiana, doude puedan decir esto es.... Colombia.



Asesoria en la normalizacion sobre la talla de las piedras preciosas, este
proceso fue lento y se conto con la participacion de expertos.

Hoy en dia lo mas importante es la calidad de las joyas y para esto estan las
normas que nos ayudan a dar y llevar un proceso adecuado en la calidad de todos
los productos que conlleva cualquier disefio que fabriquemos. En el caso de la
talla de una piedra; nos damos cuenta que es fundamental que la persona que
hace este proceso aplique las técnicas adecuadas para que este producto no
pierda su efectividad tanto en las necesidades comerciales como de sus costos y
de las de la piedra con relacion al bruto de la misma antes de ser tallada.

Por esto se hizo un analisis tanto con los comerciantes como con los talladores y
disenadores para observar y adecuar un proceso légico teniendo en cuenta la
parte técnica del mismo con la ayuda de los esmeralderos y talladores de las
piedras, al igual que con las personas con estudios gemoldgicos para lograr que la
normalizacion oriente a las personas que van a tallar una piedra y ayude a que
este sea de la mejor calidad posible.

Ver anexo del proceso



DE_COMPETE
DE DE PIED

1. UNIDAD DE COMPETENCIA LABORAL: TALLAR O LAPIDAR PIEDRAS PRECIOSAS, ORNAMENTALES Y
SINTETICAS DE ACUERDO A SUS CARACTERISTICAS GEMOLOGICAS Y CRITERIOS TECNICOS ESTABLECIDOS.

1.1. ELEMENTOS DE COMPETENCIA:

CODIGO DE TITULO DE LA NORMA BRUTO DE ACUERDO A|
LANCL. | A TR 1 A SEMOLOGICAS
CODIGO DEL TITULO DEL ELEMENTO DE | IDENTIFICAR LAS PROPIEDADES FISICAS Y OPTICAS DE LA
ELEMENTO COMPETENCIA LABORAL |PIEDRA EN BRUTO CON BASE A SUS CARACTERISTICAS
GEMOLOGICAS.
CRITERIOS DE DESEMPENO RANGO DE APLICACION

a. Los elementos de sequridad son ulilizados como
proteccion de acuerdo a la labor correspondiente.

b. Los equipos, herramientas e instrumentos se seleccionan
y alistan de acuerdo al proceso a realizar.

c. Las principales caracteristicas gemolégicas de la piedra
son identificadas.

d. Reconoce las diferentes clases de piedras para su
utilizacion en talla,

e. Los procesos son realizados dentro de los limites de
tiempo establecidos.

CATEGORIA: Caracteristicas gemolégicas de las piedras.
CLASE: Fisicas, 6pticas; tamafio, y forma.

CATEGORIA: Tipos de equipos, herramientas e instrumentos;
CLASE: Manuales, Opticas y electrénicas.

CATEGORIA: Clases de Piedras:
CLASE: Piedras preciosas, oramentales y sintéticas.




CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES

EVIDENCIAS REQUERIDAS

Normas de higiene, salud ocupacional y seguridad
industrial .(a)

Seleccién, alistamiento, y manejo de equipos,
herramientas, instrumentos e insumos para talla de
piedras.(b,c.d.e,)

Conceptos bésicos de gemologia .(b,c,d,e)

PRODUCTO:
Piedras en bruto clasificadas e identificadas
DESEMPENO:
-Proceso de seleccion, alistamiento y utilizecion de los equipos,

herramientas e insuros necesarios
-Reconocimiento de piedras y sus caracteristicas gemoldgicas.

CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES:

-Gemologia bésica: cristalografia, color, claridad, transparencia,
dureza, brillo, fendbmenaos luminicos, fractura, exfoliacion, leyes e
Indices de refraccion, clases de piedras.




CcODIGO DE TITULO DE LA NORMA
LAN.C.L.
cODIGO DEL TITULO DEL ELEMENTO DE
ELEMENTO COMPETENCIA LABORAL
CRITERIOS DE DESEMPENO RANGO DE APLICACION

a. Los elementos de seguridad son utlizados como
proteccién de acuerde a la labor correspondiente.

b. Las maquinas, hemamientas e instrumentos §6
seleccionan y alistan de acuerdo al proceso a realizar.

c. Las piedras son cortadas y preformadas cumpliendo
los criterios técnicos.

d. Ei brillado de las mesas de las piedras para talla
faceteada cumple con los requerimientos técnicos.

e. Las piedras son pegadas a los palillos de acuerdo al
sistema de talla que se va a utilizar.

f. Lainterpretacién de las fichas técnicas permite definir
el sistama para tallar las piedras.

g. Los insumos son escogidos y utilizados conforme a
los requerimientos que el proceso exija.

f. Las acciones correctivas son tomadas cuando las
piedras presentan fallas por su naturaleza o por
errores en el proceso.

i. Los procesos son realizados dentro de los limites de

tiempo establecidos..

CATEGORIA: Tipos de procesos:

CLASE: Corte manual
Preforma manual.
Brillo de mesas manual o con piedra pegada.
Pegado o dopping de la piedra.

CATEGORIA: Tipos de méquinas, herramientas e instrumentos:
CLASE: Manuales, mecénicas y Opticas y electrénicas.

CATEGORIA: Clases de Piedras:
CLASE: Piedras preciosas, ornamentales y sintéticas.




CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES EVIDENCIAS REQUERIDAS
¢ Normas de higiene, salud ocupacional y segundad
industrial.(a) g
< Seleccion, alistamiento, y manejo de magquinas, PRODUCTO:
herramientas, instrumentos e insumos para talla de | Piedras en bruto clasificadas e identificadas
piedras.(b,c.d.e fg.i) )
< Conceptos bésicos de gemologia .(c,d,8) DESEMPERNO:
% Técnicas y tipos de corte y preforma.(c) . ' . o ey
% Criterios técnicos y normas para talla de piedras.(e,h,i) ‘P'9°°5°hd° seleccion, alistamiento y utilizacién  de los
& Técnicas de brillo de mesas segln e! sistema de talla | JUIPOS, herramientas @ insumos necesarnos .
utilizado. (d) -Reconocimiento de piedras y sus caracteristicas gemolégicas.
> Pegado de piedras segun e sistema de talla
utifizado.(e) 6
4+ Interpretacion de las fichas técnicas.(f) CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES:
< ; . :
S&gg;s (?b cc::;dfagh ie)n o AR G0 los -Gemologia bésica. cristalografia, color, claridad,
& Acciones' c'or’re'ct'ivla.s‘d)ando las pledras presentan transparencia, dureza, brillo, fenémenos luminicos, fractura,

fallas por su naturaleza o por errores en el proceso .(j)

exfoliacidn, leyes e indices de refraccion, clases de piedras.




CODIGO DE TITULODELA NORMA ~ TALLAR PIEDRA FACETEADA DE ACUERDO A
LAN.C.L. ITERIOS TECNIC
CODIGO DEL TITULO DEL ELEMENTO DE | TALLAR PIEDRA FACETEADA EN SISTEMA CONVENCIONAL
ELEMENTO COMPETENCIA LABORAL |DE ACUERDO A CRITERIOS TECNICOS

CRITERIOS DE DESEMPENO RANGO DE APLICACION

Los elementos de seguridad son utilizados de
acuerdo al proceso realizado.

Las fichas técnicas de talla faceteada son
interpretadas antes de iniciar el proceso.

La piedra pegada en el dop es montada en e!
indicador de mano o bastdn para iniciar el proceso de
faceteo

La cintura o bisel de la piedra es elaborada segun
normas técnicas.

La corona se facetea y brilla de acuerdo a los
parametros de la ficha técnica.

La piedra se transfiere o voltea en el dop o palilio para
ser tallada por el pabellén.

El pabellbn o cono se facetea y brilla segun lo
indicado en Ia ficha técnica.

La piedra se despega, limpia y pesa para ser
evaluada.

Verifica que la piedra tallada cumpla con tos criterios
de calidad.

Los insumos utilizados son los apropiados en el
proceso de talla de piedras.

Retalia las piedras cuandc presentan fallas debido a
su naturaleza o por efrores de proceso.

CATEGORIA: Tipos de procesos:
CLASE: Manuales y mecdnicos

CATEGORIA: Tipos de maquinas:
CLASE: Taltadora convencional




cODIGO DE TITULO DE LA NORMA
LA N.C.L.

TALLAR PIEDRA FACETEADA DE ACUERDO
CRITERIOS TECNICO .

CcODIGO DEL TITULO DEL ELEMENTO DE | TALLAR PIEDRA FACETEADA EN SISTEMA DE CABEZAL DE
ELEMENTO " | COMPETENCIA LABORAL |FACETEO DE ACUERDO A CRITERIOS TECNICOS
CRITERIOS DE DESEMPENO RANGO DE APLICACION

Los elementos de seguridad son utilizados de
acuerdo al proceso realizado.

Las fichas técnicas de talla faceteada son
interpretadas antes de iniciar el proceso.

La piedra pegada en el dop es montada en sl
cabezal para iniciar el proceso de faceteo

La cintura o bisel de la piedra es elaborada segun
normas técnicas.

La corona se facetea y brilla de acuerdo a los
pardmetros de la ficha técnica.

La piedra se transfiere o voltea en el dop o palillo
para ser tallada por el pabellon.

El pabellbn o cono se facetea y brilla segun lo
indicado en la ficha técnica.

La piedra se despega, limpia y pesa para ser
evaluada,

Verifica que la pledra tallada cumpla con los criterios
de calidad.

Los insumos utilizados son los apropiados en el
proceso de talla de piedras.

Retalla las piedras cuando presentan fallas debido
a su naturaleza 0 por errores de proceso.

CATEGORIA: Tipos de procesos:
CLASE: Manuales y mecanicos

CATEGORIA: Tipos de maquinas:
CLASE: Talladora con cabezal de faceteo




CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES EVIDENCIAS REQUERIDAS

+ Normas de higiene, salud ocupacional y seguridad i
industrial.(a,b.c,d,8,,g,h.iik) RRPRHLIL

< Manejo de maquinas, herramientas, instrumentos e | -Por lo menos dos piedras en talla brillante y dos en tella
insumos para talla de piedras. (¢, d, e, f, g, h, i, j, k) esmeralda,

< Conocimientos basicos de gemologia. (b,cd.ef,g.h.i, j k) DESEMPENO:

< Normas técnicas de taila de piedras. (b,c.d,e.f.g.h.ijk)

< Interpretacion de las fichas técnicas de taila.(b, ¢, 9, e, g, h, | -Seleccién de las maquinas, herramientas e insumos de forma
k) adecuada

< Conocimiento de técnicas de faceteo y brillo con cabezal de | - Realizacién de procesos de faceteo y brillo de piedras en
faceteo. (c, d, e.f, g) sistema de cabezal de faceteo.

< Técnicas de pegado para voltear o transferir la piedra en el | -Verificacién de la calidad en los procesos realizados.

dop o palillo.{f

CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES:

-Gemologia bésica: color, claridad, transparencia, dureza, brilio,
fractura, clivaje, leyes e indices de refraccion.
-Procesos y normas de facetear y brillar piedras




CODIGO DE TITULO DE LA NORMA T{\LLAR PIEDRA EN CABUJON SEGUN CRITERIOS
LANC.L. TECNICOS.
cODIGO DEL TITULO DEL ELEMENTO DE | TALLAR PIEDRA EN CABUJON EN SISTEMA CONVENCIONAL
ELEMENT O COMPETENCIA LABORAL |DE ACUERDO A CRITERIOS TECNICOS

CRITERIOS DE DESEMPENO RANGO DE APLICACION

Los slementos de seguridad son utilizados de acuerdo al
proceso realizado,

Las guias de talla en cabujon son interpretadas antes de iniciar
el proceso.

El contorno de la piedra es elaborado segin la orden de
produccion.

El domo o parte superior de la piedra en cabujén es tallado y
brillado cumpliendo normas técnicas.

E! cabujén se transfiere o voltea en el dop o palilio para elaborar
su base.

La base o parte inferior del cabujdn se alisa y brilla cumpliendo
los criterios de calidad.

La piedra tallada en cabujon se despaga, limpia y pesa para ser
evaluada.

Verifica que la piedra tallada en cabujon cumpla con los criterios
de calidad exigidos en el proceso.

Utiliza los insumos apropiados para el proceso de talla de
cabujones.

Retalla el cabujén cuando presenta fallas debidas a su
naturaleza o por errores de proceso.

CATEGORIA: Tipos de procesos:
CLASE: Menuales

CATEGORIA: Tipos de maquinas
CLASE: Talladora convencional

CATEGORIA: Tipos de piedras:
CLASE: Piedras preciosas, ornamentales y sintéticas




CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES

EVIDENCIAS REQUERIDAS

Normas de higiene ,salud ocupacional y seguridad
industrial.(a)

Manejo de maquinas, herramientas, instrumentos e
insumos para talla de piedras preciosas. (¢, d, e, f, g, h,
ij)

Conocimientos bésicos de gemologia. (b,c.d,e.f.g.h.i })
Normas técnicas de talla de piedras. (b,c.d,e.fg.h., j)
Interpretacion de las fichas tecnicas de talla(b, ¢, d.ef)
Técnicas de talla y retalla de cabujones. (b,cd.ef j).
Técnicas de pegado para voltear o transferir [a piedra
en el dop o palillo.{e)

PRODUCTO:

- Piedras talladas en cabujén de acuerdo a la ficha técnica y
cumpliendo las normas de calidad.

DESEMPENO:

-Seleccidén de las maquinas, herramientas e insumos de forma
adecuada

-Proceso de tallado de los cabujones cumpliendo los criterios
técnicos establecidos, utilizando fos elementos de seguridad exigidos

CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES:

-Gemologia basica: color, clanidad, transparencia, dureza, britlo,
fendmenos luminicos, fractura, clivaje, leyes e Indices de refraccion.
-Proceso de tallar cabujones.




CODIGO DE TITULO DE LA NORMA N CABUJON SEGUN CRITERIOS
LA N.C.L.

CODIGO DEL TALLAR PIEDRA EN CABUJON EN MAQUINA CABUJONADORA
ELEMENT O DE ACUERDO A CRITERIOS TECNICOS
CRITERIOS DE DESEMPENO RANGO DE APLICACION
a. Los elementos de seguridad son utilizados de acuaerdo al| CATEGORIA: Tipos de procesos:
proceso realizado. CLASE: Manuales
b. Las guias de talla en cabujén son interpretadas antes de iniciar
el proceso. CATEGORIA; Tipos de maquinas
¢. El contomo de la piedra es elaborado segun Ia orden de| CLASE: Maquina cabujonadora.
produccion.
d. El domo o parte superior de la piedra en cabujdn es tallade y | CATEGORIA: Tipos de piedras:
brillado cumpliendo normas técnicas. CLASE: Piedras preciosas, ormamentales y sintéticas
e. Eicabujén se transfiere o voltea en el dop o palillo para elaborar
su base.

f. La base o parte inferior del cabujon se alisa y brilla cumpliendo
los criterios de calidad.

g. La piedra tallada en cabujén se despega, limpia y pesa para ser
evaluada.

h. Verifica que la piedra tallada en cabujén cumpla con fos criterios
de calidad exigidos en el proceso.

i. Utiliza los insumos apropiados para el proceso de talla de
cabujones.

j. Retalla el cabujon cuando presenta falias debidas a su
naturaleza o por erroras de proceso.




CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES EVIDENCIAS REQUERIDAS
< Normas de higiene ,salud ocupacional y seguridad PRODUCTO:
industrial.(a) - Piedras talladas en cabujén de acuerdo a la ficha técnica y
% Manejo de maquinas, herramientas, instrumentos e |cumpliendo las normas de calidad.
insumos para talla de piedras preciosas. (c, d, e, f, g, h,
ij) DESEMPENO:
4% Conocimientos basicos de gemologia. (b,c.d,ef.ghii, j)
< Normas técnicas de talla de piedras. (b,c.d,efo.hi,.j) |-Seleccion de las maquinas, herramientas e insumos de forma
4 Interpretacién de las fichas técnicas de talla(b, ¢, d,e.f) | adecuada
4 Técnicas de talla y retalla de cabujones. (b,c,def |). |-Proceso de tallado de los cabujones cumpliendo los criterios
< Técnicas de pegado para voltear o transferir la piedra | técnicos establecidos, utilizando los elementos de seguridad exigidos

en el dop o palillo.(e)

CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES:

~Gemologia basica: color, claridad, transparencia, dureza, brillo,
fendémenos luminicos, fractura, clivgje, leyes e indices de refraccion.
-Proceso de tallar cabujones.




CODIGO DE TITULO DE LA NORMA
LAN.C.L.
CODIGO DEL TITULO DEL ELEMENTO DE
ELEMENTO COMPETENCIA LABORAL
CRITERIOS DE DESEMPENO RANGO DE APLICACION

Los elesmentos de seguridad son utilizados de
acuerdo al proceso realizado,

El boceto se elabora sobre [a piedra antes de iniciar
el proceso de grabado.

La piedra se pega solo en lacre 0 en el dop para
iniciar el proceso de grabado

Elabora ios rasgos principales de la figura en relieve
Termina los detalles mas pequefios del grabado en
relieve

Brilla la piedra grabada cuando se necesita

La piedra se despega, limpia y pesa paera ser
evaluada.

Verifica que la piedra tallada cumpla con los criterios
de calidad.

Los insumos utilizados son los apropiados en el
proceso de talla de piedras en gliptica.

Retalla las piedras cuando presentan fallas debido
a su naturaleza o por errores de proceso.

CATEGORIA: Tipos de procesos:
CLASE: Manuales y mecanicos

CATEGORIA: Tipos de maquinas:
CLASE: Fresadora fija. Foredom o Moto-tool.

CATEGORIA: Tipos de piedras:
CLASE: Piedras preciosas, ornamentales y sintéticas




CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES EVIDENCIAS REQUERIDAS
© Normas de higiene, salud ocupacional y seguridad _
industrial.(a,b.c,d.e.f9.h,ij) PRODUCTO:
< Manejo de maguinas, herramientas, instrumentos 8| - Piedras en bajo reliave, alto relieve y en intaglio.
insumos para talla de piedras en gliptica. (¢, d, e, f, g. h. i, j. DESEMPERO:
k)
< Conocimientos bésicos de gemologia. (b.c.defgh.i ) -Seleccitn de las maguinas, herramientas e insumos de forma
< Criténos técnicos de talila de piedras en gliptica. (b, ¢, |adecuada
d.e.f.o.h,ij.) - Realizacién de procesos de grabado
% Elaboracién de bocetos para talla en gliptica.(b) -Verificaciéon de la calidad en los procesos realizados.
< Conocimiento de técnicas de grabado de piedras en bajo

relieve, aito relieve e intaglio o relieve hundido(c, d, o, f, )
Técnicas de pegado de piedras para gliptica en el dop o
palilio.(c)

CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES:

-Gemologia basica: color, claridad, transparencia, dureza, brillo,
fractura, clivaje, leyes e indices de refraccion.
-Procesos y técnicas de grabar piedras




CODIGO DE
LAN.C.L.

TITULO DE LA NORMA

|

CODIGO DEL
ELEMENTO

TITULO DEL ELEMENTO DE
COMPETENCIA LABORAL

CRITERIOS DE DESEMPENO

RANGO DE APLICACION

Los elementos de seguridad son utilizados de
acuerdo al proceso realizado.

El boceto se elabora sobre la piadra antes de iniciar
el proceso de esculpido.

Elimina de l1a piedra partes sobrantes de la figura
final.

Elabora los rasgos principales de la escultura
Termina los detalles mas pequefios de la escultura
Brilla Is piedra esculpida cuando se necesita

Verifica que la piedra tallada cumpla con los criterios
de calidad.

Los insumos utilizados son los apropiados en el
proceso de talla de piedras en gliptica.

Retalla las piedras cuando presentan failas debido
a su naturaieza o0 por errores de proceso,

CATEGORIA: Tipos de procesos:
CLASE: Manuales y mecénicos

CATEGORIA: Tipos de méaquinas:
CLASE: Fresadora fija. Foredom o Moto-tool.

CATEGORIA: Tipos de piedras:
CLASE: Piedras preciosas, ornamentales y sintéticas




CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES EVIDENCIAS REQUERIDAS
© Normas de higiene, salud ocupacional y seguridad |
industrial.(a,b,c,d e f.g.h.i) PRODUCTO:
< Manejo de maqguinas, herramientas, instrumentos e |- Piedras en escultura o talla en redondo
insumos para talla de piedras en gliptica. (¢, d, e, f, g, h, i,) DESEMPERO:
< Conocimientos bésicos de gemologia. (b.c.def.gh.i, j)
< Critérios técnicos de talta de piedras en gliptica, (b, ¢, [-Seleccion de las maquinas, herramientas e insumos de forma
def.g.h.i) adecuada
#+ Conocimiento de técnicas de escultura en piedra o taila en |- Realizacion de procesos de esculpido.

redondo (¢, d, e, f, g h, i)

-Verificacion de la calidad en los procesos realizados.
CONOCIMIENTO Y COMPRENSION ESENCIALES:
-Gemologia basica: color, claridad, transparencia, dureza, brillo,

fractura, clivaje, leyas e [ndices de refraccion.
-Procesos y técnicas de esculpir piedras




ASESORIA EN LA COMPRA DE EQUIPOS

Para esto se analizaron las fallas dentro del proceso de produccién, se detectd la
falta de conocimiento sobre este tema lo cual implica el bajo rendimiento de
productividad y |a baja calidad de los productos.

Para que esto no siga sucediendo se realizo un analisis de los sistemas y equipos

que se tenian en el taller prototipo de la plaza de los artesanos.

En el caso de los equipos de fundicidon que anteriormente eran manejados con
gasolina se modificaron a gas donde el resultado de la calidad en los puntos de
soldadura son manejados con mayor exactitud ya que deja manipular la pieza sin
tener que estar conectando la vibracion de la pierna con la posicién de la mano y
su equilibrio sea mayor y mejor en el momento de colocar el punto de soldar.

En el proceso de pulimento los motores se mejoraron con el fin de que no se
recalentaran y no se frenara cuando se estaban manipulando ya que no tenian los
suficientes caballos de fuerza y esto hacia ineficiente su proceso y este equipo es
al que mas cuidado se le ha puesto pues es |la parte esencial de un buen acabado
de una joya y en el taller de el sena cuando yo realice la visita a mitad del ano no
tenia estos equipos dentro del programa de aprendizaje ya que no |lo saben ni
utilizar ni manejar, y obviamente no conocen las diferentes herramientas que este

trabajo requiere para su total desarrollo.

Para el proceso de lapin que no se puede adquirir en Colombia ya que no lo
distribuye nadie, utilizamos una felpe especial de pulimento que sirve a su vez

para dejar las superficies perfectas para su brillo.



Se les indico el procedimiento de cada una de las tizas y manejos para que no se
danaron los equipos a los diferentes talleres que se han hecho alli ya que estos
son muy costosos y deben ser utilizados por joyeros con conocimiento, o al cabo
de una semana o menos podriamos no tener equipos en su buen funcionamiento.

Se les mostraron los diferentes acabados de la joyeria para esto prestamos
muchos de nuestros equipos ya que estos no se encuentran en el mercado, pero
si se pueden mandar fabricar en el pais pues hay gente experta en manejar el
acero y hacer los diferentes instrumentales para cada paso que se muestre, esto

lo pudimos ensenar y dar a conocer.

Se compraron el steam y el ultrasonido ya que forman parte esencial para el buen
acabado de una joya. El pnmero nos quita el mugre con presion de vapor caliente
y el segundo con sondas de sonido y vibracion no lo suelta, esta mugre que no lo
es realmente es el acumulado de la tiza utilizada en pulimento y esta se pega al
material y la unica forma que esta suelta es con este tipo de aparatos.



ANALISIS DEL MONTALE, CALIDAD Y VENTAS DE LAS JOYAS EXHIBIDAS
EN LA FERIA DE EXPOARTESANIAS

Para el montaje de una vitrina de joyas debemos tener en cuenta el tipo de disefno

y su calidad con el fin de ubicar el producto con relacion al montaje.

Cuando pensamos en estos detalles debemos ver el tamano y la relacién de los
objetos que van a ayudar a la decoracion de los mismos para darle realce a las
joyas y lograr la conexion del disefio con el montaje, donde los colores, luces y

maddulos de exhibicidn son parte integral del total de su exhibicion.

Un ejemplo seria si tenemos joyas momposinas debemos dar a conocer el
producto como una pieza con identidad donde se destaca su mano de obra como
elaboracion artistica y muy delicada, es decir que la luz hace parte primordial de
este objetivo de diseio donde los pequenos detalles deben realzarse y coger

fuerza con el fin de que la labor artesanal se vea mucho mejor de lo que es, nunca



se debe poner en cantidades pues la fuerza y el impacto de cada joya se puede
perder dentro de tanto detalle, es decir que entre mas sobrio y elegante sea su
montaje |la pieza lograr sacar ese trabajo laborioso de unidén de pequenas piezas
que conforman la joya, el contraste de acuerdo a el material trabajado si es oro o

plata debemos tener |la daridad de como resaltar su forma y su composicion.

Si la calidad no es adecuada debe ser devueita al joyero para su correccion, con el
fin de que el trabajo de las otras joyas que se encuentren dentro de esta exhibicion
no las baje de calidad, pues cuando una sola pieza esta mal, todo el lote se ve mal
y pierde importancia, nunca debe haber un producto de mala calidad pues
inmediatamente las demas bajan su expectativa ante el diente, es como cuando
una fruta se dana y esta cerca de las otras, las demas también toman la posicidén
de que ya se van a danar, porque estan viejas o malas. Es simplemente

sensibilidad de la visidn del diente hacia el producto.



V CONCURSO INTERNACIONAL DE DISENO PARA LA ARTESANIA
COLOMBIANA 2006

Como invitada a participar en el V concurso Internacional de Diseno para la
Artesania Colombiana 2006, como jurado tuve la oportunidad de analizar algunos

efectos encontrados en el concurso.

Al analizar este concurso de acuerdo al convocatono pienso que le falta mas
publicidad en las revistas y medios de comunicacion ya que solo se hace por
medio de las universidades y de las personas que conocen Artesanias de
Colombia o tienen conexién alguna con ellos. Si se utilizaran otros medios
publicitarios esto nos llevaria a una convocatoria mas amplia ya que 152

participantes donde joyeria solo fueron 33, creo que fue demasiado bajo.

Al ver los diferentes disenos hablando en términos concretos el nivel de esta
convocatoria fue muy baja en su creatividad, pues los resuitados y las
posibilidades de escoger los seleccionados no fue nada facil ya que la calidad
dentro de la innovacién en el disefo hablando en porcentajes yo diria que estuvo
en un 30%.

No hubo identidad dentro de la importancia artesanal pues el uso de materiales no
fue muy investigativo, no tuvimos concepto de linea solo se prestaba un solo
producto en muchos de ellos y en otros que se escogieron se tuvieron que hacer

algunas sugerencias.

En cuestiéon de prendas de vestir realmente no se logro concretar nada especial.





